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Seguranca depende
de vocé

O equipamento de corte e solda
da Lincoln foi concebido
e fabricado com a seguranga em
mente. Entretanto, sua seguranca
aumenta com a instalagdo correta
... € a operacao cuidadosa de sua
parte. SEM LER ESTE MANUAL
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SEGURANCA

A ALERTA

A\ 65 ALERTAS DA PROPOSICAO DA CALIFORNIA /\

O escape dos motores Diesel e alguns de seus
constituintes sdo conhecidos no Estado da
Califérnia por causarem cancer, defeitos congénitos
e outros defeitos reprodutivos.

O escape do motor deste produto contém agentes
quimicos, Diesel e alguns de seus constituintes
sdo conhecidos no Estado da Califérnia
por causarem cancer, defeitos congénitos

e outros defeitos reprodutivos.
O acima citado para motores Diesel O acima citado para motores a gasolina

A SOLDAGEM A ARCO PODE SER PERIGOSA. PROTEJA-SE, E AO OUTROS, DE POSSIVEIS FERIMENTOS GRAVES OU

DE MORTE. MANTENHA CRIANCAS AFASTADAS. USUARIOS DE APARELHOS MARCA-PASSO DEVEM CONSULTAR

SEUS MEDICOS ANTES DE OPERAR ESTA MAQUINA.

Leia e compreenda os itens de seguranca a seguir. Para obter mais informagbes de seguranga, recomenda-se muito que
vocé compre um exemplar de “Seguranca na Soldagem e Corte - ANSI Standard Z49.1” da America Welding Society, P.O.
Box 351040, Miami, Florida 33135 ou a norma CSA W117.2-1974. Um exemplar gratis do livreto E205 “Arc Welding Safety”
pode ser obtido na Lincoln Electric Company, 22801 St. Clair Avenue, Cleveland, Ohio 44117-1199.

CERTIFIQUE-SE DE QUE TODA A INSTALAGCAO, OPERAGCAO, MANUTENGCAO E PROCEDIMENTOS

DE REPAROS SAO EFETUADOS APENAS POR INDIVIDUOS QUALIFICADOS.

PARA O MOTOR
para equipamentos
acionados por motor.

1.a. Desligue o motor antes da Resolu¢édo de Problemas
e Manuteng@o a menos que o trabalho de manutencéo
requeira que esteja operando.

1.b.0pere o motor em areas abertas, bem-
ventiladas ou faga a exaustéo dos vapores
de escape do motor para o exterior.

1.c. Nao abastega perto de arcos de solda de chama aberta ou
com o motor em funcionamento. Pare o motor e deixe que
esfrie antes de reabastecer o combustivel, para evitar que
respingos de combustivel vaporizem em contato com partes
quentes do motor, e peguem fogo. Nao entorne combustivel
durante o abastecimento. Caso aconteca de entornar
combustivel, limpe-o e ndo dé a partida no motor até que os
vapores tenham sido eliminados.

1.d. Mantenha todos os componentes de protecao do equipamento,
coberturas e dispositivos na sua posicdo e em bom estado de
conservagao. Mantenha afastadas as maos, cabelos, roupas
e ferramentas de coreias em V, engrenagens, ventoinhas
e todas as demais pecas moveis, na partida, operacao ou

durante reparos no equipamento.

1.e. Em alguns casos podera ser necessario
afastar os dispositivos de seguranca para
fazer manutencé@o necessaria. Remova os
dispositivos de seguranga somente quando
for necessario e os substitua quando estiver
concluida a manutencdo que exigiu a sua
remogcao. Tome sempre o maior cuidado
quando trabalhar perto de pegas moveis.

N&o aproxime suas maos do ventilador do motor. Nao tente
passar por cima do regulador ou da marcha lenta,
pressionando as hastes de controle da borboleta com
0 motor funcionando.

Para evitar a partida acidental de motores a gasolina
quando estiver girando o motor ou o gerador de soldagem
durante trabalho de manutencao, desligue os fios da vela de
ignicdo,tampa do distribuidor ou o cabo do magneto, o que
formais apropriado.

S

‘\\

1.f.

1.0.

1.h. Para evitar queimaduras, ndo remova
a tampa de pressao do radiador quando
0 motor estiver quente.

@ CAMPOS ELETRICOS

< E MAGNETICOS
Zim podem ser perigosos
2.a.

Corrente elétrica atravessando qualquer condutor
gera campos elétricos e magnéticos (EMF) localizados.
Soldagem A corrente de soldagem produz EMF
em torno dos cabos e maquinas de soldagem.

2.b. Campos EMF podem interferir em alguns aparelhos
de marca-passo e, soldadores que usem marca-passos
devem consultar seu médico antes de soldar.

2.c. A exposicdo a EMF na soldagem podera ter outros efeitos
sobre a salde, que ainda sdo desconhecidos.

2.d. Todos soldadores deverdao seguir os seguintes
procedimentos a fim de evitarem exposicdo minima a EMF
do circuito de soldagem:

2.d.1. Passe os cabos da peca de trabalho e do eletrodo
juntos - Prenda-os com fita, sempre que possivel.

2.d.2. Nunca enrole a ponta do eletrodo em torno de seu corpo.

2.d.3. Nao coloque seu corpo entre os cabos do eletrodo
e dos cabos de trabalho. Caso o cabo do eletrodo
estiver no seu lado direito, o cabo de trabalho
também devera estar no seu lado direito.

2.d.4. Conecte o cabo da pecga de trabalho no ponto da
peca de trabalho mais préximo possivel do local
a ser soldado.

2.d.5.Nao trabalhe perto da fonte de alimentacao
de soldagem.
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i SEGURANCA i

CHOQUE ELETRICO pode
matar.

3.a. O eletrodo e circuitos de trabalho (ou de
terra) sao eletricamente “quentes” quando
o soldador estiver ativado. Nao toque nessas
pecgas “quentes” com sua pele nua ou com
roupas molhadas. Use luvas seca, sem
orificios para isolar as maos.

3.b. Isole a si mesmo da peca de trabalho e do potencial de terra
usando isolamento seco. Certifique-se de que o isolamento
seja suficientemente extenso para cobrir toda a sua area de
contato fisico com o trabalho e a terra.

Além das normais precaucoes de seguranca, se
a soldagem tiver que ser realizada em condicoes de
perigo elétrico, (em locais umidos ou quando estiver
usando roupa molhada; em estruturas metalicas, tais
como pisos, grelhas ou andaimes; quando em posicoes
contraidas, como sentado, ajoelhado ou deitado, se
houver alto risco de contato inevitavel ou contato
acidental com a peca trabalhada ou o chao) use
o seguinte equipamento:

¢ Soldador (arame) semiautomatico de voltagem CC.

¢ Soldador(vareta) manual CC.

* Soldador CA com controle de voltagem reduzida.

3.c. Na soldagem semiautomatica ou automatica de arame, o
rolo do eletrodo, cabegote do soldador, bocal ou pistola
semiautomatica de soldagem também sao eletricamente
“quentes”.

3.d. Esteja sempre seguro de que os cabos de trabalho tenham
boa conexao elétrica com o metal que estiver sendo
soldado. A conexao deve estar a mais proxima possivel da
area sendo soldada.

3.e. Aterre a peca de trabalho ou metal a ser soldado a um bom
(terra) elétrico.

3.f. Mantenha o retentor do eletrodo, bragadeira de trabalho, cabo
de soldagem e a maquina de soldagem em estado bom,
e operacional seguro. Substitua isolamentos danificados.

3.g. Nunca mergulhe o eletrodo em agua para resfria-lo.

3.h. Nunca toque simultaneamente partes eletricamente “quentes”
de retentores de eletrodos ligados a dois soldadores, porque
a voltagem entre os dois pode ser o total da voltagem do
circuito aberto de ambos os soldadores.

3.i. Quando estiver trabalhando acima do nivel do chao, use um
cinto de seguranga para se proteger a si mesmo de uma
queda caso vocé receba um choque.

3.j. Vejatambém os itens 6.c. e 8.

RAIOS DE ARCOS podem

y queimar.

:?_ %' 4.a. Use um protetor com filtro adequado e placas
i de cobertura para proteger seus olhos de

centelhas e os raios do arco ao soldar ou

observar soldagem de arco aberto. A protegao

de cabega e as lentes de filtro devem estar

conformes com o ANSI| Z87. padrdes |.

4.b. Use roupas adequadas, feitas de material duravel resistente
a chamas, para proteger sua pele e aquela dos auxiliares
contra aos raios do arco.

4.c. Proteja outro pessoal proximo com protegao adequada nao
inflamavel e/ou alerte-os que nao olhem para o arco nem se
exponham aos raios do ar e a espirros quentes ou metal.

@ VAPORES E GASES
podem ser perigosos.
— 0 5.a. A soldagem pode produzir vapores e gases

& perigosos para a saude. Evite aspirar esses

vapores e gases. Ao soldar, mantenha sua

cabeca a longe de vapores. Use suficiente

ventilagdo e/ou faga exaustdo do arco para manter os vapores
e gases distante da zona de respiragédo. Ao soldar com
eletrodos, o que requer especial ventilacao tal como
facetamento inoxidavel ou temperado (ver instrugdes no
recipiente ou MSDS) ou em aco revestido de cadmio
e outros metais ou revestimentos que produzem vapores
altamente toxicos,mantenha a exposi¢cao na menor
extensao possivel e dentro de aplicaveis limites OSHA
PEL e ACGIH, TLV, usando ventilacao local de exaustao
ou mecanica. In confined spaces or in some
circumstances, outdoors, a respirator may be required.
Também, sdo necessarias precaucdes adicionais durante
a soldagem com aco galvanizado.

5.b. A operagao de equipamentos de controle dos vapores de
soldagem é afetada por varios fatores incluindo o uso
e posicionamento correto do equipamento, a manutencao
do equipamento, o procedimento de soldagem especifico
e a aplicagdo especifica em questdo. O nivel de exposicdo
dos trabalhadores deve ser verificado na instalagao e,
depois disso, periodicamente, para dar seguranga de que
esta dentro dos limites aplicaveis estabelecidos pela OSHA,
PEL e ACGIH, TLV.

5.c. Nao solde em locais perto de vapores de hidrocarbonetos
clorados provenientes de operagdes de desengraxamento,
limpeza ou aspersao. O calor e raios do arco poderao reagir
com os vapores solventes e formar fosgénio, um gas
altamente toxico, e outros produtos que causam irritagao.

5.d. Gases protetores usados para soldagem de arco podem
deslocarare  causar ferimentos ou a morte. Use sempre
suficiente ventilacdo, especialmente em areas confinadas,
para garantir que o ar para respiragao é seguro.

5.e. Leia e entenda as instrugdes do fabricante para este
equipamento e os consumiveis a serem usados, inclusive
a ficha de dados de segurangca de material (MSDS) e siga
as praticas de seguranga do seu empregador. Formularios
MSDS podem ser obtidos com o seu distribuidor ou
fabricante do equipamento.

5.f. Vejatambém o item 1.b.
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6.f.

6.1.

6..

6.a.

6.b.

6.c.

6.d.

6.9.

6.h.

~ 7=. CENTELHAS DE SOLDAGEM

[X“~ e CENTELHAS de Corte
podem causar fogo ou
explosao.

Retire os riscos de incéndio da area de soldagem. Caso isto
nao seja possivel, cubra a area para evitar que as centelhas
da soldagem iniciem um fogo. Lembre-se de que centelhas de
soldagem e materiais quentes da soldagem podem facilmente
atravessar pequenas fendas e aberturas para areas
adjacentes. Evite soldagens préximo de linhas hidraulicas.
Deixe um extintor de incéndio prontamente disponivel.

Quando gases comprimidos tiverem que ser usados no local
do trabalho, precaugdes especiais deverao ser tomadas para
prevenir situagdes perigosas. Veja «Seguranga na Soldagem
e Corte» (Padrao ANSI Z49.1) e a informagao sobre
operagao para o equipamento que estiver sendo usado.

Quando néao estiver soldando, certifique-se de que
nenhuma parte do circuito do eletrodo esta encostando na
peca trabalhada ou no chao. Contato acidental podera
causar superaquecimento e criar perigo de incéndio.

Nao aquega, corte ou solde tanques, tambores ou recipientes
até que medidas adequadas tenham sido tomadas para
assegurar que tais procedimentos ndo provocarao a geragao
de vapores toxicos e inflamaveis de substancias armazenadas
dentro deles. Isso podera causar uma explosao, mesmo que
tais recipientes tenham sido “limpos”. Para informacdes,
compre «Praticas de Seguranga recomendadas para
o Preparo para Soldagem e Corte de Recipientes
e Tubulagdes que contiveram Substéncias Perigosas”, AWS
F4.1 da American Welding Society. (ver endereco acima).

. Ventile fundigbes vazadas ou recipientes antes de aquecer,
cortar ou soldagem. Elas poderao explodir.

O arco de soldagem arremessa centelhas e espirros. Use
roupas protetoras livres como luvas de couro, blusa pesada,
calgas sem bainha, sapatos altos e uma capa sobre o seu
cabelo. Use tampdes de ouvido quando estiver soldando fora
de posigcdo ou em uma area de soldagem confinada. Use
sempre 6culos de seguranga com protecao lateral, quando
estiver em uma area de soldagem. area de soldagem.

Conecte o cabo da pega de trabalho na peca, o mais préximo
possivel da area a ser soldada que seja possivel. Cabos de
trabalho, conectados na estrutura do prédio ou outros locais
distantes da area de soldagem aumentam as chances que
corrente soldagem passe por correntes de icamento, cabos de
guindaste ou outros circuitos alternativos. Isto pode criar
perigo de incéndio, ou de superaquecimento nas correntes de
icamento ou cabos, até a sua falha.

Veja também o item 1.c.

Leia e siga a norma NFPA 51B “Standard for Fire Prevention
During Welding, Cutting and Other Hot Work” (Norma de
Prevencao de Incéndios durante Soldagem, Corte e Outros
trabalhos Quentes), publicada pela NFPA, 1 Batterymarch
Park, PO box 9101, Quincy, MA 022690-9101.

Nao use a fonte de alimentacdo da soldagem para
descongelar tubulacdes.

7.b.

7.c.

7.d.

7.1.

7.9.

CILINDRO podera explodir
se for danificado.

7.a.Use apenas cilindros de gas comprimido
contendo o correto gas protetor para
0 processo usado e reguladores,operando
adequadamente, destinados ao gas
e pressdo usados. Todas as mangueiras, guarnigoes, etc.
deverao ser adequados para a aplicacdo, estando em bom
estado de manutengéo.

Sempre mantenha cilindros em uma posigao vertical
firmemente presos por corrente em um carro ou suporte fixo.

Os cilindros devem ser posicionados:
¢ longe de areas onde estejam sujeitos a impactos e/ou
sujeitos a danos fisicos.

* Uma boa distancia afastados das operagdes de solda de
arco e de corte e de qualquer outra fonte de calor, centelhas
ou chamas.

Nunca permita que o eletrodo, retentor do eletrodo ou
quaisquer outras partes eletricamente “quentes” toquem
um cilindro.

. Mantenha sua cabeca e face longe da saida da valvula do

cilindro, quando abrir a valvula do cilindro.

Tampas protetoras de vélvulas devem estar sempre no local
e apertadas manualmente de modo firme quando o cilindro
estiver sendo usado ou ligado para uso.

Leia e siga as instrugdes nos cilindros de gas comprimido,
em equipamento associado e na publicagdao CGA P-I,
“Precaucdes para a Manipulagdo Segura de Gases
Comprimidos em Cilindros”, disponivel na Associagao de
Gas Comprimido 1235 Jefferson Davis Highway, Arlington,
VA 22202.

8.b.

8.c.

o PARA EQUIPAMENTO
operado com ENERGIA
ELETRICA.

8.a.Energia de entrada devera ser ligada quando
usar a chave de desligamento na caixa de
fusiveis antes de trabalhar no equipamento.

Instale o equipamento conforme a norma do Cddigo Elétrico
Nacional dos EE.UU., todos c4digos locais e recomendacoes

Aterre o equipamento de acordo com a norma do Cddigo
National Electrical Code (EUA) e de acordo com as
recomendacdes do fabricante.

Consulte o site http://www.lincolnelectric.com/safety para obter informacoes

adicionais sobre seguranca.

LINCOLN B
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GARANTIAS DE SEGURANCA

Para sua prépria protecdo,ler e observar todas as instrugdes
e precaucOes de seguranca especificas que constam neste
manual, assim como as precaucdes de seguranca gerais seguintes:

Seguranca de Soldagem a Arco
1. Proteja-se contra choque elétrico:

a. Os circuitos do eletrodo e da peca estdo energizados
quando a maquina de soldagem estiver operando. Evite,
sempre, 0 contato entre as pecas energizadas e a pele
nua ou roupas molhadas. Use luvas secas e sem dobras
para isolar as maos.

b. Tomar muito cuidado de fazer o seu bom isolamento da
massa quando estiver soldando em ambientes Umidos ou
sobre uma placa metalica ou grelhas metélicas,
principalmente nas posi¢des sentadas ou ajoelhadas, nas
quais uma grande parte do corpo pode estar em contato
com a massa.

c. Manter o porta eletrodo,a pinca de massa, o cabo de
soldagem e a maquina de soldagem em bom e seguro
estado de funcionamento.

d. Nunca mergulhar o porta-eletrodo n"agua para seu
resfriamento

e. Nunca tocar simultaneamente as partes energizadas dos
porta-eletrodos ligados a duas maquinas de soldagem,
porque a tensdo entre as duas pingas pode ser o total da
tensao de circuito aberto.

f Se a maquina de soldagem for usada como uma fonte de
energia para soldagem semiautomatica, estas
precaugdes para o porta-eletrodo aplicam-se também
a pistola de soldagem.

2. No caso de trabalhar acima do nivel do chédo, proteger-se
contra quedas em caso de receber um choque. Nunca enrole
o cabo do eletrodo ao redor de qualquer parte do corpo.

3. Um raio do arco pode ser mais grave do que um raio de
sol, portanto:

a. Utilize uma boa mascara com um vidro filtrante
adequado, assim como um vidro branco, a fim de
proteger os olhos dos raios do ar e projecbes quando
estiver soldando ou quando se olha o arco.

b. Use roupas adequadas a fim de proteger a pele do
soldador e auxiliares contra os raios do arco.

c. Proteger outras pessoas trabalhando proximo do local da
soldagem por meio de telas apropriadas e nao inflamaveis.

4. Gotas de escoria de fusdo sdo emitidas pelo arco de soldagem.
Proteja-se com roupOas de protecéo livres de 6leo,como luvas
de couro, blusa espessa, calgas sem bainha, e sapatos altos.

5. Usar sempre 6culos de seguranca na zona de soldagem.
Usar 6culos com telas laterais nas zonas de corte da escéria.

6. Afastar os materiais inflaméaveis ou cobri-los para prevenir
qualquer risco de incéndio devido a centelhas.

7. Quado néo estiver soldandoo, posicione a pinga em um lugar
isolado da massa. Um curto-circuito acidental pode provocar
um aquecimento e um risco de incéndio.

8. Assegure-se de que a massa esteja ligada o mais proximo
possivel da zona de trabalho. Colocando a massa sobre
a estrutura da construgdo ou outros pontos distanciados da
zona de trabalho, aumenta-se o risco de ver passar a corrente
de soldagem pelas correntes de icamento,cabos de guindaste
ou outros circuitos. Isto pode provocar riscos e incéndio ou
aquecimento das correntes e cabos até que se rompem.

9. Assegurar ventilagdo suficiente na zona de soldagem. Isto
é particularmente importante para a soldagem de chapas
galvanizadas de chumbo, ou cadmio ou qualquer outro metal
que produz vapores toxicos.

10. Nao soldar na presenca de vapores de cloro,provenientes de
operacgdes de desengorduramento,, limpeza ou pulverizagao.
O calor ou os raios do ar podem reagir com os vapores do
solvente para produzir fosgénio (gas fortemente toxico) ou
outros produtos irritantes.

11. Para obter informacb6es maiores sobre seguranca, ver
o codigo «Codigo de seguranca na soldagem e corte»
CSA Padrao W 117.2-1974.

GARANTIAS DE SEGURANCA PARA
MAQUINAS DE SOLDAGEM COM
TRANSFORMADOR E RETIFICADOR

1. Aterrar o chassi do local de acordo com o codigo de eletricidade
e recomendagdes do fabricante. O dispositivo de montagem ou
a peca a ser soldada devem estar bem aterrados.

2. Na maior extensao possivel, a instalagdo e a manutengcéao
do local seréo efetuados por um eletricista qualificado.

3. Antes de realizar trabalhos dentro da area de trabalho,
desligar do interruptor na caixa de fusiveis.

4. Guardar todas as coberturas e dispositivos de seguranca
no seus respectivos lugares.

Mar. “93
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M * para selecionar um PRODUTO de qualidade da Lincoln
ul,to Electric. Queremos que vocé se orgulhe de operar este
produto da Lincoln Electric Company***tanto orgulho quanto
nos temos em levar este produto até vocé!

POLITICA DE ASSISTENCIA AO CLIENTE
O negdcio da Lincoln Electric Company é a fabricagao e venda de equipamentos de soldagem de alta qualidade, pegas consumiveis associadas
e equipamento de corte. Nosso desafio é atender as necessidades de nossos clientes e exceder suas expectativas. Em tempo, os compradores
podem solicitar orientagdes ou informagdes a Lincoln Electric a respeito do uso de nossos produtos. Respondemos a nossos clientes com as
melhores informagdes que temos na época da consulta. A Lincoln Electric ndo esta em posigcao de garantir tais orientagdes e nao assume nenhuma
responsabilidade em relagéo a elas. Expressamente, recusamos qualquer responsabilidade de qualquer tipo, incluindo adequagdo ao uso para
qualquer fim especifico, no que se refere a tais informagdes e orientagdes.. Como assunto de consideragao pratica tampouco podemos assumir
qualquer responsabilidade pela atualizagao ou corregao de quaisquer informagoes desta natureza ou orientagdes uma vez que tenham sido dadas
e tampouco a prestacgéo de informagdes ou orientagao criam,expandem ou alteram qualquer garantia com relagéo a venda de nossos produtos.

A Lincoln Electric € uma empresa responsavel, porém a selegéo e uso dos produtos especificos vendidos pela Lincoln Electric é controlada
e permanece uma responsabilidade exclusiva dos clientes. Muitas variaveis além do controle da Lincoln Electric afetam os resultados
obtidos pelo uso destes tipos de métodos de fabricagdo e requisitos de servico.

Sujeito a alteragdes — Estas informagdes possuem a maior precisao possivel, permitida pelo melhor de nosso conhecimento, no momento
de sua impressao. www.lincolnelectric.com para obter informagoes atualizadas.

Pedimos que examine imediatamente a caixa de papelao e o equipamento,

em busca de danos.
Quando este equipamento é despachado, a responsabilidade é transferida para o comprador no ato do
recebimento pela transportadora. Consequentemente, as reclamacdes por danos no transporte deverdo ser
feitos pelo comprador contra a empresa transportadora, no momento da entrega.

Favor registre em baixo a sua informagéo de identificagdo do equipamento para referéncia futura. Esta
informacgéo pode ser encontrada na placa de identificagcdo de sua maquina.

Produto
Modelo Numero

Numero do Cédigo ou Cddigo de Data

Numero de Série

Data da Compra

Onde foi feita a Compra

Sempre que vocé for solicitar pegas de reposicao ou informacdes sobre este equipamento, fornega sempre as
informacgdes que vocé registrou em cima. O numero de cédigo é especialmente importante para identificar as
pecas de reposi¢do certas.

Registro de Produto On-Line
- Registre sua maquina com a Lincoln Electric ou através de fax ou pela Internet.

* Para envios por fax: Preencha o formuldrio na parte traseira da declaragéo de garantia incluida no pacote
de literatura que acompanha esta maquina e envie o formulario por fax conforme as
instrucdes nele impressas.

¢ Para Registro On-Line: Va ao nosso WEB SITE em www.lincolnelectric.com. Escolha “Quick Links”

e depois “Product Registration”. Favor preencher o formulario e envie seu registro.

Leia todo este Manual de Operadorantes de tentar usar o equipamento. Salve este Manual e o mantenha
a méao para rapida consulta. Dé atencao especial as instru¢cdes de seguranga que fornecemos para sua
protecdo. O grau de seriedade a ser aplicado a cada qual é explicado abaixo:

A ALERTA

Esta afirmacéo aparece onde as informagdes apresentadas devem ser seguidas com exatidao para evitar
ferimentos graves ou morte.

A CUIDADO

Esta citacdo aparece onde a informacao tem que ser seguida para evitar menores ferimentos pessoais ou danos
a este equipamento.
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A-1

INSTALACAO

ESPECIFICACOES TECNICAS - -IDEALARC CV 400-|

ADA - SOMENTE TRIFASICO

ENTR

Voltagem, 50 & 60 Hz

220/380/440 Volts

Ciclo de Trabalho

Ciclo de Trabalho 100%
NEMA Classe | (100)

Corrente de soldagem/Faixa
de Voltagem(Continua)

50A/7V - 400A/37V
CcC

Eficiéncia a 100%W de carga
75%
Poténcia em marcha lenta

950W

Corrente e saida nominal
Ciclo de Trabalho 100%

50/27/25 - 425 A
SAIDA NOMINAL

Amps

315

Voltagem de circuito aberto

10-50

DIVERSOS INFORMACOES

Fator de energia com carga de
100%

0.71

DIMENSOES FiSICAS

Volts em ampéres nominais

32,6

Poténcia auxiliar

42 Volts AC, 10 Amps
115 Volts AC, 5 Amps

220 Volts AC, 2 Amps

( Todos disjuntores protegidos )

Corrente lenta

440Volts entrada - 7Amps
380Volts entrada - 8Amps
220Volts entrada - 13.5Amps

LINCOLN B

Altura Largura Profundidade Peso
21,5 pol. 19,7 pol. 26,3 pol. 330 Ibs.
(Barra de elevacéo, adicionar 83 mm)
546 mm 500 mm 668 mm 150 kg
(Barra de elevacao, adicionar 83 mm)
CV 400-1




A-2 INSTALACAO A-2
Leia toda a secao da Instalacdo antes de comecar CON EX6ES DE ENTRADA

a instalacao

= Esteja certo de que a voltagem, fase e frequéncia da
PRECAUGOES DE SEGURANGA energia de entrada estejam de acordo com
o especificado na placa indicativa do soldador.
A ALERTA P P
® Obtenha acesso ao painel de reconexao de entrada,
™ C';'g?ag%j;—iﬁ,ﬁ?&?ﬂiv’;‘atar removendo o lado direito da caixa do CV 400-1 (lado
fazer esta instalacéo. mais proximo da chave de energia).
- DESLIGUE a energia de entrada em
OFF na chave de desligamento ou Faca com que um eletricista qualificado conecte as

caixa de fusiveis, antes de trabalhar

- pontas de entrada em L1, L2 e L3 do painel de
neste equipamento.

Gi have d . CV-400-1 reconexdo de entrada de acordo com o Codigo Elétrico

. ire a chave de energia no - -1 em . ST . .

“OFF” antes de conectar ou desconectar NaC|o~naI, todgs codigos Io.cals eo dlagrgm_a de
cabos de saida, alimentadores de arame ou conexoes, localizado na parte interna do lado direito da

conexdes remotas, ou outro equipamento. caixa. Use uma linha de alimentacdo trifasica.
+ Nao toque em pecas aquecidas
por eletricidade. A estrutura do soldador deve estar aterrada. Um
- Sempre ligue o terminal de aterramento do terminal terra marcado com o simbolo @ localizado
idealarc CV-400- (localizado na base do na base da maquina, é fornecido para este fim. Veja

soldador,préximo do painel de reconexao)
em um bom aterramento elétrico de terra.

SELECIONE UMA LOCALIZACAO o o ,
Una o circuito de entrada com os fusiveis “super lag

ADEQUADA recomendados. Escolha o nimero do arame de

entrada e aterramento de acordo com os cbddigos
Posicione o solador onde ar de resfriamento puro possa elétricos locais ou use a seguinte tabela. Disjuntores
circular livremente pelas aletas laterais e para fora pelas tipo”'podem ser usados ao invés de fusiveis. O uso
aletas traseiras. Sujeira, poeira ou qualquer material  4g fysiveis ou disjuntores menores do que os
estranho que possa ser puxado para dentro do soldador  ygcomendados pode resultar em desagradaveis cortes
devera ser mantido no minimo. A falha de observar s correntes de entrada no soldador, mesmo se nao

estas precaucbes podera resultar em temperaturas  gstiver sendo feita soldagem com correntes elevadas.
operacionais excessivas e em paralisacbes

desagradaveis. Fontes de energia Idealarc CV 400-I TAMANHOS DE FIO DE ENTRADA
tém uma classificagdo IP21S de fonte de energia. Sao E FUSIVEL RECOMENDADOS

o Coédigo Elétrico Nacional quanto a métodos
adequados de aterramento.

classificadas para uso em ambientes Umidos, sujos, Entrada
sujeito a ocasional agua em queda, como chuva. Entrada Fusivel | Classificagc | Tamanhosdo | Tipo 75°C
Voltagem /| Fusiveis aoda tipo de 75°C Arame terra
EMPILHAMENTO Frequéncia | (Super Lag) | amperage |arame de cobre| de cobre em
ou tamanho | m na Placa| no conduite | conduite AWG
O CV 400-I podera ser empilhado em terés niveis de de disjuntor | indicativa | AWG (IEC) (IEC) Sizes
altura desdle_que a maquina no fundo es_teja sobre 520/50/60 - = 6 (16 mm2) 8 1omm?)
uma superficie estavel,dura,nivelada. Esteja certo de 5 5
que dois pinos no teto se ajustam nos cortes na base | 380/50/60 50 27 8 (10mm*) 10 (6mme)
do CV 400-I acima. 440/50/60 50 25 10 (6mm?) 10 (6mm?2)
|NCL|NAGAO 1Também chamados disjuntores de “tempo inverso” ou

“térmicos/magnéticos”; séo disjuntores que possuem um atraso na agéo de
desarme que diminui a medida que a magnitude da corrente aumenta

Nao coloque a maquina em uma superficie
suficientemente inclinada para criar um risco
de tombamento.

CV 400-I

LINCOLN B



A-3 INSTALACAO A-3

OPCOES INSTALADOS EM CAMPO

Para a instalagéo de op¢des compativeis, instaladas no
campo (veja a se¢cdo de ACESSORIOS deste manual
e examine as instrugdes incluidas com estas opgdes.

EQUIPAMENTO NECESSARIO -
CONEXOES DE CABOS
DE CONTROLE

Siga as instrugbes abaixo que sédo apropriadas para
o alimentador de fio que sera usado.

LF-72 para CV 400-I

a) Gire a chave de energia CV 400-1 até
a posicao “OFF”.

b) Conecte o cabo de controle LF-72 no receptaculo
do alimentador de arame no CV 400-1.

c) Veja CONEXOES DE SAIDA para conexdo de
cabos de trabalho e de eletrodo.

LN-7 para CV 400-I

a) Gire a chave de energia CV 400-1 até
a posicao “OFF”.

b) Conecte o cabo de controle LN-7 ao receptaculo
do alimentador de fio no CV 400-I.

c) Veja CONEXOES DE SAIDA para conexéo
de cabos de trabalho e de eletrodo.

LN-25 para CV 400-I

a) Gire a chave de energia CV 400-1 até
a posicao “OFF”.

b) Encaixe o K484 jumper plugue no receptaculo do
alimentador de arame CV 400-I.

c) Veja CONEXOES DE SAIDA para conexdo de
cabos de trabalho e de eletrodo.

A ALERTA

Os terminais de saida estdo energizados sempre
quando o K484 estiver plugado.

LN-742 para CV 400-I

a) Gire a chave de energia CV 400-1 até
a posicao “OFF”.

b) Conecte o cabo de controle LN-742 ao
receptaculo do alimentador de fio no CV 400-I.

c) Veja CONEXOES DE SAIDA para conexdo de
cabos de trabalho e de eletrodo.

Conexao de controle remoto (K857)

NOTA: O Adaptador de Controle Remoto K864
€ necessario para instalar o K857.

Plugar o Controle Remoto K864 no receptaculo de
14 pinos da fonte de energia. Plugue o controle remoto
K857 no receptaculo de 6 pinos do adaptador K864.
Caso seja possivel, prenda com fita o cabo remoto nas
pontas de saida pesada, de modo que possam
proteger o cabo remoto menor contra danos e abuso.

CONEXOES DE SAIDA

Cabos de saida precisam ter plugues Magnum Twist-
Mate ™ para ligar ao CV 400-I. Encomende K852-95
para conectar cabos 2/0-3/0 (70-95 mm2).
Veja S18737 quanto a instrucdes para instalagéo
desses plugues.

Use os comprimentos mais curtos possiveis dos
cabos. Veja a Tabela A.1 quanto a tamanhos de
cabos recomendados, baseado no comprimento.

Conecte a ponta de saida positiva no terminal
marcado “+”. A ponta negativa de saida pode ser
conectada ou no terminal de baixa indutancia
(marcado “=—f ¥ MXe“) ou no terminal de
alta indutancia, (marcado “ ==Y ¥ Y= ),

TABELA A1
Tamanhos de cabos para comprimentos
combinados de eletrodo de cobre e cabos
de peca de trabalho

Tamanho da Comprimentos | 150 a 200 pés

maquina até 150 pés
315 A 100% 3/0 (95mm2)
2/0 (70mm?)

CV 400-I

LINCOLN B



A-4 INSTALACAO

PARALELIZACAO

O CV 400-1 nao foi desenhado para ser paralelizado
com qualquer outra fonte de energia.

CONEXAO DE EQUIPAMENTO AUXILIAR
AO RECEPTACULO DO ALIMENTADOR
DE ARAME

Ocasionalmente pode ser necessario fazer a conexao
com os circuitos presentes no receptaculo de
alimentador de arame de 14 pinos Esses circuitos,
tais como os circuitos de voltagem auxiliar, contactor
e o0s circuitos de controle remoto, podem ser
acessados com um adaptador universal K867. Este
adaptador é plugado no receptaculo e fornece
ao usuario curtas pontas de arame para conexdes.
Veja as instrugcdes que acompanham o K867
e também o diagrama de fiacdo para a fonte de
energia do CV 400-1, quanto a detalhes sobre como
fazer estas conexdes. Para a sua conveniéncia,
detalhes de conexdes do alimentador de arame séo
mostrados na secao de DIAGRAMA.

NOTA: Se vocé pretende usar um alimentador de
arame padrao da Lincoln, encomende o cabo
de entrada adequado para o alimentador
especifico. Ele fara todas as conexdes de
controle e de energia entre o CV 400-I e
o alimentador de arame SEM a necessidade
de um adaptador universal K867.

CV 400-I

LINCOLN B



B-1

OPERACAO

B-1

INSTRUCOES DE OPERACAO

Leia e compreenda toda esta secdo antes de operar
a maquina.

ALERTAS GERAIS
PRECAUCOES DE SEGURANGA

A ALERTA

= e CHOQUES ELETRICOS
podem matar.

+ Nao toque partes eletrificadas
ou eletrodo com a pela ou com
roupa molhada.

* Isole-se do trabalho e da terra.

» Use sempre luvas isolantes secas.

VAPORES E GASES
podem ser perigosos.

) 4
Y 0 * Mantenha sua cabeca longe de

vapores.
+ Use ventilacdo ou exaustdo para

remover vapores da area de respiracéo.

CENTELHAS DE SOLDAGEM Podem

NE AS DE i
¥ % provocar incéndios ou explosao

» Mantenha afastado material inflamavel.

+ Nao faca soldagens em contéineres.
que guardaram combustiveis.

ﬁ RAIOS DE ARCO podem queimar.

|
W

+ Use protecéo dos olhos, auricular
e para o corpo. corporal correta.

Observe todas as Orientacdes de Seguranca
adicionais detalhadas ao longo deste manual.

CV 400-I

LINCOLN 8



B-2

OPERACAO

B-2

SIMBOLOS GRAFICOS QUE APARECEM NESTA
MAQUIA OU NESTE MANUAL

LUZ INDICADORA
OFF PROTECAO TERMAL

ON —— CIRCUITO
O O DISJUNTOR

CA ROTACAO PARA A DIREITA
ENERGIA AUMENTA A VOLTAGEM

CA AUXILIAR
/\J D/ ENERGIA ENTRADA

SAIDA REMOTA SAIDA LOCAL
CONTROLE DE VOLTAGEM CONTROLE DE VOLTAGEM

ALERTA INDICA INFORMAGAO DE
ALERTA LOCALIZADA NO
LADO DIREITO DA CAIXA

L L)

CV 400-I

LINCOLN 8



B-3 OPERACAO B-3

A CUIDADO

Ao usar uma fonte de energia CV 400-1 com alimentadores
de arame, haverd uma pequena centelha se o eletrodo
contactar o trabalho ou terra dentro de varios minutos
depois de liberar o gatilho.

Quando usado com alguns alimentadores de arame com
o intertravamento do gatilho elétrico na posicdo ON ,0 arco
poderia reiniciar se o eletrodo tocar o trabalho ou o chao
durante estes varios segundos.

DESCRICAO GERAL

O CV 400-1 é uma unidade de energia de voltagem de CC,
desenhada para o processo GMAW também com limitada
capacidade FCAW. Possui uma indice de 315 A, 32,6 Volts
com um Ciclo de Trabalho de 100%

O CV 400-1 é um modelo de exportagdo com 42 VCA
e 115VCA de energia auxiliar.

PROCESSOS RECOMENDADOS
E EQUIPAMENTO

O CV 400-I tem capacidade de soldagem de arame
s6lido dento da capacidade nominal de saida da
magquina. Tem também capacidade de soldar com os
seguintes arames fluxados: NR-152, NR-211,
NS-3M, NR-203 Ni 1%, e Outershield® 70 e 71.

O CV 400-I (Export) é recomendado para uso com 0s
modelos de alimentadores de arame LF-72, LN-7,
LN-742 e LN-25.

CARACTERISTICAS OPERACIONAIS
E CONTROLES

+ Duas posicbes de indutancia: o operador pode
escolher as caracteristicas 6timas de saida.

« Contactor de saida de estado soélido: sem ruido,
sem partes moventes sujeitas a desgaste.

+ Voltimetro digital/Amperimetro é padréo.
+ Chave de energia on/off.

« 42 VCA, 10 A de energia auxiliar disponivel para
o alimentador de arame.
« Todos disjuntores protegidos.

+ 115 VCA, 5 A de energia auxiliar disponivel para
o alimentador de arame; disjuntor protegido.

« 220 VCA, energia auxiliar de 2 A disponivel para
resfriadores de &gua, usando receptaculo Continental
Europeu padréo.

+ Magnum Twist-Mate ™ receptaculos de saida.

+ Conexao simples, tipo-MS (14 pinos) para
alimentador de arame

« Controles de estado sé6lido, com compensacéao
de voltagem de linha.

+ Capacidade de controle remoto opcional.

CARACTERISTICAS DO DESENHO

+ “Limpa” aparéncia e controles simples -- facil de operar.

+ Protecdo eletronica e termostatica contra sobrecargas.

+ Submerséo de transformador acoplado,choke, e retificador
em vedacao/material isolante especial oferece protecéo extra

contra umidade e atmosferas corrosivas.

+ Painel de controle de PC baseado em microprocessador
tem rotinas diagnosticas integradas.

+ Tamanho compacto, requer apenas feixe de 19” x 26”.

+ Construgdo modular para servigo simples.

« Painéis em recesso protegem pinos e controles
externos. Grandes margens de seguranca
e circuitos protetores protegem os retificadores
contra voltagens transientes e altas correntes.

OPERACAO DA FONTE DE ENERGIA

Esteja certo de que o CV 400-1 estd adequadamente
instalado e que todos os acessorios estejam
adequadamente enganchados antes de tentar
a operagao.

CICLO DE TRABALHO

315 A, 32,6 Volts a 100%

O ciclo de trabalho esta baseado na operagdo por um periodo
de 10 minutos.

CV 400-I

LINCOLN 8



B-4 OPERACAOQO B-4
CONTROLES DE AJUSTES DE SAIDA

Todos os controles e ajustes do operador estéo localizados na frente da caixa do CV-400-I. Veja Figuras B.1.

FIGURE B.1 - PAINEL DE CONTROLE E PAINEL DE SAIDA.
| | 1|
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1. CHAVE DE ENERGIA NOTA: Devido a quedas de voltagem nos cabos de
soldagem e em pontos de conexao do cabo,
a atual voltagem do arco podera ser inferior
do que a mostrada no voltimetro. Use cabos

Chave basculante de 2 posi¢cdes. Controla
a energia de ent5rada para o CV 400-I

2. AJUSTE DE VOLTAGEM de soldagem de capacidade adequada
] e certifique-se de que todas as conexdes
Controla a voltagem de saida do CV 400-I estdo apertadas para minimizar este efeito.
3. LUZ INDICADORA PROTECAO TERMAL 6. DISJUNTOR DE 42 VOLTS
Indica que foi ativado o termostato protetor Protege o circuito de 42 Volts 41-42 no
O medidor digital indicara “E10” quansﬂo i§t0 receptaculo do alimentador de arame contra
ocorrer. Quando as luz apaga, a maquina sobrecargas e curtos. Caso este disjuntor
sera novamente capaz de fornecer energia de abrir, o CV 400-1 trabalhara normalmente.
saida para soldagem. Contudo, qualquer equipamento energizado
NOTA: Deixando a chave de energia na posi¢do pelo circuito de 42 Volts nao funcionara.

“ON” resultara em resfriamento mais rpido.

4. CHAVE VOLTS/AMPERES

7. DISJUNTOR DE 115 VOLTS
Protege o circuito de 115 Volts 31-32 no

Seleciona ou a corrente de saida ou receptaculo do alimentador de arame contra

voltagem de arco para serem mostrados no sobrecargas e curtos. Caso este disjuntor

medidor digital. abrir, o CV 400-1 trabalhard normalmente.

’ ; Contudo, qualquer equipamento energizado
5. VOLTIMETRO DIGITAL/AMPERIMETRO. pelo circuito de 115 Volts ndo funcionara.

Mostra a corrente de saida do CV 400-I ou 8. CHAVE LOCAL/REMOTO.

a voltagem do arco.
Determina se a voltagem de soldagem esté
controlada no CV 400-1 ou é controlada
remotamente por um controle ‘remoto de
saida (tal como o K857).

CV 400-I

LINCOLN 8
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OPERACAOQO B-5

9.

CHAVE DO VOLTIMETRO DE ALIMENTADOR
DE ARAME.

Esta chave seleciona a polaridade do voltimetro
do alimentador de arame, caso estiver previsto.
Ao soldar com eletrodo positivo (MIG, placa
externa e alguns processos de innershield),
colocar a chave em “+”.

Ao solda com eletrodo negativo (geralmente
eletrodos innershield), posicione a chave em “-”.

Esta chave ndo tem efeito sobre a polaridade da
soldagem. Na realdade, se o alimentador de
arame em uso nao tiver um voltimetro, o ajuste
desta chave néo ter4 efeito algum.

10. CONEXAO POSITIVA DE SAIDA.

11.

+ O conector de saida é um receptaculo Magnum
Twist-Mate™. Insira um correspondente plugue
Twist-Mate™ plugue, e gire para a direita
para prender.

CONEXAO NEGATIVA DE BAIXA INDUTANCIA.

O conector de saida & um receptaculo Magnum
Twist-Mate™. Insira um correspondente plugue
Twist-Mate™ plugue, e gire para a direita
para prender.

A conexao de baixa indutancia tipicamente
€ usada para soldagem de arco curto de ago
doce, particularmente em materiais delgados
ou ao usar gas CO», protetor.

CV 400-I

LINCOLN 8

12. CONEXAO DE SAIDA NEGATIVA DE ALTA INDUTANCIA.

O conector de saida &€ um receptaculo Magnum
Twist-Mate™. Insira um correspondente plugue
Twist-Mate™ plugue, e gire para a direita
para prender.

A conexdo de alta induténcia € mais adequada
para soldagem de arco curta de materiais mais
pesados ou ao usar gas protetor na base de
75% argbnio/25/CO2. Esta conexdo produz um
arco mais suave e um corddo mais achatado com
mais torcao positiva do que a conexao de
indutédncia mais baixa. Uma transferéncia tipo
spray € possivel com qualquer das conexdes.

Nota: Para processos GMAV e a maioria dos

processos FCAW, a conexdo de saida positiva
vai até o alimentador de arame. Uma das
conexdes negativas de saida se estende
diretamente até o trabalho.

13. RECEPTACULO DO ALIMENTADOR DE ARAME.

Receptaculo de 14 pinos estilo MS para
o alimentador de arame. Fornece conexdes para
energia auxiliar, invélucro do contactor, controle
remoto de saida, ponta sensora do voltimetro
do alimentador de arame.



B-6

OPERACAOQO B-6

CONEXOES TRASEIRAS NA CAIXA

FIGURA B.3 - PAINEL TRASEIRO
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1.

RECEPTACULO DE 220 VCA

Tipo Continental Europeu, nao polarizado,
receptaculo aterrado (também conhecido
como tipo “Schuko”) para conexao de
resfriadores de agua ou outro equipamento.

. DISJUNTOR

Protege o circuito auxiliar de 220 Volts contra
sobrecargas e curtos. Se es disjuntor abrir,
0 CV 400-I vai operar normalmente; contudo,
equipamento energizado pelo receptaculo de
220 Volts nédo funcionara.

BRACADEIRA DE CABO PARA CABOS
DE ENTRADA

CV 400-I
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B-7 OPERACAOQO B-7

PARTIDA DO MOTOR

A chave de energia no lado extremo direito do painel
de controle energiza o CV 400-I.

AJUSTE DA VOLTAGEM DE SAIDA,
USANDO O MEDIDOR DIGITAL.

Os medidores digitais no CV 400-1 incorporam uma fungao
de voltagem pré-ajustada. Isto permite que o operador
ajuste a desejada voltagem de solda antes de contactar um
arco. Os medidores digitais também podem apresentar
corrente de soldagem.

Para usar a funcdo de voltagem pré-ajustada, a chave
Volts/Amps precisa estar na posicdo “Volts”. Gire o botéo
de ajuste de voltagem até que o medidor digital apresente
a desejada voltagem de soldagem. (Veja abaixo se
esta instalado um controle remoto de uma fonte de
energia externa.)

Quando um arco for contactado, o medidor digital apresenta
a atual voltagem de soldagem, conforme medida nos
terminais de saida do CV 400-I.

NOTA: A voltagem do arco no eletrodo podera ter uma
diferenca de até dois volts em relagdo a voltagem
terminal de saida do CV 400-I. Isto é devido
a quedas de voltagem presentes nos cabos de
voltagem, conexdes de cabos e pistola de
soldagem. Para minimizar estas quedas, use cabos
de capacidade adequada e certifique-se de que
todas as conexdes estejam limpas e apertadas.
Em virtude destas quedas de voltagem, vocé
podera ter que pré-ajustar o CV 400-I para um
voltagem de soldagem ligeiramente mais alta do
que o seu procedimento esta pedindo.

Para leitura da corrente de soldagem, posicione a chave de
Volts/Amps na posicdo “Amps”. A corrente de soldagem
sera mostrada sempre que for contactado um arco.

OPERACAO LOCAL/REMOTA DE CHAVE.

Se o controle de voltagem for desejado no CV 400-1, a chave
Local/Remote precisa estar na posicao «Local». O Ajuste de
Voltagem no painel frontal podera ser usado para ajustar
a saida do CV 400-I. (O controle remoto, mesmo se estiver
ligado, ndo tera efeito se a chave estiver na posicao local).

Para usar um controle remoto, tal como o K857 (ver secéo
de INSTALACAO), coloque a chave Local/Remote (ver
Figura B.1) na posicao "Remote”. O controle remoto agora
controla a voltagem de saida na maneira acima descrita.
Este controle podera ser ajustado durante a soldagem para
alterar a saida do CV 400-I.

POTENCIA AUXILIAR

Energia auxiliar CA de 42 Volts, conforme
€ necessaria para alguns alimentadores de arame,
é disponibilizada através do receptaculo do
alimentador de arame. Um disjunto de 10 A protege
o circuito de 42 V contra sobrecargas.

Maquinas CV 400-1 somente fornecem energia
auxiliar de CA de 115 V através do receptaculo do
alimentador de arame. Um disjuntor de 5 A protege
o circuito de 115 V contra sobrecargas.

O CV 400-I pode suprir energia CA de 220 V a 2 A para
alimentar resfriadores de agua ou outro equipamento.
Esta poténcia auxiliar esta disponivel do receptaculo do
tipo Continental Europeu, montado na traseira da caixa.
Um disjunto de 2 A, localizado préximo do receptaculo,
protege este auxiliar contra sobrecargas.

NOTA: Nao use circuitos 2 ou 4 para controle de
cargas adicionais. (O circuito 2-4 esta isolado
dos circuitos 31-32 e 41-42.)

A CUIDADO

Note que alguns tipos de equipamento, especialmente
bombas e motores de grande porte, possuem
correntes de partida que s&o significativamente mais
altas do que a sua corrente operacional. Estas
correntes e partida mais intensas podem causar
a abertura do disjuntor. Se ocorrer esta situagao,
0 usuario devera abst5er-se de usar a energia auxiliar
o CV 400-| para aquele equipamento.

PROTECAO CONTRA SOBRECARGA

Este soldador possui uma protegcdo termostatica
contra ciclos de trabalho excessivos, sobrecargas,
perda de resfriamento e elevadas temperaturas
ambiente. Quando o soldador for sujeito a uma
sobrecarga ou perda de resfriamento, abrira um
termostato. Esta condicdo sera indicada pela
iluminagdo da Luz Amartela de Protegéo Termostatica
na frente da caixa (ver Figura B.1). A ventoinha
continuara a girar para resfriar a fonte de energia.
Nao sera possivel soldagem até que a maquina
possa resfriar, extinguindo-se a luz amarela de
protecao termostatica.

CV 400-I
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C-1 ACESSORIOS C-1

OPGOES/ACESSORIOS
INSTALADOS NA FABRICA

No CV 400-I n&o existem opg¢des/acessorios instalados
na fbrica.

OPCOES INSTALADAS EM CAMPO

CONTROLE REMOTO DE
VOLTAGEM (K857)

O K857 consiste de uma caixa de controle de 25 pés
(7.6 m) de quatro cabos condutores. A instalacdo de
um controle remoto de voltagem de um K857 no CV
400-1 requer um adaptador de controle remoto K864.
Veja as instrucdes fornecidas com o K857 para
acoplamento no CV 400-l. Quando adequadamente
conectado, e com a chave Local-Remote do CV400-I
na posicao “Remote”,0 K857 funcionada mesma
maneira como o controle de ajuste de voltagem do
CV 400-I, possibilitando ajuste de voltagem de saida
minimo até maximo do CV 400-I.

CARRO DE SUPORTE (K835)

Inclui carretilhas frontais, um manipulo, uma bracadeira
e uma plataforma traseira com rodas, capaz de
transportar um cilindro de gas. O olhal de suspensao
do CV 400-I nao funciona com o carro de suporte
K835 instalado.

CARRO DE SUPORTE DE DOIS
CILINDROS (K874)

Caro de suporte tipo plataforma que pode acomodar
ou um ou dois garrafées de gas, ou um garrafao de
gas e um resfriador de agua Magnum. O olhal de
suspensao do CV 400-I ndo funciona com o carro de
suporte K874 instalado.

ELO GIRATORIO DO ALIMENTADOR DE
ARAME (K178-1)

Permite que um LN-7 ou LN-742 seja firmemente
montado na cobertura de CV 400-I.

ADAPTADOR UNIVERSAL (K867)

Fornece um meio de ligar um equipamento auxiliar de
conexao ao receptaculo do alimentador de arame na
fonte de energia do CV 400-I. Consiste de um plugue
de 14 pinos, tipo MS (Amfenol) com pontas flexiveis
de 8 pol. (0,2 metros), um para cada circuito existente
no receptaculo do alimentador de arame. N&ao
€ necessario quando for usar um cabo de entrada
padrdo alimentador de arame Lincoln, tal como
0 K480, com um alimentador de arame Lincoln.

EQUIPAMENTO LINCOLN
COMPATIVEL

O CV 400-I esta previsto para ser usado com o LF-72,
LN-7, LN-742 e o LN-25The CV 400-I (Export)
€ recomendado para uso com os modelos de
alimentadores de arame LF-72, LN-7, LN-742 e LN-25.
Use os cabos / kits abaixo citados para facil conexao:

LF-72 Requer K1797-XX
Cabo de controle (incluido

com alimentador de arame)

LN-7 / LN-7GMA Requer cabo de entrada K480

LN-25 Requer kit de plugue jumper K484

LN-25 w/K444-1 Requer controle remoto K864
Voltagem Remota Adaptador e plugue jumper K484
Kit de controle Kit

LN-742 / LN-742H Requer cabo de entrada K591

CV 400-1
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D-1 MANUTENCAOQO D-1

PRECAUCOES DE SEGURANCA

A ALERTA
- O CHOQUE ELETRICO pode matar.

+ Apenas pessoal qualificado deve
realizar esta manutencéo.

+ Desligue a energia de entrada em
OFF na chave desligada ou na
caixa de fusiveis antes de
trabalhar nesteequipamento.

+ Nao toque em pecas aquecidas
por eletricidade.

MANUTENCAO GERAL

1. O motor da ventoinha possui rolamentos selados
que nao requerem atendimento.

2. Em locais muito poeirentos, a sujeira podera
obstruir os canais de ar, fazendo com que
o soldador opere quente com desarme prematuro
da protecéo térmica. Sopre o soldador com ar
pressurizado em nivel reduzido a intervalos
regulares para eliminar sujeira excessiva
e formacao de poeira nas partes internas.

PROTECAO DA MAQUINA E CIRCUITO

O painel de controle do PC do CV 400-1 possui rotinas
diagnésticas integradas para alertar o operador
quando existirem problemas. Quando ocorrer um
problema, o medidor CV 400-1 apresentard um cédigo
de erro, na forma de «EXX», onde «XX» se refere
a um erro especifico. Veja a secdo de RESOLUCAO
DE PROBLEMAS para ter uma explicacao sobre os
codigos de erro.

A fonte de energia estd termostaticamente protegida
contra sobrecarga ou resfriamento insuficiente. Se
a maquina estiver sobrecarregada o termostato abrird,
a luz indicadora da protecé@o termal acendera e a saida
serd zero. A ventoinha continuaréa a funcionar e
energia auxiliar ainda estara disponivel. O termostato
permanecera aberto até que a maquina esfrie, quando
fechara e a saida estara novamente disponivel.

O CV 400-I esta eletronicamente protegido contra
sobrecargas e curtos circuitos acidentais. O circuito
protetor contra sobrecarga automaticamente reduz
a corrente de saida até um valor seguro quando for
detectada uma sobrecarga. Caso o circuito sentir um
curto-circuito,ele cortara a saida do CV 400-I.
O circuito protetor contra curto-circuito podera ser
rearmado,girando a chave de energia o CV 400-I pelo
menos durante 10 segundos. Remova o curto antes
de ligar novamente em ON a chave de energia.

CV 400-1
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E-1 RESOLUCAO DE PROBLEMAS E-1

COMO USAR O GUIA DE RESOLUCAO DE PROBLEMAS

A ALERTA

A manutencéo e reparos devem ser realizados apenas por pessoal treinado pela Lincoln Electric.
Reparos ndo autorizados efetuados neste equipamento poderdo resultar em perigo para o técnico
e para o operador da maquina, e anulardo a garantia de fabrica. Para sua seguranca e para evitar
choques elétricos, siga todas as precaucgdes e notas de seguranga, detalhadas neste manual.

Este Guia de Resolucdo de problemas tem como
finalidade ajudar vocé a localizar e reparar possiveis
mal funcionamentos da maquina. Simplesmente siga
o procedimento de trés passos descrito abaixo.

Passo 1. LOCALIZAR O PROBLEMA (SINTOMA).
Consulte a coluna intitulada “PROBLEMA
(SINTOMAS)”. Esta coluna descreve possiveis
sintomas que a maquina possa exibir. Encontre
a listagem que melhor descreve o(s) sintoma(s) que
sua maquina apresenta.

Passo 2. CAUSA POSSIVEL.

A segunda coluna, intitulada “CAUSA POSSIVEL”
lista as possibilidades externas ébvias que podem
estar contribuindo para o(s) sintoma(s) da maquina.

Passo 3. CURSO DE ACAO RECOMENDADO.

Esta coluna descreve um curso de agdo para tratar
a possivel causa. Normalmente pede que vocé entre
em contato com a Assisténcia Técnica Autorizada
Lincoln local.

Caso vocé nao compreenda ou ndo consiga efetuar
de forma segura o curso de agdo recomendado,
contate a Assisténcia Técnica Autorizada local.

A CUIDADO

Se, por alguma razéo, vocé ndo compreender os procedimentos de teste ou ndo conseguir executar os testes/reparos de
forma segura, contate a Assisténcia Técnica Autorizada Lincoln local para solucionar o problema, antes de continuar

a utilizar a maquina.

CV 400-1
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E-2

RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Observe todas as orientagbes de seguranga detalhadas ao longo deste manual.

ROTINAS DE DIAGNOSTICOS INTEGRADAS E CODIGOS DE ERRO

O painel de PC do medidor do CV 400—1 apresenta cédigos de erro quando existirem determinados problemas.
Os codigos de erro, condi¢cdes de problemas, e possiveis recursos sdo mencionados abaixo.

Erro PROBLEMA RECURSO
CODIGO
E0O 1. Saida em curto 1. Desligar a energia. Remover o curto.

2. Pode ser encontrado no 8inicio ou | 2. a) Desligue a energia para eliminar o erro. Use wfs
durante soldagem com arame de recomendados, ajustes de voltagens e angulo
aluminio de 1/16”. de aproximacéo do arame na peca trabalhada.

b) Caso oi problema persistir,chame o Servigo Local
da Autorizada Lincoln de Servigo de Campo.

E10 Circuito do termostato abriu. Deixe a maquina esfriar. Esteja certo de prover
ventilacdo adequada para a maquina.

E20 Erro de memodria. Veja o Procedimento de Resolugéo de Problemas no
Painel do PC.

E30 1. Ajuste do potencidbmetro nao 1. Examine a fiacdo entre o Ajuste de Voltagem

esta conectado. e o Painel de Controle do PC.

2. O controle remoto nao esta 2. Veja Opcdes - Guia de Resolucéo de Problemas

funcionando corretamente.
E40 Voltagem da linha de entrada Desligar a energia. Assegure-se de que a voltagem de
demasiado baixa. entrada da maquina esteja dentro das especificacdes.
Religue a energia.
E50 Voltagem da linha de entrada Desligar a energia. Assegure-se de que a voltagem de
demasiado alta. entrada da maquina esteja dentro das especificacdes.
Religue a energia.
E60 Condi¢ao de sobrecarga. Reduza a carga da maquina.

Se depois de tentar os recursos acima indicados, o erro ainda persistir, 0 problema pode estar na fiagdo nas
seguintes areas: no shunt (pontas 218 e 219), ou no feedback da voltagem (pontas 213B, 214B e 224B).

a utilizar a maquina.

A CUIDADO

Se, por alguma razao, vocé ndo compreender os procedimentos de teste ou ndo conseguir executar os testes/reparos de
forma segura, contate a Assisténcia Técnica Autorizada Lincoln local para solucionar o problema, antes de continuar

CV 400-1
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E-3

RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Observe todas as orientagoes de seguranga detalhadas ao longo deste manual.

GUIA DE RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Nem todas condi¢des de problema podem ser reconhecidas pelo painel do PC, sendo mostrados como cédigos
de erro. O seguinte guia abrange a maioria de outras condi¢bes de problemas:

PROBLEMAS
(SINTOMAS)

Sem saida na maquina

POSSIVEL
CAUSA

1. O circuito contactor secundario
(receptaculo 2 e 4 do alimentador
de arame) nao esta trabalhando.

2. O eletrodo ou ponta de trabalho

estdo soltos ou quebrados.

3. Painel de PC com defeito.

4. Circuitos protetores operando

devido a curto circuito de saida.

5. Se usar um kit de plugues

jumper LN-25 ou K484 nao
estabelecendo conexao
entre 2 & 4 no receptaculo
do alimentador de arame.

6. Se estiver soldando com arame

de aluminio de 1/16” e a maquina
estiver exibindo EO0 em flashes.

1

2.

4.

6

RECOMENDADO
CURSO DE ACAO

PROBLEMAS

. Examine fiac&o de circuitos 2 e 4.

Reparar a conexao

Veja Resolucéo de Problemas
no Painel do PC Procedimento.

Desligar a energia. Remova o curto
na saida.

Examine continuidade entre pinos
C & D no K484.

. a) Desligue a energia para eliminar
o erro. Use wfs recomendados,
ajustes de voltagens e angulo
de aproximagéo do arame na
peca trabalhada.

b) Caso o problema persistir,chame
o0 Servigo Local da Autorizada
Lincoln de Servigo de Campo.

A maquina tem saida minima
€ nenhum controle.

1. O controle da voltagem esta
mal conectado.

. Fiacéo de controle de voltagem.

A maquina tem saida baixa
€ nenhum controle.

1. Open in feedback circuitry.

2. Placa de PC defeituosa.

3. Potenciébmetro de Ajuste de

Voltagem circuito aberto (ponta75).

N

3

. Examine a fiac&o e controle e plugues
do arnés do painel do PC.

. Veja Resolucéo de Problemas
no Painel do PC Procedimento.

. Examine e substitua o potenciémetro,
caso esteja defeituoso. Examine
a fiacéo da ponta #75.

A CUIDADO

Se, por alguma razao, vocé ndo compreender os procedimentos de teste ou ndo conseguir executar os testes/reparos de
forma segura, contate a Assisténcia Técnica Autorizada Lincoln local para solucionar o problema, antes de continuar
a utilizar a maquina.

CV 400-I
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RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Observe todas as orientagdes de seguranga detalhadas ao longo deste manual

PROBLEMAS
(SINTOMAS)

POSSIVEL
CAUSA

PROBLEMAS

RECOMENDADO
CURSO DE AGAO

Luz indicadora prote¢éo termal
est4 acesa.

1. Circuito do termostato abriu.

. Placa de controle defeituosa.

. Deixe a maquina esfriar. Esteja certo

de prover ventilagdo adequada para
a maquina.

Veja o Procedimento de Resolucéo
de Problemas no Painel do PC.

A maquina nao tem saida maxima

. Placa de controle de painel

de PC defeituosa.

. Potencidbmetro de Ajuste esta

com defeito.

. Potencidbmetro de Ajuste de

voltagem - pontas abertas.

. Veja Resolugéo de Problemas

no Painel do PC Procedimento.

Examine e substitua caso estiver
com defeito.

Examine e repare pontas quebradas.

O motor néo desliga.

. Chave de energia defeituosa.

. Substitua.

Arco de soldagem variavel ou lento.

. Peca deficiente ou conexao

do eletrodo.

. Pontas de soldagem

demasiado pequenas.

. corrente ou voltagem de soldagem

demasiado baixa.

. Ponte SCR com defeito.

3.

. Examine e limpe todas as conexdes.

Verifique a tabela neste manual.

Examine procedimentos para ajustes
recomendados.

Examine e substitua caso estiver
com defeito.

Medidores digitais ndo acendem.
- Ou -

O display do medidor digital

esta incorreto.

. Painel medidor de PC com defeito.

. Placa de controle de painel

de PC defeituosa.

—_

. Veja Resolucgédo de Problemas

no Painel do PC Procedimento.

Veja Resolucéo de Problemas
no Painel do PC Procedimento.

4 CUIDADO

Se, por alguma raz&o, vocé ndo compreender os procedimentos de teste ou ndo conseguir executar os testes/reparos de
forma segura, contate a Assisténcia Técnica Autorizada Lincoln local para solucionar o problema, antes de continuar

a utilizar a maquina.

CV 400-I
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E-5 RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Observe todas as orientagdes de seguranga detalhadas ao longo deste manual

PROBLEMAS
(SINTOMAS)

Controle de saida ndo esta
funcionando na maquina.

POSSIVEL
CAUSA

PROBLEMAS

. Chave local/remote esta

na posicao “remote”.

. Potencibmetro de ajuste

de voltagem defeituoso.

. Pontas ou conexdes abertas

no circuito de controle.

. Controle remoto - mau

funcionamento.

. Placa de controle de painel

de PC defeituosa.

RECOMENDADO
CURSO DE AGAO

. Mover chave basculante até

a posicéo “Local”.

. Examine e substitua caso estiver

com defeito.

. Exame a continuidade da ponta

e conexdes quanto ao estado
aberto e reparo,caso necessario.

. Veja “Opcdes Resolucao

de Problemas”.

. Veja o Procedimento de Resolugédo

de Problemas no Painel do PC.

Deficiente contato de arco com
alimentadores de arame
semiautomaticos.

. Ma conexdo de trabalho.

. Procedimentos inadequados.

. Aceleracéo da alimentacéo

de arame demasiado rapida
ou demasiado lenta.

. Painel de PC com defeito.

. Conexao de trabalho precisa ser

adequada para aplicagéo.

. Ajuste procedimentos para arranque

aperfeicoado.

. Ajuste a aceleragéo do alimentador

de arame, caso disponivel.

. Veja o Procedimento de Resolugédo

de Problemas no Painel do PC.

Deficientes caracteristicas de arco.

. Placa de controle de painel

de PC defeituosa.

. Veja Resolucéo de Problemas

no Painel do PC Procedimento.

A CUIDADO

Se, por alguma razéo, vocé ndo compreender os procedimentos de teste ou ndo conseguir executar os testes/reparos de
forma segura, contate a Assisténcia Técnica Autorizada Lincoln local para solucionar o problema, antes de continuar

a utilizar a maquina.

CV 400-1
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E-6

RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Observe todas as orientagdes de seguranga detalhadas ao longo deste manual.

OPCOES GUIA DE RESOLUCAO DE PROBLEMAS OPCOES

K857 (ou outro) Controle Remoto de Saida

PROBLEMAS
(SINTOMAS)

Controle de saida ndo esta
funcionando no Controle Remoto.

POSSIVEL
CAUSA

1. Chave Local/Remote em
posicéo incorreta.

2. Chave local/remote defeituosa.

3. Potencidmetro de controle

remoto com defeito.

4. Pontas ou conexdes abertas

no circuito de controle

5. Placa de controle de painel

de PC defeituosa.

RECOMENDADO
CURSO DE ACAO

PROBLEMAS

1.

Coloque a chave no “Remote”.

Examine e substitua caso estiver
com defeito.

Examine e substitua caso estiver
com defeito.

Examine todas as pontas

e conexdes, interno ou remoto,
quanto a continuidade, reparo,
caso necessario.

Veja Resolugdo de Problemas
no Painel do PC Procedimento.

Ajuste de voltagem nao esta
funcionando na maquina.

1. Chave Local/Remote em
posicdo incorreta.

2. Chave local/remote defeituosa.

3. Potenciébmetro de ajuste de

voltagem defeituoso.

Coloque a chave na posicao «Local».
Examine e substitua caso estiver
com defeito.

Examine e substitua caso estiver
com defeito.

A CUIDADO

Se, por alguma razéo, vocé ndo compreender os procedimentos de teste ou ndo conseguir executar os testes/reparos de
forma segura, contate a Assisténcia Técnica Autorizada Lincoln local para solucionar o problema, antes de continuar

a utilizar a maquina.
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E-7 RESOLUCAO DE PROBLEMAS E-7

Procedimento de reparo de painéis PC

A ALERTA

— e CHOQUE ELETRICO pode matar.

* Instrua que uma pessoa qualificada
faca a instalagdo e atendimento de
servigco deste equipamento.

* Desligue a energia de entrada da fonte
de energia na chave de desligamento
antes de trabalhar neste equipamento.

* Nao toque em pecas aquecidas por eletricidade.

Antes de substituir um painel de PC suspeito de estar
com defeito, inspecione visualmente o painel do PC
em questdo quanto a quaisquer danos elétricos ou
mecanico sem quaisquer de seus componentes
e condutores na parte traseira do painel.

a. Se nédo houver nenhum dano visivel no painel do
PC,instale um novo e veja se isto vai solucionar
o problema. Se o problema for remediado, reinstale
o velho painel de PC para ver se o problema persiste.
Caso nao mais exista com o painel velho do PC:

1. Examine os pinos conectores de arnés do
painel do PC quanto A corrosdo,contaminagao
ou estado frouxo.

2. Examine as pontas no arnés do plugue quanto
a conexao frouxa ou intermitente.

b. Se o painel do esta visivelmente danificado por
eletricidade, antes de possivelmente sujeitar
0 novo painel do PC a mesma causa de falha,
examine possiveis curtos, partes em aberto
ou ligacdes terra causados por:

1. Isolamento de ponta puido ou comprimido.

2. Deficiente terminal de ponta, como contato
deficiente ou um curto com uma conexao ou
superficie adjacentes.

3. Pontas do motor em curto ou abertas ou outras
pontas externas

4. Material estranho ou interferéncia atras do
painéis do PC.

c. Se o painel do PC estiver visivelmente danificado
mecanicamente, inspecione a causa e depois
conserte antes de instalar um painel de PC em
substituicao.

Se houver danos no painel do PC ou se a
substituicdo do painel do PC corrige o problema,
devolva-o para a Oficina de Atendimento em
Campo da Lincoln.

PROCEDIMENTO DE RESOLUCAO
DE PROBLEMAS NO PAINEL DO PC.

PLACA DE CONTROLE DE PAINEL DE PC

O painel de controle PC controla todas as fungdes da
maquina inclus8ive a luz indicadora da protecédo termal
e o painel medidor do PC. A maioria dos problemas,
se ndo foram causados por deficiente uso da fiagdo
da maquina, se originam de um painel de controle
de PC defeituoso.

Realize o0 seguinte procedimento diagnéstico antes de
substituir o painel de controle do PC.

1. Desligue a energia de entrada na caixa de fusiveis.

2. Verifique a existéncia de conexdes soltas nos
plugues,particularmente J3, do painel do PC.

3. Desconecte o plugue J3 do painel de controle do
PC. Determine a distancia ent5re os seguintes
terminais de arames no plugue:

A) Entre arame #200 e arame #201.
B) Entre o arame #202 e o0 arame #203.

Ambas estas resisténcias deveriam ser inferiores
a1 ohm.

Se estas resisténcias ndo estiverem abaixo de 1 ohm,
examine a fiacdo de retorno para o transformador
principal.

Se estas voltagens forem inferiores a 1 ohm, verifique
o “Procedimento para substituir Painéis de PC.”

PAINEL MEDIDOR DE PC

No caso de mau funcionamento do painel medidor do
PC, determine,primeiramente, se o restante da
maquina esta funcionando corretamente. Caso assim
seja, entdo o problema ou estad no arnés entre os
painéis do medidor e de controle ou no préprio painel
medidor. Veja o “Procedimento de substituicdo de
painéis PC”. Como ultimo recurso, pode ser
necessario substituir o painel de controle do PC.

A CUIDADO

Se, por alguma razao, vocé ndo compreender os procedimentos de teste ou ndo conseguir executar os testes/reparos de
forma segura, contate a Assisténcia Técnica Autorizada Lincoln local para solucionar o problema, antes de continuar

a utilizar a maquina.

CV 400-1

LINCOLN B



E-8 RESOLUCI\O DE PROBLEMAS E-8
VOLTAGEM DE SAIDA

A voltagem de circuito aberto da maquina deveria ser
de 10 a 43 V. Se existir qualquer outra condi¢do veja
0 Guia de Resolugao de Problemas.

OPERACAO DE PROTECAO
CONTRA ERROS

O circuito de protegéo contra sobrecarga no painel do PC
fard com que o medidor do CV400-1 apresente “E60”.
Este circuito protetor se rearmara automaticamente.
O circuito protetor de curto-circuito fara com que
0 medidor apresente “E00”. A chave de energia do CV
400-I devera ser ligada em “OFF» e depois em “ON”
retornar a maquina para a saida normal.

EXAMINANDO O CIRCUITO REATIVO

No caso de uma funcéo falha de SCR ou de erro,
0 conjunto reativo devera ser examinado.
Desconecte a energia de entrada para o CV 400-1 na
caixa de fusiveis e remova o lado direito da maquina.

1.Inspecione visualmente o conjunto reativo do painel
do PC (localizado abaixo do painel de controle do PC
na frente da caixa para verificar se ha componentes
superaquecidos ou danificados).

EXAME DO CONTROLE REMOTO
OPCIONAL K857

Desconecte o controle de saida remoto e conecte um
ohmimetro entre os pinos C e B e gire o reostato no
controle remoto. A leitura de resisténcia devera ir de zero
até 10K ohms. Repita com 0 ohmimetro sobre A e B com
0s mesmos resultados. Conecte o ohmimetro sobre A e C.
A leitura devera ser de 10K Ohms. Uma leitura mais baixa
indicara um reostato em curto ou em curto parcial.
Uma leitura muito alta indicara um reostato aberto.
Em cada um dos dois ultimos casos, substitua o reostato.

A CUIDADO

Se, por alguma razéo, vocé ndo compreender os procedimentos de teste ou ndo conseguir executar os testes/reparos de
forma segura, contate a Assisténcia Técnica Autorizada Lincoln local para solucionar o problema, antes de continuar
a utilizar a maquina.
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DIAGRAMAS F-2

FONTE DE ENERGIA CV PARA UM LN-7 E K857.

F-2
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DIAGRAMAS F-3

FONTE DE ENERGIA CV PARA UM ADAPTADOR UNIVERSAL K867.

F-3

899028

e SYNINOYW SV SYAOL W3 3INISTIHd OYN  4'N
"YYINIXNY JLNIHHOD 3d YINIXYIN
INVEY 30 b 0OvONA0Yd Ydvd VIDYINIT 30 ILNO4H V 34908 SIOONYLSNI 3A TYNNVYIN O VrIA — I'N
HOOYINIAIMY 298X (3HTVLIA Y3A) ¥ 3 2 SYINOd SV "4VYHO34 vdvd OLNINWYI0SI 3a 31349 O 3SN
oL ‘ Q
O Yiivd - ﬁ NFOVYAJT0S 3A VAIYS 3A WNIS AN WIDINHOH INO INVYHY 3A SIHOAVINIWITY Vdavd  "A'N
vavsSN OYN VLINOd VAvO ‘IINIWIVNAIAIONI ‘31081 "O'N
"Y1943INT 3A ILNOH VYN OHIVEv4HLl 3d SO9vO 3 04041313 O Y143IA3Y
440, N3 vOHO4 ¥ 3NDIMS3IA '3AvAIdY10d V¥ dYANIN YEVYd "OAILISOd Od0Y 1313 VHISOW YINVHOVIA O "d'N
"ONILYOITdY OQ OHvavdL 3d 01010 O 3 IINTHHOO ¥V vdvd OHNYIANYL Od 43S IWVSIOIdd INFDVATOS 3a SO9vD SO 'V'N
NS NI 54 2 OQOH1313 04 08Y0
OLOW3Y vdlvsS 3d I3 104.LNOD 9/ N
MOL i N OHTIvEv4dl 30 vOAd V vdvd
VIDYINT 30 FLINO4 va (0DIAE3S 3A TYNINEILION
V1134 3 VI943INd 30 9INO4 vd 3Svd ¥V IWOO OYXdINOO 3d
JANVYHY O dOAVININMY OQ Od13NILT10A Od OYXINOO vV O L¢ —
YdNLNY1S3 30 OYXINOO VIDHINT 30 IINO4 O aNo O
. o 26— T T T T T l-lO Z mw
4'N OVAGLL _ﬁ e /
N © : TVSHIAINN HOAV1dvayY /
O ¥
OVA 2¥ A_ﬁ J 3INONTd 8298
O L
A NIOVATOS 3d VAIvs
AN —— I o ¥ J TONIINY
vdvd SOLNNP 310IN0O | o z J sould v 1 - Y,
O—3INIVSSIHgOST— VIOYINT 30 JINOA
L-AO/NO 40 VIDHINT 3d SINO4 W3 OAvSN 4 OYN O 8 4 AD/AD

( o L8 ~
"O'N HYI¥N NE00d

‘ojuswedinba 81sau OBHUSINUEBW JEP NO JESN
i 190U 0Bouel ‘ SOOHITE

SINOOHO
"UB[B]SUl WaAep sepeoll|enh seossad slusWos g SO0

Bwele op JopeIUBUWIE O IB1OBUOD 8P SB8lUB SIBAISN) 8p

ex|eo U OjusWEB||Sep ep 8ABUO B Opuesn‘Wwabep|os ap

@ =

ils=lig q

elBleug ap sluo4 e eled eifisus ep epesius B enblise( @

CV 400-I
LINCOLN 8



DIAGRAMAS F-4

FONTE DE ENERGIA CV PARA UMK867 / K775 / LN-7.

F-4
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DIAGRAMAS F-5

FONTE DE ENERGIA CV PARA UM LN-25

F-5
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DIAGRAMAS F-6

FONTE DE ENERGIA CV PARA UM LN-25 / K444-1
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DIAGRAMAS F-7

FONTE DE ENERGIA CV PARA UM LN-742
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F-9 DIAGRAMAS F-9
INSTALAQI\O DE CABO TWIST-MADE E INSTRUQ()ES DE INSTALAQAO DE PLUGUE

INSTALAGAO DE PLUGUE DE CABO TWIST-MADE INSTRUGOES DE INSTALAGAO

A ALERTA: CHOQUES ELETRICOS PODEM MATAR
- __ @

DESLIGUE EM"OFF" A CHAVE DE ENERGIA DA FONTE DE
ENERGIA DE SOLDAGEM ANTES DE INSTALAR PLUGUES
EM CABOS OU AO CONECTAR OU DESCONECTAR
PLUGUES NA FONTE DE ENERGIA DE SOLDAGEM.

1. VEJA SE A MANGA DO CONECTOR ESTA MARCADO PARA O TAMANHO
ADEQUADO DE CABO CONFORME A TABELA ABAIXO E PREPARE
O REVESTIMENTO DO CABO PARA O COMPRIMENTO ESPECIFICADO:

MARCAS DA MANGA TAMANHO DO CABO CLASSE COMPRIMENTO DO REVESTIMENTO DO CA
AMERICANO (EUROPEU)

35-50 #2-#1  (35-50 mm) 1,5 pol., (25,4mm)

50-70 1/0-2/0 (50-70  mm )’ 1,6 pol., (25,4mm)

70-95 2/0-3/0 (70-95  mm)’ 1,5 pol., (25,4mm)

2. Caso necessario, corte a ponta do cabo da manga na(s) ranhura(s) para estar
de acordo como diametro do cabo.. A manga precisa ficar bem assentada
para vedar ao redor do diametro do cabo. NOTA: Algumas mangas séo
configuradas para atenderem a diferentes didmetro de cabo sem corte.

Estas mangas ndo tém ranhuras na ponta do cabo. Sab&o ou outro
lubrificante n&o baseado em petréleo ajudara para fazer deslizar
a manga sobre o cabo.

3. Deslize a manga de borracha sobre a ponta do cabo. MANGA

K CABO DE SOLDAGEM

2 ==
N

4. Deslize o tubo de cobre dentro do plugue de latao.

CORTE

PARAFUSO DE AJUSTE

5. Insira o cabo dentro do tubo de cobre. (o tamanho 70-95 pode
C \
L /

TUBO DE COBRE

ter 2 parafusos

de ajuste)

AN

PLUGUE DE LATAO

r6-02-6

6. Aperte o(s) parafuso(s) para o colapso do tubo de cobre.
O(s) parafuso(s) precisa exercer pressao firme contra
o cabo de soldagem. O topo do(s) parafuso(s) de ajuste
estara quase alinhado ou abaixo da superficie do plugue
de latédo apds o aperto.

181818

7. Deslize a manga de borracha sobre o plugue de latéo.
A manga de borracha precisa estar posicionada para
cobrir completamente todas superficies elétricas depois
de o plugue estar travado no receptaculo.

CV 400-I
A
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ALERTA

N e

hp

@ Nao toque pecas eletrificadas ou
o eletrodo com sua pele ou com
roupas molhadas.

@ Isole a si mesmo(a) do trabalho
e do piso.

=.

=

® Mantenha materiais inflamaveis
afastados.

=/

'.. -

@ Use protecao dos olhos, ouvidos
e do corpo.

Espanhol

AVISO DE
PRECAUCAO

@ Nao toque nas pecas ou nos
eletrodos sob carga com
apele ou roupa molhada.

@ Isole-se da peca trabalhada
e da terra.

@ Mantenha o material combustivel
fora da area de trabalho.

@ Use protecao dos olhos, ouvidos
e do corpo.

J‘W‘ALHAJJ.\SN\ ‘,\ U.lh).ﬁ\
Lelall ALY Dl
.M\JNAMUIGYJEH.

Francés @ Nao deixe que nem a pela nem as | ® Afaste-se de todo material @ Use protecao dos olhos, ouvidos
~ roupas molhadas entrem em inflamavel. e do corpo.
ATE N AO contato com as pecas energizadas.
@ Isole-se da peca trabalhada
e da terra.
Aleméao @ Nao toque em componentes @ Remova material inflamavel. @ Use protecao dos olhos, ouvidos
~n condutores de corrente ou e do corpo
ADVERTENCIA eletrodos com seu corpo
ou com roupa molhada!
@ Isole-se dos eletrodos e da terra!
Portugués @ Nao toque partes elétricas @ Mantenha inflamaveis @ Use protecao para a vista, ouvido
o e electrodos com a pele hem guardados. e corpo.
ATEN AO ou roupa molhada.
@ Isole-se da peca e terra.
Japonés CEEFNERTL. XRBEHIcE | ®HAPTVLOORTORENER |0 B. FRUCHBLREEELTT
IRhhERTHhEN &, BERICLTREVEEA, L,
O BIMNT — A5 BENIER
NTVBHICLTTE L,
Chinés o EBHAKMY NEBSERLER | o E—YBRNEBRIESH. ORMR, HREMSHREEAL,
21E.
O {H{RH C HumMI HiER.
Coreano
o MEHL 2HES Fe Y £= | oYY ESHE YT AFIX oA, | e&E, Y Bl ESHFE
TRz Hof FHEX oAL. HEohiMR.
@ 2t MXIE HEX| oyAlR.
Arabe

iy glsa gLl ALY gl ua @

Adly dise e Ay pudag il gl g @
!
. 9

LEIA E COMPREENDA AS INSTRUGOES DO FABRICANTE DESTE EQUIPAMENTO E DOS MATERIAIS CONSUMIVEIS
A SEREM USADOS, INCLUINDO A FICHA DE DADOS DE SEGURANGCA (SDS) E SIGA AS PRATICAS DE SEGURANCA

DE SEU EMPREGADOR.

SE RECOMIENDA LEER Y ENTENDER LAS INSTRUCCIONES DEL FABRICANTE PARA EL USO DE ESTE EQUIPO Y LOS
CONSUMIBLES QUE VA A UTILIZAR, SIGA LAS MEDIDAS DE SEGURIDAD DE SU SUPERVISOR.

LISEZ ET COMPRENEZ LES INSTRUCTIONS DU FABRICANT EN CE QUI REGARDE CET EQUIPMENT ET LES PRODUITS
A ETRE EMPLOYES ET SUIVEZ LES PROCEDURES DE SECURITE DE VOTRE EMPLOYEUR.

LESEN SIE UND BEFOLGEN SIE DIE BETRIEBSANLEITUNG DER ANLAGE UND DEN ELEKTRODENEINSATZ DES
HERSTELLERS. DIE UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN DES ARBEITGEBERS SIND EBENFALLS ZU BEACHTEN.
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@ Mantenha sua cabeca fora
dos vapores.

@ Use ventilagao ou exaustao
para remover vapores de zonas
de respiracao.

@ Desligue a energia antes de iniciar
a manutencao.

:’i:
\r

N\

@ Nao opere o sistema com
o painel aberto ou com as
protecdes desativadas.

ALERTA

@ Vapores fora da zona de espiracao.

@ Mantenha sua cabeca fora dos
vapores. Utilize ventilacéo ou
aspiracao para gases.

@ Desconecte o cabo de alimentacao
de energia da maquina antes de
iniciar qualquer servigo.

@ Nao opere o sistema com
0 painel aberto ou com as
protecdes desativadas.

Espanhol

AVISO DE
PRECAUCAO

da fumaca.

@ Use ventilagao e exaustao para
remover os vapores da zona
respiratdria.

tampas removidas.

@ Desligue a corrente antes de
fazer servico.

@ Nao toque as partes
elétricas expostas.

@ Mantenha sua cabeca fora @ Desligue a energia antes de iniciar | ® Nao opere o sistema com Francés
dos vapores. a manutencao. 0 painel aberto ou com as ~
@ Use um ventilador ou um aspirador protecdes desativadas. g
para afastar os vapores fora das AT E N AO
areas de trabalho.
@ Evite inalar vapores !! @ Desligar a a corrente antes de @ Nao opere nunca sem o alojamento | Alemizo
@ Cuide para uma hoa ventilagao trabalhos de manutencao! (Abrir protetor ou roupa protetora interna ~n
e exaustao do local e trabalho. totalmente a corrente util, parar na opeeracao!
@ Mantenha seu rosto afastado @ Nao opere com as ® Mantenha-se afastado das Portugués

partes moventes.
@ Nao opere com os painéis abertos
ou guardas removidas.

ATENCAO

O La1—LDPOHEMTLIICLT
TF&uw,

O ALTF LR -Y—ERILEYH

O NZNRPAN—FERUHNLEEE

?:ones

Al oo Tamy el 2 @
U P iz g sl Asgal) Janivl @
g e Al AR e Al s S

Ailpa Gl pLD G il 48l Ll pd) @

MBI, TTBEXSI v F & T ELBVTT &L,
O MEPHECHAFELTFE V. | prgocran, 7 fakaail
Chinés
o FEREMES. o HEBAMYIMER. O ERINITHS AR L BT HEE
© 75 P 0R [ {5 FR 5 R o Bk B 2RBR 1T, £
Coreano
o UZ2RE BIVIAE HRSHIAR.| e m4HEol HUS ATISHAIR. o zdo] dzl Mejz EEH|
® SEX|%o2Ry SXYIIAE alAAlR.
HAHEZ s ZEAMAZ|+
£27|8 ABsiAIR.
Arabe

iy cals 13 jlgal) 132 Jadi Y @
Al gl A gl Agagand)

LEIA E COMPREENDA AS INSTRUGOES DO FABRICANTE PARA ESTE EQUIPAMENTO E AS PARTES DE USO, E SIGA
AS PRATICAS DE SEGURANCA DO EMPREGADOR.
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» Lider mundial em produtos de soldagem e de corte *
+ Vendas e servico através de subsidiarias e distribuidores no mundo todo -

Cleveland, Ohio 44117-1199 U.S.A. TEL:216.481.8100 FAX: V4 até 216.486.1751WEB SITE:www.lincolnelectric.com






