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INFORMAGCOES SOBRE UNIDADES MAIS ANTIGAS

<= Este manual inclui informactes operacionais para as unidades atuais. Para obter informacdes operacionais especificas para modelos mais
antigos, baixe o Manual do Proprietario aplicavel em www.MillerWelds.com

=~ Consulte a Miller Extranet para obter memorandos de servico que podem ajudar no conserto deste produto.


http://www.millerwelds.com/
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SEGCAO 1 - PRECAUGOES DE SEGURANGA PARA MANUTENGCAO

A Proteja a si e aos outros contra ferimentos - leia, siga e salve estas importantes precaucées de seguranca e instrugées de operagao.

1-1. Uso de simbolos

A PERIGO! - Indica uma situagao perigosa que, se nao
for evitada, resultara em morte ou ferimentos
graves. Os possiveis perigos sio exibidos nos
simbolos adjacentes ou explicados no texto.

A Indica uma situagdo perigosa que, se nao for

evitada, pode resultar em morte ou ferimentos
graves. Os possiveis perigos sdo exibidos nos
simbolos adjacentes ou explicados no texto.

AVISO - Indica afirmacdes néo relacionadas a ferimentos pessoais.

1-2. Perigos de manutengao

A A Os simbolos apresentados a seguir sdo usados neste manual
para chamar a atencao e identificar os possiveis perigos. Quando
vir este simbolo, preste atencgido e siga as respectivas instrugdes
para evitar o risco.

A Somente pessoas qualificadas devem instalar, operar, manter e
reparar este equipamento. “Pessoa capacitada” é definido como
uma pessoa com diploma, certificado ou reputagao profissional
reconhecida, ou que por meio de treinamento, conhecimento e
experiéncia consideraveis demonstraram capacidade em resolver
problemas relacionados ao assunto, trabalho ou projeto em
questado e que receberam treinamento de seguranga para
reconhecer e evitar os riscos envolvidos.

A Durante a manutengao, mantenha todos, especialmente as
criangas, afastados.

e |CHOQUES ELETRICOS podem matar.
W

e Nao toque em pecas elétricas energizadas.

e Desligue a fonte de poténcia de soldagem e o
alimentador de Cabo e desconecte e bloqueie a
poténcia de entrada usando interruptor de

desligamento de linha, disjuntores, ou removendo a tomada do

receptaculo, ou parando o motor antes da manutengao, a menos
que o procedimento exija especificamente uma unidade
energizada.

e Na&o trabalhar com equipamentos a menos que tenha sido
verificado que a caixa da maquina n&o esta energizada.

e |sole-se do solo, de pé ou trabalhando em tapetes isolantes
secos suficientemente grandes para evitar contato com o
solo.

e Nao deixe a unidade viva sem supervisao.

e Se este procedimento exigir uma unidade energizada, ter
apenas o pessoal familiarizado e seguindo as praticas de
seguranga padrao para fazer o trabalho.

e Ao testar uma unidade viva, use o método de uma méo. Nao
colocar as duas maos dentro da unidade. Mantenha uma mé&o livre.

e Desconecte os condutores de poténcia de entrada da linha de
alimentagédo desenergizada ANTES de mover uma fonte de
poténcia de soldagem.

As fontes de alimentacéo do inversor de solda

contém TENSAO CC SIGNIFICATIVA APOS a

remoc¢ao da entrada de alimentagao.

e Desligue a unidade, desconecte a entrada de alimentagéo e
descarregue os capacitores de entrada conforme as
instrugées do manual antes de tocar em qualquer pega.

Dimensao 650 com ArcReach
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=" Indica instrugdes especiais.

Este grupo de simbolos significa Adverténcia! Atencédo! Riscos de
CHOQUE ELETRICO, PARTES MOVEIS E PECAS QUENTES.
Consulte os simbolos e as respectivas instru¢des a seguir para
as acdes necessarias para evitar estes riscos.

O FLASH de ARCO pode matar.

Flash em arco é a liberagdo rapida e violenta de
poténcia que ocorre quando a corrente elétrica
deixa seu caminho e arcos para outros condutores
M ou para a terra. O flash de arco pode ser causado
por falha do equipamento (isolamento defeituoso,
corrosao, poeira) instalagdo inadequada, erro humano (colocagao
inadequada de ferramentas), e outros fatores. Os vapores
condutores podem sustentar o arco até que os dispositivos de
sobrecorrente abram o circuito. Os individuos dentro do limite do
arco-iris estdo em risco.

e Nao trabalhe com equipamentos energizados a menos que
uma avaliagdo do risco de arco voltaico do circuito de
alimentagéo elétrica tenha sido realizada por uma pessoa
qualificada e vocé tenha sido treinado em praticas seguras
de trabalho - servigos por seu empregador.

Seguir os requisitos da NFPA 70E para praticas de trabalho
seguras e Equipamentos de Protegdo Individual (EPI).

ESTATICA (DES) pode danificar

placas de circuito impresso.

e Coloque a pulseira aterrada ANTES de
manusear placas ou pecas.

e Use sacos e caixas a prova de estatica
apropriados para armazenar, mover ou enviar

placas de PC.

Risco de INCENDIO ou EXPLOSAO.

e Nao colocar a unidade sobre, sobre ou préximo
a superficies combustiveis.

e Nao prestar servico em unidades proximas a

inflamaveis.

PARTICULAS METALICAS ou POEIRA

podem ferir os olhos.

e Usar oculos de segurangca com protetores
laterais ou protecdo facial durante a
manutengéo.

e Tome cuidado para nado curto-circuitar
ferramentas, pecas ou Cabos metalicos juntos
durante os testes e manutengao.

PECAS QUENTES podem causar

queimaduras.

e Nao toque pecas quentes com as maos.

e Aguarde o periodo de resfriamento antes de
trabalhar no equipamento.

e Para evitar queimaduras ao manusear pegas quentes, use
ferramentas adequadas e/ou luvas e roupas de solda
isoladas para trabalho pesado.

>R
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v A EXPLORAGAO de PEGAS pode causar
2 | danos.

e As partes defeituosas podem explodir ou causar
a exploséo de outras partes quando a poténcia
€ aplicada aos inversores.

e Use sempre uma protegdo facial e mangas
compridas ao fazer a manutencdo dos
inversores.

PERIGO DE CHOQUE de testes.

e Desligue a fonte de poténcia de solda e o
alimentador de Cabo ou pare o motor antes de
fazer ou trocar as conexdes de chumbo do
medidor.

e Use pelo menos um metro de chumbo que
tenha um grampo de mola auto-retengao,
como um grampo jacare.

e Leia as instrugdes para o equipamento de
teste.

QUEDA DE EQUIPAMENTOS pode causar

ferimentos.

e Use o olhal de igamento somente para icar a
unidade e NAO as engrenagens, cilindros de
gas ou outros acessorios.

e Use os procedimentos corretos e
equipamentos de capacidade adequada para
icar e apoiar a unidade.

e Ao usar empilhadeiras para mover a unidade, certifique-se

que os garfos sao longos o suficiente e estendem-se além do

lado oposto da unidade.

Obedecga as diretrizes do Manual de Aplicagdo da Equagao

de Igamento Revisada NIOSH (Publicagado N.° 94110) ao icar

manualmente pegas ou equipamentos pesados.

PARTES MOVEIS podem causar

ferimentos.

e Mantenha distédncia de partes moveis, tais
como ventoinhas.

e Mantenha disténcia de pontos de aperto, tais
como rolos de acionamento.

e Somente pessoas capacitadas devem retirar as
portas, painéis, tampas ou
protegdes para fins de manutengao e resolugao
de problemas conforme necessario.

e Mantenha as maos, cabelos, roupas soltas e
ferramentas longe das partes méveis.

e Reinstale portas, painéis, tampas ou protegbes
quando a manutengdo estiver concluida e
antes de reconectar a poténcia de entrada.

1-3. Adverténcias da Proposta 65 da Califérnia

CAMPOS ELETRICOS E MAGNETICOS
(EMF) pode afetar os Dispositivos

= Médicos Implantados.
\N\\ e Os wusuarios de marca-passos e outros
.'":\i dispositivos médicos implantados devem se

manter afastados das areas de servigo até
consultar seu médico e o fabricante do
dispositivo.

O USO EXCESSIVO pode causar

SUPERAQUECIMENTO.

e Aguarde o periodo de arrefecimento e
obedega o ciclo de trabalho nominal.

e Reduza a corrente ou o ciclo de trabalho
antes de iniciar a solda novamente.

e Nao bloquear ou filtrar o fluxo de ar para a
unidade.

é RADIAGAO DE AF pode causar

HE) ) interferéncia.

e A Alta Frequéncia (AF) pode causar
@ interferéncia em radionavegagao, servigos de

seguranga, computadores e equipamentos de

comunicagéo.

Ter somente pessoas qualificadas familiarizadas com a
instalagcdo de equipamentos eletrdnicos, teste e manutengéo
de unidades produtoras de alta-fidelidade.

O wusudrio é responsavel por contratar um eletricista
capacitado para corrigir imediatamente problemas de
interferéncia resultantes da instalago.

Se notificado pela FCC sobre interferéncia, pare de usar o
equipamento imediatamente.

Inspecione e repare a instalagdo regularmente.

Mantenha as portas e painéis de fontes de alta frequéncia
fechadas firmemente, mantenha as folgas de descarga
ajustadas corretamente e use aterramento e blindagem para
minimizar a possibilidade de interferéncia.

LEIA AS INSTRU(}OES.

e Use o livreto de testes (Parte No. 150 853) ao
fazer a manutengéo desta unidade.

e Consulte o Manual do Proprietario para obter
precaugbes de seguranca na soldagem.

Use somente pecas de reposigao originais do fabricante.
Leia e siga cuidadosamente todas as etiquetas e o Manual
Técnico antes de instalar, operar ou prestar servico a
unidade. Leia as informagdes de seguranga no inicio do
manual e em cada segao.

Realizar instalagdo, manutengéo e servigo de acordo com o
Manual Técnico, padrdes industriais e cédigos nacionais,
estaduais e locais.

A ADVERTENCIA: Este produto pode expor o usuario a substancias quimicas, incluindo chumbo, conhecidas no estado da Califérnia por provocar

cancer e defeitos congénitos ou outros danos reprodutivos.
Para mais informagdes, va para www.P65Warnings.ca.gov.

1-4. Informagoes sobre CEM

A corrente elétrica que flui por estes condutores cria campos
elétricos e magnéticos (CEM) localizados. A corrente da solda a
arco (e dos processos auxiliares, incluindo operagdes de solda a
ponto, goivagem, corte com arco de plasma ou aquecimento por
inducéo) cria um campo CEM ao redor do circuito de solda. Estes
campos magnéticos podem interferir com implantes médicos como
marca-passos. Pessoas com dispositivos médicos implantados
devem tomar medidas de precaugbes especificas. Por exemplo,
restricdo de acesso de transeuntes ou avaliagao de risco individual
para soldadores. Todos os soldadores devem usar os
procedimentos a seguir para minimizar a exposi¢cdo aos CEMs do
circuito de solda:
1. Enrolar ou agrupar os cabos com fita ou usar uma cobertura
adequada.
2. Nao coloque o corpo entre os cabos de solda. Organize os
cabos do lado oposto ao do operador.
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N&o enrole os cabos ao redor do seu corpo.

Mantenha a cabega e o tronco o mais afastados possivel do
equipamento no circuito de solda.

Conecte a bragadeira na pega de trabalho o mais proximo
possivel do local da solda.

Nao trabalhe préximo, sente ou apdie na fonte de
alimentacgéo de solda.

N&o solde enquanto carrega a fonte de alimentagéo ou o
alimentador de Cabo.

Dispositivos médicos implantados:

Portadores de dispositivos implantados devem consultar o
médico e o fabricante do dispositivo antes de executar ou se
aproximar de operagbes de solda a arco, solda a ponto,
goivagem, corte com arco de plasma ou aquecimento por
indugdo. Se liberado pelo médico, recomenda-se seguir os
procedimentos anteriores.

Dimensao 650 com ArcReach
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SEGAO 2 - DEFINIGOES

2-1. Simbolos e Definigcoes de Seguranga Adicionais

= Alguns simbolos s&o encontrados apenas em produtos CE

Adverténcia! Atencéo! Os possiveis riscos sao indicados pelos simbolos.

Safe1 2012-05

Quando alimentadas, pecas defeituosas podem explodir ou causar a explosao de outras pegas.

Safe89 2012-07
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2-2.

Simbolos variados e definigoes

&~ Alguns simbolos s&o encontrados apenas em produtos CE.

Amperagem

Negativo

Corrente Alternada (CA)

Saida de gas

Indutancia variavel

Tensao

Pedal de controle

Saida

On

Soldagem por Arco Elétrico com
Gas de Protecdo (GMAW)

Off

Corrente Continua (CC)

Tensao de entrada

Aterramento de Protegéo
(Terra)

Tenséao de Carga Convencional

Corrente constante

Conexao de Linha

Painel

Forga do arco

Conversor/Transformador/Retif
icador de Frequéncia Estatico
Trifasico

Corrente de Solda Nominal

Soldagem por Arco Elétrico
com Fios Fluxados (FCAW)

X—= b@g—<?>»

Adequado para Solda em
Ambientes com Risco
Aumentado de Choque
Elétrico

Tens&o Sem Carga Nominal
(ocv)

Aumentar
Ciclo de trabalho .
o © Disjuntor
(y Percentual + Positivo
0
Trifasico | Tenséo constante

.
% O

Operacéo do Arco de
Elevacdo (GTAW)

Hertz

Soldagem por Arco Metalico
com Protegéo (SMAW)

Gl

Corte por arco de carbono a ar
(CAC-A)

Tensao Primaria

I Corrente de Alimentagao
1max | Maxima Nominal
Soldagem por Arco Elétrico
com Gas de Tungsténio
— (GTAW)

Quadro ou Chassi

Grau de Protegéo

R

Remoto

Corrente de Alimentagao
Maxima Efetiva

Soldagem por Arco
Submerso (SAW)

Tens&o nominal sem carga
reduzida

TM-274008 Pagina 4
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SECAO 3 - ESPECIFICACOES

3-1. Caracteristicas e Beneficios
A Compensacao de Tensao de Linha LVC™¢é um circuito que mantém a saida da fonte de alimentagao constante independente da flutuagao da
entrada de alimentagao.

A tecnologia Wind Tunnel Technology™ circula o ar ao redor de componentes que exigem refrigeracéo e no sobre os circuitos eletronicos, o
gue reduz os contaminantes e melhora a confiabilidade em ambientes severos.

O sistema de refrigeragdo Fan-On-Demand™ aciona somente quando necessario, reduzindo o ruido, uso de poténcia e quantidade de
contaminantes que passa pela maquina.

A Protecao de Sobrecarga Térmica desliga automaticamente a unidade conforme necessario para evitar danos nos componentes internos se o
ciclo de trabalho for excedido ou em caso de restrigdo do fluxo de ar e refrigeragéo (consulte a segéo 3-8).

A Deteccdao Remota Automatica permite que a unidade detecte automaticamente a conexao de um controle remoto. O controle remoto depende
da configuracéo do seletor de modo (consulte a segédo 5-2).

A partida Lift-Arc™ TIG oferece solda livre de contaminagdo sem o uso de alta frequéncia (consulte a segéo 6-3).

A Adaptive Hot Start™ para eletrodos aumenta a corrente de saida no inicio da solda para evitar que o eletrodo grude (consulte as se¢des 8-2 e
8-3).

O controle remoto ArcReach™permite controle remoto de varias fungdes da fonte de alimentagcdo com alimentador de fio compativel com
ArcReach ou dispositivo de controle remoto, sem o uso de um cabo de controle (consulte a segao 5-3).0 recurso ArcReach depende da
da configuragéo do seletor de modo (consulte a segéo relacionada ao processo usado).

3-2. Controles de arco

O controle de arco em modos de eletrodo permite alterar as caracteristicas do arco (mole ou duro) para aplicagbes e eletrodos especificos
(consulte a segéo 8-2).

O controle de arco em modos de fioinfluencia a dureza do arco, largura e aparéncia do cordao e fluidez da poga (consulte as segdes 7-2 e 7-3).
3-3. Localizagao do Numero de Série e Plaqueta de Identificagao
O numero de série e a plaqueta de identificacdo ficam no painel traseiro do produto. Use a plaqueta de identificagao para

determinar os requisitos de alimentagéo e/ou a poténcia de saida. Para referéncia futura, escreva o niumero de série no local
especifico na contra capa do manual.

3-4. Acordo de Licenga de Software

O Acordo de Licenga do Usuario Final e todos os avisos e termos e condi¢des de terceiros relacionados a programas de software de terceiros
encontram-se no enderegohttps://www.millerwelds.com/eula e sdo incorporados neste manual como referéncia.

3-5. Especificagoes da Unidade

<= N3o use as informacdes da tabela de especificacdes da unidade para definir os requisitos de servicos elétricos. Consulte as se¢des 4-9 e
4-10 para informages sobre a conexao da alimentagéo.

< Este equipamento fornece a poténcia nominal a temperaturas ambientes de até 40°C (104°F).

A. Tensao e Corrente de Entrada a poténcia Nominal

. i Corrente de entrada a poténcia de entrada
Poténcia nominal poténcia nominal (460V 60 Hz Trifasico)
Processo .
Corrente Tenséo (CC) Ciclo de 380 VCA 460 VCA
(Amperes) trabalho (%) | (50 Hz) (60 Hz) Kw KVA
650 34 100 39,6 34,9 244 27,8
GTAW (Arco de Elevagao TIG)
GTAW (TIG) 750 34 60 45,8 39,2 28,2 31,3
815 34 25 50,0 42,5 30,7 33,9
650 44 100 50,3 43,1 31,0 34,4
SMAW (Eletrodo)
750 44 60 58,2 49,4 35,9 39,4
GMAW/FCAW (Gés) FCAW-S 650 44 100 50,3 43,1 31,0 34,4
(Sem gas)
SAW (Subarc) 750 44 60 58,2 49,4 35,9 39,4
AC-A i
CAC-A (Goivagem) 815 44 25 63,4 53,8 39,1 42,8
Inativo (ventilador desligado) 1,02 0,28 0,057 0,22
N/A
Inativo (ventilador ligado) 1,11 0,37 0,142 0,30
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B. Faixa de poténcia

i L Tensao Sem Carga Nominal (Uo)
Processo Faixa de poténcia
380 VCA 460 VCA

GTAW (A“ﬁg)e Elevagdo Saida ligada 10A-815A 14v* 14v*
GTAW (TIG) Remoto 10A-815A 61V 69V
Remoto 30A-815A 64V 78V

SMAW (Eletrodo) -
Saida ligada 30A-815A 24V* 24V*
CAC-A (Goivagem) Saida ligada 30A-815A 24V* 24V*
Remoto 10V-44V 64V 78V

GMAW/FCAW (Gas) -
Saida ligada 10V-44vV 24V 24v*
FCAW-S (sem gas) Saida ligada 10V-44V 24V* 24V*
SAW (Subarc) Remoto 10V-65V 64V 78V

*Tensao nominal sem carga é reduzida - Ur. Consu

Ite a secéo 5-4 para mais informagoes.

3-6. Dimensoes e Peso

3-7. Especificagoes ambientais
A. Classificacao IP

Classificagao IP

P23

Este equipamento foi projetado para uso em areas externas.

1P23 2017-02

B. Especificagoes de temperatura

Faixa de temperatura operacional*

Faixa de temperatura de armazenamento/transporte

14 to 104°F (-10 to 40°C)

* A producéo é reduzida em temperaturas acima de 104°F (40°C).

~4 to 131°F (-20 to 55°C)

Temp1_016- 08
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3-8.

3-9.

As caracteristicas estéaticas (saida) da fonte de alimentagao de solda podem ser descritas como uniformes durantes os processos GMAW, FCAW
e oscilantes durante os SMAW, CAC- A e GTAW. As caracteristicas estaticas também sao afetadas pelas configuragdes de controle (incluindo
software), eletrodo, gas de protegédo, material de solda e outros fatores. Para informacdes especificas sobre as caracteristicas estaticas da fonte

Ciclo de trabalho e superaquecimento

Caracteristicas da saida estatica

de alimentagao de solda, entre em contato com o fabricante.

Dimensao 650 com ArcReach

O ciclo de trabalho é o percentual de 10
minutos que o equipamento pode soldar
com carga nominal sem superaquecer.

Se a unidade superaquece, a saida para,
erro mensagem € exibida (ver se¢do 13-
3), e funciona um ventilador de
resfriamento. Aguarde por unidade para
esfriar e mensagem de erro para limpar.
Reduzir a amperagem ou o ciclo de
trabalho antes da soldagem.

AVISO - Superando o ciclo de trabalho
pode danificar a unidade e anular a
garantia.
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SECAO 4 - INSTALAGAO

4-1. Selegao de local

Movimento . i
Nao mova ou opere a unidade em

locais onde possa tombar.

ou

Instalagdo especial pode ser
necessaria quando houver
gasolina ou liquidos volateis -
ver artigo 511 da NEC ou
segao 20 da CEC.

Localizacao e fluxo de ar

1 Olhal de igamento
2 Garfos de igamento

Use olhais ou garfos de icamento
para mover a unidade.

Ao usar garfos de igamento, estenda
os garfos além do lado oposto do
equipamento

3 Dispositivo de desconexdo da
linha

Posicione a unidade perto de uma
fonte de alimentagéo adequada.

Notas
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4-2. Medicao/descarga da tensao do capacitor de entrada antes de trabalhar com a
unidade

& Desligue a fonte de alimentagao
de solda e desconecte a
alimentacao de entrada.

A A tensao DC significativa pode
permanecer nos capacitores
depois que a unidade esta

25 a 1000 ohm, desligada. Verifique sempre a

voltagem como mostrado para ter

certeza de que os capacitores de
entrada estdo descarregados
antes de trabalhar na unidade

Resistor de Sangria Tipico

Resistor de 5 watts.

1 Painel direito

Para retirar o painel, solte os respectivos

#16 AWG 1000 volts DC 3 Voltimetro parafusos de fixaggo.

de isolamento, aproximadamente

Medir a tensdo DC ao longo do 3 pol. 2 Conecte a placa PC2

(76 mm) terminal de parafuso no PC2, como

mostrado até que a tensdo caia para perto

de 0 (zero)
Volts

4 PM1-C1
5 PM1-E2
6 PM3-C1
7 PM3-E2

Se a tensdo do capacitor ndo ndo cair
para perto de zero apés

3 Varios minutos, usar um resistor de
sangramento entre 25 e 1000 ohms

, pelo menos 5 watts, #16 AWG 1000
volts fio isolante CC para descarregar o(s)
condensador(es). Conecte o resistor de
sangramento de C1 a E2 em PM1 e PM3
até que a tensdo do condensador diminua
para zero.
8 Resisténcia tipica a hemorragia

Chumbo Vermelho
Esta pagina mostra um exemplo de
resistor do sangrador tipico.

Chumbo vermelho

Prossiga com o trabalho dentro da
unidade. Reinstale o painel lateral direito
quando terminar.

Chumbo vermelho

Ferramentas necessarias:
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4-3. Selegao de tensao de entrada
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ADeingue a fonte de poténcia de

soldagem, desconecte a
poténcia de entrada e verifique a
tensdo nos capacitores de
entrada de acordo com a Segédo
4-2 antes do processamento.

Verifique a tensdo de entrada
disponivel no

local.

Verifique a tensdo selecionada na
unidade.

A mudanga de selegdo so6 é necessaria

se o valor selecionado nao
corresponder a tensdo de entrada

1 Placa de Interconexao PC2

2 Receptaculo RC7 (Conexdo Para
poténcia de entrada de 460 VCA)

3 Receptaculo RC6 (Conexdo Para
poténcia de entrada de 380 VCA)

Para mudar a selegédo de voltagem,
mova o plug de religagdo PLG7 no
PC2 para corresponder a tensdo de
alimentacéo de entrada.

@0 0 00 00 0 ©

[
[

U

Ferramentas necessarias:
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4-4.

Selecao de cabos*

AVISO - O comprimento total do cabo no circuito de solda (consulte a tabela a seguir) € o comprimento combinado dos dois cabos de solda. Por
exemplo, se a fonte de alimentacéo estiver a 30 m (100 pés) da peca de trabalho, o comprimento total do cabo do circuito de solda € 60 m (2
cabos x 30 m). Use a coluna de 60 m (200 pés) para determinar o tamanho do cabo.

Tamanho do cabo de solda* e Comprimento total do cabo (cobre) no circuito de solda inferior a***
L mopsoumencs [MEe Mipes  Zpes e wops o
desolda | 19_ 60% |60- 100%
Ciclode | Ciclode 10 - 100% Ciclo de trabalho
trabalho | trabalho AWG (mmz2)
AWG (mm2) | AWG (mm2)
100 4 (20) 4 (20) 4 (20) 3 (30) 2(35) 1(50) 1/0 (60) 1/0 (60)
150 3 (30) 3(30) 2 (35) 1 (50) 1/0 (60) 2/0 (70) 3/0 (95) 3/0 (95)
200 3 (30) 2 (35) 1 (50) 1/0 (60) 2/0 (70) 3/0 (95) 4/0 (120) 4/0 (120)
250 2 (35) 1(50) 1/0 (60) 2/0 (70) 3/0 (95) 4/0 (120) 2x2/0 (2x70) | 2x2/0 (2x70)
300 1 (50) 1/0 (60) 2/0 (70) 3/0 (95) 4/0 (120) 2x2/0 (2x70) | 2x3/0 (2x95) | 2x3/0 (2x95)
350 1/0 (60) | 2/0 (70) 3/0 (95) 4/0 (120) 2x2/0 (2x70) | 2x3/0 (2x95) | 2x3/0 (2x95) | 2x4/0 (2x120)
400 1/0 (60) 2/0 (70) 3/0 (95) 4/0 (120) 2x2/0 (2x70) | 2x3/0 (2x95) | 2x4/0 (2x120) | 2x4/0 (2x120)
500 2/0 (70) | 3/0 (95) 4/0 (120) 2x2/0 (2x70) | 2x3/0 (2x95) | 2x4/0 (2x120) | 3x3/0 (3x95) | 3x3/0 (3x95)
600 3/0 (95) | 4/0 (120) 2x2/0 (2x70) | 2x3/0 (2x95) | 2x4/0 (2x120) | 3x3/0 (3x95) | 3x4/0 (3x120) | 3x4/0 (3x120)

~ Esta tabela é uma orientagdo geral e pode ndo ser adequada para todas as aplicagdes. Se o cabo superaquecer, use o cabo do préximo

tamanho maior.

**O tamanho do cabo de solda (AWG) se baseia em queda de 4 Volts ou menos ou densidade de corrente de pelo menos 300 mils circulares por
Ampere. () = mm? para uso métrico
***Para distancias superiores as apresentadas neste guia, consulte a Folha N.° 39 da AWS, Cabos de solda, disponibilizada pela Sociedade

Americana de Soldagem no enderego http://www.aws.org.

Ref. S-0007-M 2017-08

4-5.

Dimensao 650 com ArcReach

Terminal de saida de solda

A Desligue a alimentagdo antes de
conectar os terminais de solda.

A

1
2

Nao wuse cabos desgastados,
danificados, subdimensionados ou
reparados.

Terminal de solda positivo (+)
Terminal de solda negativo (-)

< Consulte a secdo 4-6 para

informagcGes de conexdo dos
terminais de solda e a se¢éo 6-
1 para os diagramas de
conexao padréo.

TM-274008 Péagina 11
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4-6.

Ferramentas necessarias:

A Desligue a alimentacao antes de
conectar os terminais de solda.

A Se os cabos néo forem conectados
adequadamente, pode ocorrer calor
excessivo e incéndio ou a maquina
pode ser danificada.

A Use cabos de solda de tamanho correto
(consulte a Secao 4-4).

Conexao dos cabos de saida de solda

1 Terminal de saida de solda

2 Porca do terminal de saida de solda
fornecida

Parafuso do terminal de saida de solda
fornecido

4 Barra de cobre
5 Terminal do cabo de solda

Retire o parafuso e a porca do terminal de
saida de solda. Fixe os terminais do cabo de

solda no terminal de saida de solda usando
a porca e o parafuso conforme mostrado, de
forma que o terminal do cabo de solda fique
preso contra a barra de cobre. Nao coloque
nada entre o terminal do cabo de solda e
a barra de cobre. Certifique-se que a
superficies do terminal do cabo de solda
e barra de cobre estao limpas.

E REMOTE #4 Soquete* | Informagdes do soquete
24 VOLTS AC A 24 VCA. Protegido por disjuntor adicional CB2.
Fech d t A let ircui
CONTACTOR echamento do contato com A completa o circuito
( ) B de controle do contator de 24 Volts CA.
C Saida para controle remoto; +10 CC.
CONTROLE D Circuito comum de controle remoto.
REMOTO
E Sinal do comando de entrada de 0 a +10 CC do
controle remoto.
AV F Retorno do corrente; +1 CC por 100 A.
TENSAO DE
CORRENTE H Retorno de tensao; +1 CC por 10 V do arco.
G Comum do circuito de 24 CA
GND
K Comum do chassi.

*Os soquetes restantes ndo sdo usados.

TM-274008 Péagina 12
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4-8. Disjuntor adicional

RN

Tomada 115 VCA 20 A
Disjuntor adicional CB1

w N

Disjuntor adicional CB2

O CB1 protege o receptaculo
duplex.

CB2 protege porgdo de 24 VCA
da Tomada Remota 14 contra
sobrecarga.

Pressione o botéo para reiniciar o
disjuntor adicional.

4-9. Guia de Servigos Elétricos Elec Serv 2017-01

AVISO - A ENERGIA DE ENTRADA INCORRETA pode danificar esta fonte de alimentacdo de soldagem. Esta fonte exige alimentacé&o
CONTINUA de poténcia de entrada a frequéncia e tensdo nominais (£10%). A tensé@o de fase a terra ndo deve exceder +10% da tensdo de
entrada nominal. Nao use geradores com dispositivo de parada automatico (que desliga o motor quando nao detecta carga) para alimentar esta
fonte.

AVISO - A tensédo de entrada real ndo deve ser 10% inferior ao valor minimo e/ou 10% superior ao valor maximo de tensdo de entrada listado na
tabela. Se a tensé&o de entrada real estiver fora da faixa, a saida pode néo ficar disponivel.

A Aseas recomendacodes do guia de manutengao elétrica nao forem seguidas, pode haver risco de choque elétrico ou incéndio.
Estas recomendagodes sado para circuitos de tamanhos especificos para a poténcia nominal e ciclo de trabalho da fonte de
alimentagéao de solda.

Em instalagdes de circuitos especificos, o Cédigo Elétrico Nacional (NEC) permite que a capaci9dade nominal da tomada ou
condutor seja menor que a do dispositivo de protecdo do circuito. Todos os componentes do circuito devem ser fisicamente
compativeis. Veja os artigos NEC 210.21, 630.11 e 630.12.

50 Hz Trifasico 60 Hz Trifasico

Tenséao de entrada (V) 380 460
Corrente de alimentagao maxima nominal I1max (A) 64,2 53,8
Corrente de alimentagao maxima efetiva l1eff (A) 51,0 43,1
Tamanho nominal maximo recomendado do fusivel em amperes 1

Fusiveis com atraso 2 80 60
Fusiveis normais 3 100 80
Tamanho minimo do condutor de entrada em AWG (mm?) 6 (16) 8 (10)
Comprimento maximo recomendado do condutor de entrada em pés (medidores) 214 (65) 200 (61)
Tamanho minimo do condutor de aterramento em AWG (mm?) 4 8 (10) 8 (10)

Referéncia: Cédigo Elétrico Nacional 2017 (NEC) (incluindo artigo 630)
Ao usar disjuntor em vez de fusivel, escolha um disjuntor com curvas de tempo-corrente comparaveis com o fusivel recomendado.
Fusiveis com “atraso” séo UL classe “RK5”. Consulte UL 248.
Fusiveis “normais” (proposito geral - sem atraso intencional) sdo UL classe “K5” (até 60 A inclusive) e UL classe “H” (65 A ou mais).
Os dados dos condutores nesta segdo especificam o tamanho do condutor (excluindo cabo flexivel ou cabo) entre a placa do painel e o
equipamento por NEC Tabela 310.15(B)(16) e se baseia nas amplitudes admissiveis dos condutores de cobre isolados com uma
classificagdo de temperatura de 1670F (750C) com ndo mais de trés condutores de corrente tinica em uma pista de corrida. Se for usado um
cabo ou cabo flexivel, o tamanho minimo do condutor pode aumentar. Veja a Tabela NEC 400.5(A) para os requisitos de cabos e cabos
flexiveis.

AWN
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4-10. Conexao da entrada de alimentagao

= TERRA/PE
Terra

Ferramentas necessarias:
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4-10. Conexao da entrada de alimentacao (continuacao)

:ﬁ
e
P e

A Desligue a fonte de energia de soldagem
e verifique a tensdao nos capacitores de
entrada de acordo com a Segao 4-2 antes
de prosseguir.

A A instalacdo deve atender a todos os
Codigos Nacionais e Locais - ter
somente pessoas (qualificadas para
realizar esta instalagao.

A Desconectar e bloquear a energia de
entrada antes de conectar a entrada
condutores da unidade. Seguir os
procedimentos estabelecidos em relagao
a instalagdo e remogdo dos dispositivos
de bloqueio/ etiquetagem.

A Fazer primeiro as conexdes de energia
de entrada para a fonte de energia de
soldagem.

A Sempre conectar primeiro o condutor
verde ou verde/amarelo para fornecer o
terminal de aterramento, e nunca a um
terminal de linha.

Veja a etiqueta de classificagdo na unidade

e verifique a tensdo de entrada disponivel

no local.

1 Condutores de entrada de energia (Cabo
fornecido pelo cliente)

Selecione o tamanho e o comprimento dos
condutores usando a segéo 4-4. Os
condutores devem obedecer aos codigos
elétricos nacionais, estaduais e locais. Se
aplicavel, usar tampdes de capacidade de
amperagem adequada e tamanho de furo
correto.

Conexdes de alimentacéo de entrada da

fonte de alimentagéo de soldagem

2 Kit de Alivio de Tens&o (Fornecido com
a Maquina)

Instale o alivio de tensdo como explicado

nas instrugdes fornecidas com o kit.

3 Contator W1

4 Terminal de aterramento da fonte de
energia de soldagem

5 Condutor de aterramento verde ou
verde/amarelo

Conecte  primeiro o  condutor de

aterramento verde ou verde/amarelo ao

terminal de aterramento da maquina.

6 Terminais de linha de alimentagdo de
soldagem

7 Condutores de entrada L1, L2, L3

Conecte os condutores de entrada L1, L2 e
L3 aos terminais da linha de energia de
solda. Reinstale o painel lateral na fonte de
energia de soldagem.

Desconectar as conexdes de entrada do

dispositivo

8 Dispositivo de desconexdo (interruptor
mostrado na posicdo OFF)

9 Terminal de aterramento do dispositivo de
desconexao

10 Terminais de linha de dispositivos de
desconexao.

Conectar o condutor de aterramento verde
ou verde/amarelo para desconectar o
aterramento do dispositivo

terminal primeiro.

Conecte os condutores de entrada L1, L2 e
L3 para desconectar os terminais de linha
do dispositivo.

11 Protegao de sobrecorrente.

Selecione o tipo e o tamanho da protecéo
de sobrecorrente usando a segéo 4-9
(interruptor de desconexao com fusivel
mostrado).

Fechar e fixar a porta no dispositivo de
desconexao.

Remover o dispositivo de
bloqueio/desbloqueio e colocar a chave na
posicao On.

Ref. Input5 2016-06|

Notas

Dimensao 650 com ArcReach
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SECAO 5 - OPERAGAO

WN =

5-1.

=

Painel frontal

As segbes dos  respectivos
processos de solda descrevem a
funcionalidade dos itens
identificados (consulte as secdes 6-
1 a8-4).

Tomada Remote 14

Visor esquerdo

Visor direito

TM-274008 Péagina 16

=~ O visor de metragem exibe os

valores de saida de solda reais
apds o inicio do arco e permanece
exibido por aproximadamente 3
segundos apos a quebra do arco.
Controle de Ajuste

Interruptor de Poténcia

6
7
8
9
T

Controle de arco

Indicador remoto em uso

Chave de modo

Terminal de saida de solda (-)
erminal de saida de solda (+)
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5-2. Configuracao do seletor de modo

Posigéao do interruptor Processo Controle de saida Ajuste do painel Ajuste remoto
GMAW/FCAW Gas (1) Saida ligada Volts Volts
FCAW- S Sem gas (1) Saida ligada Volts Volts
SMAW Eletrodo (1) Saida ligada A Sem ajuste remoto -
Somente painel
I
Vi i -
| CAC- A Gouge (1) Saida ligada A Sem ajuste remoto
/ Somente painel
[ GTAW Lift-Arc TIG (1) Saida ligada A % A do painel
& GTAW TIG Remoto 14 A % A do painel
I;IZ SMAW Eletrodo Remoto 14 A % A do painel
I
SAW Subarc Remoto 14 Volts Volts
GMAW/FCAW Gas Remoto 14 Volts Volts

(1) O dispositivo ArcReach ignora qualquer controle remoto conectado a tomada Remoto 14.

*Consulte a secgao 5-5 para fungdes de configuragao alternativas.

5-3. Associagao de dispositivo ArcReach a fonte de alimentagao ArcReach

Guia de configuragao rapida:
1 Faga as conexdes entre a fonte de alimentacéo e o dispositivo ArcReach. (Consulte os diagramas de conexao tipicos na segao relacionada
ao modo usado).

2 Esta fonte de alimentagdo é capaz de se conectar ao dispositivo ArcReach durante a inicializagdo ou quando o alimentador de fio ArcReach é
acionado. O seletor de modo da fonte de alimentacdo deve ser colocado na posigdo “OUTPUT ON” para se conectar a outro dispositivos
ArcReach.

3 Para conectar o dispositivo a esta fonte de alimentagao, consulte as instrugdes do manual do proprietario do dispositivos ArcReach
especifico.

4 Durante o processo de conexao, o indicador de controle remoto em uso pisca.

5 Quando o processo de conex&o é concluido, o indicador de controle remoto fica aceso. Depende da capacidade do dispositivo ArcReach; O
dispositivos ArcReach pode cancelar o seletor de modo, ajuste de tenséo/corrente e ajuste de controle do arco.

6 A conexao termina aproximadamente 10 segundos depois que o dispositivos ArcReach for desconectado ou desligado e a fonte de
alimentagédo nao estiver sendo usada para soldar. Depois que a conexao for encerrada, o indicador de controle remoto em uso desliga e o
controle volta para o painel de operagéao.

5-4. Modos de solda com tensao de circuito aberta baixa (OCV)

Operagao de OCV baixa

A unidade é configurada para operagédo com tensao de circuito aberto (OCV) baixa nos modos de solda com saida ligada. Ha presenca de
tensao baixa entre o eletrodo e a peca de trabalho antes do eletrodo tocar na pega. Consulte a segao 3-5 Especificagdes da unidade para mais
informagoes.
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Esta maquina permite alterar a fung&o do controle remoto e dos medidores do painel. Para
visualizar ou alterar a configuragao ativa:

¢ Coloque o seletor de processo no modo de saida SMAW (Eletrodo).

* Para visualizar a configuragéo ativa, pressione rapidamente (pressione e solte) o gatilho da pistola do alimentador de fio ou interruptor da
saida remota de 3 a 5 vezes em menos de poucos segundos.

* Repita a sequéncia novamente para mudar para a proxima configuragdo. O medidor direito exibe brevemente a nova configuragédo antes de
voltar para a tela predefinida.

=~ Nao desligue a alimentac&o por pelo menos 5 segundos para garantir que a nova configuracéo é salva. Se suportado, desative a fungéo
Preflow do alimentador de fio para reconhecer os acionamentos do gatilho da pistola.

As configuragdes alternativas sdo explicadas a seguir. Consulte a se¢do 5-2 para configuragdes de operagéo padrdo.

SMAW _(Eletrodo), CAC-A (Goivagem), e SMAW_(Eletrodo)
,,- 7 Remoto: O medidor direito exibe a corrente predefinida
g 4

ajustada no painel. Quando conectado, o controle remoto
define o percentual da corrente predefinida. O indicador de
controle remoto em uso fica aceso enquanto o controle
v _ VOLTAGE A* AMPERAGE remoto estiver conectado.

Esta é configuragdo padrao enviada de fabrica.

S LA
-' SMAW (Eletrodo) e CAC-A (Goivagem): O controle remoto
L de corrente é ignorado. O indicador de controle remoto em
A -~ . . . . .
uso néo fica aceso. O medidor direito exibe a corrente
V -voLtace A - AMPERAGE predefinida.

SMAW (Eletrodo) Remoto: O medidor direito exibe a corrente
predefinida ajustada no painel. Quando conectado, o controle
remoto define o percentual da corrente predefinida. O
indicador de controle - remoto em uso fica aceso enquanto o
controle remoto estiver conectado.

SMAW (Eletrodo) e CAC-A (Gouge): O controle remoto de

- -, corrente é ignorado. O indicador de controle remoto em uso
I - néo fica aceso. O medidor direito exibe a corrente
- -' predefinida.

SMAW (Eletrodo) Remoto: Com o controle remoto
conectado, o medidor direito exibe o percentual da corrente
predefinida. O controle remoto define o percentual da
corrente predefinida. O indicador de controle remoto em uso
fica aceso enquanto o controle remoto estiver conectado.
Quando acionado, o controle de ajuste do painel exibe
brevemente o valor total da corrente predefinida.

\/ - VOLTAGE A - AMPERAGE

As configuragdes 2 e 3 impedem que o alimentador de fio altere a corrente predefinida nos modos de saida de eletrodo e goivagem.
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SECAO 6- MANUTENCAO

6-1. Conexao tipica para processo GTAW

A . L 3 Receptaculo remoto 14 5 Mangueira de gas
Desligue a poténcia antes de fazer Conectar o controle remoto desejado ao 6 Negativo (-) Terminal de saida de solda
conexoes. receptaculo Remoto 14 se necessario 7 TIG Tocha
1 Controle de pés 4 Cilindro de gas 8 Peca de trabalho

2 Positivo (+) Terminal de saida de solda
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6-2.

A Os terminais de solda sédo alimentados
pelo controle remoto no modo de solda
GTAW - TIG Remote

1 Seletor de modo
2 Visor direito
3 Controle de ajuste
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Modo de solda GTAW - TIG Remote

Configuragao

Consulte as conexdes tipicas do sistema na
segao 6-1.

Coloque o seletor de modo na posigcdo GTAW -
TIG Remote conforme mostrado.

O visor direito exibe a corrente predefinida.

Operagao

O controle de ajuste é usado para definir a
corrente desejada.

O controle remoto é necessario para ligar a saida
de solda.

< Se o controle remoto contar com ajuste de
corrente, o ajuste funciona como
percentual da corrente predefinida. O
indicador de controle remoto em uso fica
aceso.

O controle remoto ArcReach néo é
compativel com este modo.

Para obter os melhores resultados, raspe
gentilmente o eletrodo de tungsténio na
peca para iniciar o arco. Para minimizar
explosé&o do arco no final da solda, puxe o
eletrodo para tras rapidamente para
extinguir o arco.
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6-3.

A Os terminais de solda ficam sempre
energizados no modo de solda GTAW -
Lift-Arc TIG.

Seletor de modo
Visor esquerdo
Visor direito
Controle de ajuste
Peca de trabalho

o WON =

Eletrodo de tungsténio
Configuragao

Consulte as conexdes tipicas do sistema na
segao 6-1.

Coloque o seletor de modo na posigdo GTAW -
LIFT-ARC TIG conforme mostrado.
A tensao do circuito aberto é exibida no

Dimensao 650 com ArcReach

Modo de saida de solda GTAW - Lift-Arc TIG

1-2
segundos

“Toque”

visor esquerdo. O visor direito exibe a corrente
predefinida.

Nao ha tenséo de circuito aberto normal antes
do eletrodo tocar na pega de trabalho; em vez
disso, ha tensdo de detecgéo baixa. A tenséo
de detecgdo permite que o eletrodo toque na
peca de trabalho sem superaquecer, grudar ou
se contaminar.

Operagao

O controle de ajuste é usado para definir a
corrente desejada.

< Se o controle remoto for usado para
ajustar a corrente, o ajuste funciona
como um percentual da corrente
predefinida. O indicador de controle
remoto em uso fica aceso.

NAO parece compativel!

Se um dispositivo ArcReach for usado
para ajustar a corrente, é possivel utilizar
a faixa completa. Dependendo da
capacidade do dispositivo, pode ser
possivel cancelar ajustes de parametros
e do seletor de modo. O indicador de
controle remoto em uso fica aceso. O
dispositivo ArcReach ignora qualquer
controle remoto conectado & tomada
Remoto 14.

#Para obter os melhores resultados, pressione
firmemente o eletrodo de tungsténio contra a
peca de trabalho no ponto inicial da solda.
Segure o0 eletrodo na peca de trabalho por 1 ou
2 segundos e levante o eletrodo. O arco se
forma quando o eletrodo é levantado. Para
minimizar explosdo do arco no final da solda,
puxe o eletrodo para trds rapidamente para
extinguir o arco.
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SECAO 7 - TEORIA DE OPERACAO

7-1. Conexao tipica de alimentador com controle remoto para processo GMAW/FCAW

a Desligue a alimentagao antes de fazer as
conexdes.

1 Tomada Remoto 14

2 Positivo (+) Terminal de saida de solda
3 Negativo (-) Terminal de saida de solda
4 Cabo de terra para pega de trabalho
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5 Pecga de trabalho

6 Pistola

7 Alimentador de arame
8 Mangueira de gas

9 Cilindro de gas

O uso de gas de protegdo depende do tipo
de fio.

<= 0 diagrama de conex&o ilustra o
DCEP (polaridade inversa) adequado
para todos os fios, exceto o FCAW
autoprotegido. A maioria dos fios
FCAW autoprotegidos requer DCEN
(polaridade reta).
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7-2. Modo de solda Remoto GMAW/FCAW

A Os terminais de solda sdo alimentados
pelo controle remoto no modo de solda
GMAW - FCAW Remote

1 Seletor de modo
2 Visor esquerdo

3 Controle de ajuste
4 Controle de arco
Configuragao

Consulte as conexdes tipicas do sistema na
secdo 7-1.

Dimensao 650 com ArcReach

Coloque o seletor de modo na posicdo GMAW/FCAW  fonte. O indicador de controle remoto em uso fica
Remote conforme mostrado. aceso.

O visor esquerdo exibe a tensdo predefinida.

~ =~ =0 controle remoto ArcReach n&o é
Operagao

compativel com este modo.
Use o controle de ajuste para definir a tensédo

desejada. < Controle de arco
) ajuste de tenséo pode ser feito <" %0 controle de arco permite alterar as
remotamente se o alimentador de fio caracteristicas do arco (mole ou duro) para
contar com controle de tensédo. Este aplicagdes e fios especificos. A configuragéo
controle de tens&o cancela o controle de estrela é boa para a maioria das aplicacdes.
ajuste de tenséo da fonte de alimentagéo Use configurag6es moles (0 a 25) para
de solda. amolecer o arco e aumentar a fluidez da

poga. Use configuragdes rigidas (0 a 25)
para endurecer o arco e reduzir a fluidez da
poga.
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7-3. Processo de Conexao tipica de alimentagao com detec¢ao de tensao GMAW/FCAW

A Desligue a alimentacdo antes de fazer
as conexoes.

1 Positivo (+) Terminal de saida de solda
2 Negativo (-) Terminal de saida de solda
3 Cabo de terra para pega de trabalho

4 Pega de trabalho

Bracadeira de detecgdo de tensao
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6 Pistola

7 Receptaculo do Gatilho da
Pistola

8 Alimentador de Cabo

9 Mangueira de gas
10 Cilindros de gas

O uso de gas de protecédo depende do tipo de fio.

= 0 diagrama de conex&o ilustra o DCEP
(polaridade inversa) adequado para todos 0s
fios, exceto o FCAW autoprotegido. A maioria
dos fios FCAW autoprotegidos requer DCEN
(polaridade reta).
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7-4.

A Os terminais de solda ficam sempre
energizados nos modos de solda GMAW/FCAW
(gés) e FCAW-S (sem gas).

Seletor de modo
Visor esquerdo
Controle de ajuste
Controle de arco
Configuragao

A ON -

Consulte as conexdes tipicas de configuragédo do
sistema na segéo 7-3.

Cologue o seletor de modo na posigéo
GMAW/FCAW (gas) ou FCAW-S (sem gas)

Dimensao 650 com ArcReach

conforme mostrado.

O visor esquerdo alterna entre a tenséo de circuito
aberto e a tensao predefinida.

Operagao

Use o controle de ajuste para definir a tensdo
desejada.

< 0O visor esquerdo pausa
momentaneamente enquanto a
tensao é ajustada.

Se um dispositivo ArcReach for
usado para ajustar a corrente, é
possivel utilizar a faixa completa.
Dependendo

Modos de solda GMAW/FCAW - (Gas) ou FCAW-S (sem gas)

da capacidade do dispositivo, pode ser
possivel cancelar ajustes de parametros e
do seletor de modo. O indicador de controle
remoto em uso fica aceso. O dispositivo
ArcReach ignora qualquer controle remoto
conectado & tomada Remoto 14.

Controle de arco

O controle de arco permite alterar as
caracteristicas do arco (mole ou duro) para
aplicagbes e fios especificos. A configuragdo
estrela é boa para a maioria das aplicagdes. Use
configuragbes moles (0 a 25) para amolecer o
arco e aumentar a fluidez da poga. Use
configuragdes rigidas (0 a 25) para endurecer o
arco e reduzir a fluidez da poga.
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ECAO 8- Resolugio de problemas

8-1. Conexao tipica para processos SMAW e CAC-A

A Desligar a poténcia antes de fazer as
conexdes.

1  Suporte de Eletrodo
(Arco de carbono)

Para o processo CAC-A conectar arco de carbono
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da tocha de corte para o terminal de saida de
solda positiva

2  Suporte de Eletrodo
3  Positivo (+) Terminal de saida de solda
4 Remoto 14 Receptaculo

Conecte o controle remoto desejado ao controle
14 Receptaculo, conforme a necessidade.

Linha de Ar Comprimido

5
6
7

Negativo (-) Terminal de saida de solda

Peca de trabalho

Dimensao 650 com ArcReach



8-2. SMAW - Modo de Solda Remota com Eletrodo

A Os terminais de solda sdo energizados
através do controle remoto no modo
SMAW - soldagem remota por varas.

1 Seletor de modo
2 Visor direito

3 Controle de ajuste
4 Controle de arco
Configuragao

Consulte as conexdes tipicas do sistema na
segao 8-1.

Girar a chave de modo para SMAW - Stick
Posigdo remota como mostrado.

O visor direito exibe a corrente predefinida
e o respectivo indicador fica ligado.

Dimensao 650 com ArcReach

Operagao

O controle de ajuste € usado para definir a
corrente desejada.

O controle remoto é necessario para ligar a
saida de solda.

<" Se o controle remoto contar com
ajuste de corrente, o ajuste funciona
como percentual da corrente
predefinida. O indicador de controle
remoto em uso fica aceso.

O controle remoto ArcReach ndo é
compativel com este modo.

A partida a quente adaptativa aumenta a
corrente de solda automaticamente no inicio
da operagdo de solda. Isso ajuda a evitar
que o eletrodo grude durante a inicializagéo
do arco.

= Ppara obter os melhores resultados de
solda, puxe o eletrodo para tras
rapidamente para extinguir o arco.

Controle de Arco

O controle de arco permite alterar as
caracteristicas do arco (mole ou duro) para
aplicagbes e eletrodos especificos. A
configuragdo estrela é boa para a maioria
das aplicagdes. Use configuragcdes moles (0
a 25) para eletrodos macios como E7018.
Use configuragdes rigidas (0 a 25) para
eletrodos de penetragdo como E6010.
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8-3. SMAW - Modo de solda com eletrodo

Os terminais de solda sdo sempre A tensdo do circuito aberto & exibida no ele tera a faixa total da amperagem
energizados no modo SMAW - Saida de visor esquerdo e a corrente ajustada é predefinida. Dependendo da capacidade
Stick-On de solda. exibida no visor direito. do dispositivo, pode ser possivel cancelar
1 Seletor de modo 5 ajustes de parametros e do seletor de
) Operagdo modo. O indicador de controle remoto em
2 Visor esquerdo O controle de ajuste ¢ usado para definir a uso fica aceso. O dispositivo ArcReach
3 Visor direito corrente desejada. ignora  qualquer  controle  remoto
4  Controle de ajuste A partida a quente adaptativa aumenta a conectado a tomada Remote 14.
5 Controle de arco corrente de solda automaticamente no Controle de arco

im’pio da operagéo de solda. Isso ajuda a (Q controle de arco permite alterar as
Configuragao evitar que o eletrodo grude durante a gracteristicas do arco (mole ou duro) para

e ) inicializag&o do arco. aplicacdes e eletrodos especificos. A
Consulte as conexdes tipicas do sistema

na segéo 8-1. < Para obter os melhores resultados oor)ﬁgu[ag;éo estrela & boa para a maioria das

de solda, puxe o eletrodo para tras aplicagbes. Use Cor_1ﬂguragoes moles (0 a 25)
Coloque o seletor de modo na posigéo de rapidamente para extinguir o arco. para eletrodos macios como E7018. Use
saida SMAW - Eletrodo conforme configuragdes rigidas (0 a 25) para eletrodos de
mostrado. =" Se um dispositivo ArcReach for penetragéo como E6010.

usado para ajustar a corrente,
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8-4. CAC-A Modo de saida de goivagem

A Os terminais de solda sdo energizados o
tempo todo no modo CAC-A - Goivagem
de soldagem.

Seletor de modo
Visor esquerdo
Visor direito
Controle de ajuste

2w N
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Configuragao

Consulte as conexdes tipicas do sistema na
secao 8-1.

Coloque o seletor de modo na posigéo
CAC-A - goivagem conforme mostrado.

A tensdo do circuito aberto é exibida no

visor esquerdo e a corrente ajustada é
exibida no visor direito.

Operagao
O controle de ajuste é usado para definir a
corrente desejada.

= Se um dispositivo ArcReach for
usado para ajustar a corrente, &
possivel utilizar a faixa completa.
Dependendo da capacidade do
dispositivo, pode ser possivel
cancelar ajustes de parametros e do
seletor de modo. O indicador de
controle remoto em uso fica aceso.
O dispositivo ArcReach ignora
qualquer controle remoto conectado
a tomada Remoto 14.
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SECAO 9 - DIAGRAMAS ELETRICOS

9-1. Conexao tipica para processo SAW

A Desligue a poténcia antes de fazer
conexoes.

1 Positivo (+) Terminal de saida de solda
2 Negativo (-) Terminal de saida de solda
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o g~ W

Cabo de aterramento até a peca de trabalho
Peca

Conjunto de acionamento por fio

10 Pinos Cabo de controle do motor

7

Mangueira de gas
Sistema de fluxo
Valvula de fluxo

14 Pinos/115V Fioem Y
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9-2.

A Os terminais de solda sdo energizados
através do controle remoto no SAW
- Modo de soldagem remota Subarc.

1 Seletor de modo
2 Visor esquerdo

3 Controle de ajuste
Configuragao

Consulte as conexdes tipicas do sistema na
secdo 9-1.
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Modo de solda SAW - Subarc Remoto

Fonte de Alimentagao de Solda

Coloque o seletor de modo na posigao
SAW - Subarc Remote conforme mostrado.

O visor exibe a tensdo

predefinida.
Controlador SAW

Ao usar o controlador Miller Electric HDC
DX, selecione o Modelo 652 ou Subarc DC
650 como fonte de alimentagéo.

esquerdo

Este produto ndo €& compativel com as
séries digitais de equipamentos subarc.
Operagao

Ajuste a tensdo remotamente no
controlador SAW. Este controle de tensao
cancela o controle de ajuste de tensédo da
fonte de alimentagéo de solda. O indicador
de controle remoto em uso fica aceso.
Consulte o manual do proprietario do
controlador SAW para mais informagoes.

< Um controle remoto ArcReach n3o é
compativel neste modo.

TM-274008 Péagina 31



SEGCAO 10 - LISTA DE PECAS PARA O N°
DE SERIE LC029720 ATE LC676743

10-1. Curvas Volt-Ampere

As curvas de voltagem-amplificador
mostram a capacidade de saida minima
e maxima de tensdo e amperagem da
fonte de poténcia de soldagem. Curvas
de outros conjuntos - as curvas caem
entre as curvas mostradas.
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10-2. Curvas Volt-Ampere (Continuado)
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SEGCAO 11 - LISTA DE PECAS PARA O N°
DE SERIE LC676744 ATE LJ470857U
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Teoria de Componentes de Operagao

1 Poténcia Alimentagédo Trifasica

Poténcia trifasica CA primaria.
2 Contator de entrada W1

Conecta a alimentagdo de linha trifasica ao
retificador de entrada SR1 apds a conclusdo do
ciclo de pré-carga.

3 Interruptor de alimentagédo S1

Usado para pré-carregar capacitores de
barramento DC C1, C2, C3, C4, C5, C6, C7, C8,
C9, C10, C11, e C12 na energizagdo. Fornece
conexao para o transformador de controle T2.

4 Interconexao elétrica PCB PC2

Fornece conexdes elétricas para SR1, PM1, PM2,
PM3, PM4, C1, C2, C3, C4, C5, C6, C7, C7, C8,
C9, C10, C11, C12, e L1. Contém PTCs de pré-
carga, resistores de descarga do barramento,
acionamentos de portdo IGBT, feedback da tenséo
do barramento e circuitos de selegdo da tensdo de
entrada.

5 Indutor L1

Limites de corrente RMS em condensadores de
barramento C1, C2, C3, C4, C5, C6, C7, C8, C9,
C10,C11,e

C12 e retificador de entrada SR1.

6 Capacitores de entrada C1, C2, C3, C4, C5, e
C6

Armazena poténcia e filtra o barramento DC para
os circuitos superiores de comutagao do inversor.

7 Capacitores de entrada C7, C8, C9, C10, C11,
e C12

Armazena a poténcia e filtra o barramento DC para
circuitos de comutagéo do inversor inferior.

8 Retificador de entrada SR1

Converte a poténcia CA trifasica em poténcia DC
retificada por onda completa.

9 Modulo de poténcia IGBT PM1

Converte os barramentos CC superiores em
corrente alternada de alta frequéncia.

10 Placa de IGBT PC3

A placa de circuito é soldada ao médulo IGBT PM1
para fornecer interconex@o de pulsos de portdo a
partir da placa de circuito impresso PC2 de
Interconexao de poténcia.

11 Médulo de poténcia IGBT PM2

Converte os barramentos CC superiores em
corrente alternada de alta frequéncia.

12 Placa de IGBT PC4

A placa de circuito é soldada ao médulo IGBT PM2
para fornecer interconex@o de pulsos de portdo a
partir da placa de circuito impresso PC2 de
Interconexao de poténcia.

13 Médulo de poténcia IGBT PM3

Converte os barramentos DC
poténcia CA de alta frequéncia.

14 Placa de IGBT impresso PC5

A placa de circuito é soldada ao médulo IGBT PM3
para fornecer interconex@o de pulsos de portdo a
partir da placa de circuito impresso PC2 de
Interconexao de poténcia.

15 Médulo de poténcia IGBT PM4

Converte os barramentos DC
poténcia CA de alta frequéncia.

16 Placa de IGBT impresso PC6

A placa de circuito é soldada ao médulo IGBT PM4
para fornecer interconexdo de pulsos de portdo a
partir da placa de circuito impresso PC2 de
Interconexao de poténcia.

inferiores em

inferiores em

17 Selegéo da tens&o de entrada

Seleciona a entrada de tensdo primaria para o
Transformador de Controle T2.

18 Retorno de tensdo de barramento

Fornece o status da tensdo do barramento para a
Interface do usuario e placa de controle PC1.

19 Acionamentos do portdo IGBT

Cria sinais individuais para os Mddulos de
alimentacédo IGBT PM1, PM2, PM3, e PM4.

20 Transformador de corrente CT1

Fornece feedback de corrente primaria para a
Interface do Usuario e Placa de Controle PC1 do
Transformador Principal T1A para controlar a
temporizagao do circuito.

21 Transformador de corrente CT2

Fornece feedback de corrente primaria para a
Interface do Usuario e Placa de Controle PC1 do
Transformador Principal T1B para controlar a
temporizagao do circuito.

22 Transformador Principal T1A

O T1A é energizado pela ativagao/desativacéo da
ativagcdo dos mddulos IGBT PM1 e PM2. Converte
poténcia primaria de alta voltagem/baixa corrente
em poténcia de solda de baixa voltagem/alta
corrente.

23 Transformador Principal T1B

O T1B é energizado pela ativagao/desativacdo da
ativagdo dos moédulos IGBT PM3 e PM4. Converte
poténcia primaria de alta voltagem/baixa corrente
em poténcia de solda de baixa voltagem/alta
corrente.

24 Diodos de saida D1, D2

Retifica a saida do transformador principal T1A
para fornecer saida de solda DC.

25 Diodos de saida D3, D4

Retifica a saida do transformador principal T1B
para fornecer saida de solda DC.

26 Estabilizador Z1

Limita a corrente de ondulagdo de saida para
produzir um arco de solda suave.

27 Transdutor de corrente HD1

Fornece feedback de corrente de solda para a
interface do usuario e placa de controle PC1.

28 Terminal de solda negativo

Fornece conexdo de saida de solda ao eletrodo do
circuito de solda.

29 Terminal de solda positivo

Fornece conexdo de saida de solda a pega de
trabalho do circuito de solda.

30 Termistor de dissipador de calor primario RT1

Fornece monitoramento térmico do dissipador de
calor primario.

31 Termistor de dissipador de calor primario RT2

Fornece monitoramento térmico do dissipador de
calor secundario.

32 Motor de Acionamento FM1

Proporciona o resfriamento dos componentes
geradores de calor dentro do tunel de vento.

33 Motor de Acionamento FM2

Proporciona o resfriamento dos componentes
geradores de calor dentro do tunel de vento.

34 Motor de Acionamento FM3
Fornece refrigeracao interna dos componentes.
35 Interface do usuario e placa de controle PC1

Fornece interface de usuario, controle geral da
fonte de poténcia e controle do processo de
soldagem.

36 Visor esquerdo

Exibe a tensdo predefinida ou a tensao real durante
a soldagem.

37 Visor direito

Exibe a amperagem predefinida ou a corrente real
de solda durante a soldagem.

38 Indicador de controle remoto em uso

lluminado quando o dispositivo de controle remoto
é conectado ao Receptaculo Remoto RC2 de 14
pinos.

39 Seletor de modo
Seleciona o processo de soldagem desejado.
40 Controle de ajuste

Define a tensdo ou amperagem de soldagem
desejada, dependendo do processo selecionado.

41 Controle de arco

Proporciona ajuste das caracteristicas da solda.
Permite o controle do DIG no processo Stick, ou a
indutancia no processo MIG.

42 Controle de inversores

¢ Energiza o contator de entrada W1 apés a
conclusao do ciclo de pré-carga.

¢ Fornece sinal de comando de referéncia para a
placa de controle do inversor PC1.

¢ Monitores aguecem as temperaturas do
dissipador de calor.

¢ Fornece sinais de portdes aos mddulos IGBT
PM1, PM2, PM3, e PM4.

¢ Recebe o sinal de retorno da corrente primaria
dos transformadores de corrente CT1 e CT2.

¢ Recebe feedback da tensédo do barramento DC
da placa Power Interconnect PC2.

¢ Recebe o sinal de retorno da corrente de solda
do transdutor de corrente HD1.

¢ Recebe o sinal de retorno da tenséo de solda
dos terminais de saida da solda.

¢ Fornece poténcia de controle para a placa
Power Interconnect PC2 do operador.

43 Controle de processo de solda

Controla a saida de solda ajustando o sinal de
comando para a placa de controle do inversor PC1,
comparando o nivel predefinido de solda com a
tens&o e/ou corrente de solda.

44 Transformador de controle T2

Unidade de suprimento com todo o poder de
controle CA necessario.

45 Bobinagem do fornecimento de entrada
Entrada principal para controlar o transformador T2.
46 Termistor auxiliar de poténcia RT3

Fornece monitoramento térmico do transformador
de controle T2.

47 115 VCA Vento

Fornece poténcia 115 VAC para 115VAC
Receptaculo RC1, Motor do ventilador FM1, e
Motor do ventilador FM2.

48 24 VCA Vento

Fornece poténcia 24 VAC para o Receptaculo
Remoto de 14 pinos RC2.

49 36 VCA Vento

Fornece poténcia 36 VCT para a interface do
usuario e placa de controle PC1.

50 Receptaculo de 115 VCA RC1 Fornece 115
VCA de poténcia auxiliar.
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Teoria dos Componentes de Operagao (Continuagao)

51 Protetor suplementar CB1 Fornece protegéo 54 Receptaculo remoto de 14 pinos RC2

contra sobrecarga para 115VAC. Fornece equipamento de conexdo. Para

52 115 VAC Relé W2 acessorios

Conecta 115 VCA ao Receptaculo RC1. 55 PC3 Placa ArcReach Daughter

53 Disjuntor adicional CB2 Permite que os dispositivos ArcReach se

comuniquem com a fonte de poténcia e fornece

Fornece protegéo contra sobrecarga para o . ~ L
p ¢ 9ap baixa tensao de circuito aberto.

fornecimento de alimentador de fios de 24VAC.

56 Fornecimento LiftArc

Baixa fonte de alimentag&o para modos de baixa
tensdo em circuito aberto.

57 Controle ArcReach

Canal de comunicagdo para controle remoto de
cabos de solda.

58 Tordide Filtro L4, L5, L6, L7

Bloqueia o ruido, permitindo que a comunicagéo
ArcReach ocorra sem solda.

Notas

Dimensao 650 com ArcReach
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SEGAO 12 - LISTA DE PECAS PARA O N°

DE SERIE LJ470858U e seguintes

12-1. Pré-poténcia: Tabela de solugao de problemas

Reunir informagdes

Inspegéao Visual

VERIFICACOES
PRE-POTENCIA

Verificar a poténcia
de entrada

Verificar Extranet

Verificar OCV

Teste de
carga/fungao

TM-274008 Péagina 38

Este fluxograma é destinado apenas como um guia geral. Sempre leia e siga as informagdes
de seguranga e as instrucdes especificas dadas em outra parte deste Manual Técnico.

Anote o nimero de estoque e o niumero de série da maquina. O que o
operador diz que esta errado?

O que o operador estava fazendo?

Quando e onde o problema ocorre? Alguma parte do sistema mudou
recentemente?

Verificar se ha sinais de danos e se ha conexdes adequadas,
fornecimento de gas, roteamento de cabos, consumiveis e sistema
de alimentagao de fios.

Para fontes de poténcia de inversores que tém problemas
desconhecidos ou que néo estao sendo energizadas.

Verificar a tenséo de entrada, fases e frequéncia necessarias.
Certifique-se de que a fonte de poténcia e os plugues estejam
conectados corretamente. Certifique-se de que a rotagdo do motor
esteja ajustada para corrigir a RPM.

Para importantes memorandos de servigo e atualizagdes de software.
E possivel que a questao ja tenha sido identificada e abordada por
Miller.

Verificar a tensdo de circuito aberto para cada processo e polaridade.
Verifique a saida de poténcia auxiliar, se disponivel.

Maquina de teste sob carga com um banco de carga. Teste todas as
funcgdes do sistema.
Realizar um teste de solda quando possivel.
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VERIFICAGOES PRE-POTENCIA
12-2. Pré-poténcia: Unidade de verificagao antes da aplicagao de poténcia

Zh A

Medir a tensé@o dos capacitores de entrada de acordo com a segdo 12-3 e ter certeza de que a tensdo esta proxima de zero antes de tocar em
qualquer peca.

Antes de aplicar a poténcia a unidade, complete as seguintes verificagdes para evitar causar mais danos.

> &

Embora a placa de controle PC1 e a placa de interconexdo de poténcia PC2 sejam brevemente verificadas aqui, testes mais completos podem
ser necessarios mais tarde para estas pecas. Este procedimento é simplesmente para obter um ok basico para alimentar a unidade.

Ver Secao 12-11 ou pontos e valores de teste e secé@o 15 para localiza¢édo de pecas.
Use o livreto de testes (Parte No. 150853) ao fazer a manutengdo desta unidade.

99 9

Consulte a Miller Extranet para obter memorandos de servi¢co que podem ajudar no conserto deste produto.

Siga a lista de verificagao da pré-poténcia se alguma das seguintes condigbes existir:
¢ Os sintomas séo desconhecidos
¢ Aunidade é completamente inoperante

* Danos visuais sdo encontrados em qualquer um dos seguintes componentes: capacitores C1 - C12, interface de usuario e placa
de controle PC1, médulos PM1 - PM4, e SR1 ou placa de interconexao PC2.

¢ Nao ha produgao ou producgéao limitada

112018 -08

Notas
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VERIFICAGOES PRE-POTENCIA
12-3. Pré-poténcia: Medigao/descarga da tensao do capacitor de entrada antes de trabalhar
com a unidade

A Desligue a fonte de alimentagao
de solda e desconecte a
alimentagao de entrada.

A A tensdo DC significativa pode
permanecer nos capacitores
depois que a unidade esta

25 a 1000 ohm, desligada. Verifique sempre a

voltagem como mostrado para ter
certeza de que os capacitores de
entrada estdo descarregados
antes de trabalhar na unidade

Resistor de Sangria Tipico

Resistor de 5 watts.

3 Painel direito
Para retirar o painel, solte os respectivos

#16 AWG 1000 volts DC 3 Voltimetro parafusos de fixag&o.

de isolamento, aproximadamente
Medir a tensdo DC ao longo do 3 pol. 4 _Conec;te a placa PC2
(76 mm) terminal de parafuso no PC2, como

mostrado até que a tensao caia para perto
de 0 (zero)
Volts

8 PM1-C1
9 PM1-E2
10 PM3-C1

11 PM3-E2

Se a tensdo do capacitor ndo ndo cair
para perto de zero apés

3 varios minutos, usar um resistor de
sangramento entre 25 e 1000 ohms

, pelo menos 5 watts, #16 AWG 1000
volts fio isolante CC para descarregar o(s)
condensador(es). Conecte o resistor de
sangramento de C1 a E2 em PM1 e PM3
até que a tensdo do condensador diminua
para zero.
8 Resisténcia tipica a hemorragia

Chumbo Vermelho
Esta pagina mostra um exemplo de
resistor do sangrador tipico.

Chumbo vermelho

Prossiga com o trabalho dentro da
unidade. Reinstale o painel lateral direito
quando terminar.

Chumbo vermelho
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VERIFICACOES PRE-POTENCIA
12-4. Pré-poténcia: Retificador de entrada SR1

A Leia e siga as informagdes de seguranga
na segao 12-2 antes de prosseguir.

A Usar uma correia de pulso aterrada ao
executar verificagoes de pré-poténcia e
desligamento. Remova a correia de pulso
antes de realizar qualquer verificagdo ou
procedimento com a poténcia aplicada a
maquina.

AVISO - Se os diodos retificadores de entrada estiverem com defeito, verifique os trés polos do contator de entrada W1, o DMM deve ler OL.

O retificador de entrada SR1 € um modulo de 3 diodos fase com 6 diodos internos, 2 diodos para cada fase. SR1 esta localizado entre o
dissipador de calor correto e a grande placa de interconexdo de poténcia vertical PC2.

1. Inspecionar visualmente o SR1 quanto a danos. Se houver evidéncia visual de danos, como fumaca/detritos, ou se for detectado um defeito
usando este procedimento, substitua o SR1.

2. Verifique os seis diodos retificadores de entrada dentro do SR1 (usando a verificagdo de diodos no DMM). Procure uma queda de diodo de .2 a
.9 VDC através dos seguintes pontos de teste no PC2:

Chumbo Positivo do Medidor Chumbo do Medidor Negativo
A (CALinha 1) D (+)
B (CA Linha 2) D (+)
C (CA Linha 3) D (+)
E(-) A (CA Linha 1)
E(-) B (CA Linha 2)
E(-) C (CA Linha 3)
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VERIFICACOES PRE-POTENCIA
12-5. Pré-poténcia: IGBT Médulos PM1, PM2, PM3, PM4

Né&o remova a placa de interconexdo
PC2 para testar os IGBT's.

A Leia e siga as informagées de segurancga na
segdo 12-2 antes de prosseguir.

& Usar uma correia de pulso aterrada ao
executar verificagdes de pré-poténcia e
desligamento. Remova a correia de pulso
antes de realizar qualquer verificagdo ou
procedimento com a poténcia aplicada a

maquina.

PM1 até PM4 sao trés modulos terminais com dois IGBT's internos e dois diodos antiparalelos. O terminal C1 é o coletor do IGBT do lado alto. O
terminal E2 é o emissor do IGBT de lado baixo. O Terminal C2/E1 é compartilhado por ambos os dispositivos.

1. Inspecionar visualmente as PM1 até PM4 em busca de danos. Se houver evidéncia visual de danos, tais como fumaga/debris ou se for
encontrado um defeito usando este procedimento, substitua os médulos em pares; PM1 e PM2, PM3 e PM4.

2. Fungéo de verificagao de IGBT's com testador IGBT (MILLER Pega No. 043 553). Desconectar o conector 3 do receptaculo RC3 e o conector 4
do receptaculo RC4 na placa Interconnect PC2. Conecte o testador aos terminais do médulo e ao conector do cabo do portdo da seguinte forma:

Maédulos Testador IGI\?’/-Ie-r?nheTrr‘gbo Positivo - Testador IGBT Chumbo Negativo - Preto Testador IGBT - Porta
PM1 C1 C2E1 Plugue 3-1
PM1 C2E1 E2 Plugue 3-5
PM2 C1 C2E1 Plugue 3-10
PM2 C2E1 E2 Plugue 3-6
PM3 C1 C2E1 Plugue 4-1
PM3 C2E1 E2 Plugue 4-5
PM4 C1 C2E1 Plugue 4-10
PM4 C2E1 E2 Plugue 4-6
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VERIFICACOES PRE-POTENCIA

= Se um testador IGBT nao estiver disponivel, um teste alternativo seria usar um DMM e executar os seguintes passos. Este teste ndo

verifica o funcionamento dos IBGT's em PM1 até PM4.

3. Verifigue cada médulo usando a verificagdo do diodo no DMM. Procure uma queda de diodo de 0,2 a 0,5 VDC. através dos seguintes terminais:

Maédulo Chumbo Positivo do Medidor Chumbo do Medidor Negativo
PM1 C2E1 C1
PM1 E2 C2E1
PM2 C2 E1 C1
PM2 E2 C2E1
PM3 C2E1 C1
PM3 E2 C2E1
PM4 C2 E1 C1
PM4 E2 C2E1

4. Desconectar o plugue de condutor do portdo Plug 3 do receptaculo RC3 e o plugue de condutor do portéo 4 do receptaculo RC4 na placa

Interconnect PC2. Verificar a resisténcia do portdo de 100k ohms.

Médulos Chumbo Positivo do Medidor Chumbo do Medidor Negativo
PM1 Plugue 3-1 Plugue 3-2
PM1 Plugue 3-5 Plugue 3-4
PM2 Plugue 3-10 Plugue 3-9
PM2 Plugue 3-6 Plugue 3-7
PM3 Plugue 4-1 Plugue 4-2
PM3 Plugue 4-5 Plugue 4-4
PM4 Plugue 4-10 Plugue 4-9
PM4 Plugue 4-6 Plugue 4-7

Notas

Dimensao 650 com ArcReach
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VERIFICACOES PRE-POTENCIA
12-6. Pré-poténcia: Conecte a placa PC2

A Leiae siga as informacgoes de
segurancga na se¢ao 12-2 antes de
prosseguir.

A Usar uma correia de pulso aterrada
ao executar verificagoes de pré-
poténcia e desligamento. Remova a
correia de pulso antes de realizar
qualquer verificagdo ou
procedimento com a poténcia
aplicada a maquina.

A placa de interconexao PC2 fornece conexdes elétricas para SR1, PM1, PM2, PM3, PM4, L1, T1 e T2, resistores de pré-carga (PTC1 e
PTC2) e resistores de descarga de barramento (R1 e R3).

1. Inspecionar visualmente os componentes em busca de danos. Se houver evidéncia visual de danos como fumacga/debris, queimados,
inchados ou com defeito usando este procedimento, substitua a placa de interconexao.

2. Verifique a resisténcia usando a posigdo ohms no DMM do seguinte:

PTC1, PTC2 44 ohms at 25°C
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VERIFICACOES PRE-POTENCIA

12-7. Pré-poténcia: Diodos de saida D1, D2, D3, D4

A Leia e siga as informagdes de
seguranga na secao 12-2 antes
de prosseguir.

A Usar uma correia de pulso
aterrada ao executar
verificagdes de pré-poténcia e
desligamento. Remova a
correia de pulso antes de
realizar qualquer verificagdo ou
procedimento com a poténcia
aplicada a maquina.

Os diodos de saida D1 a D4 sao dois médulos terminais com dois diodos internos. Os terminais de parafuso sédo a conexao anddica de cada
diodo. O catodo de cada diodo é conectado a placa base do médulo.

1. Inspecione visualmente D1 até D4 para verificar se ha danos. Se houver evidéncia visivel de danos, tais como fumacga ou detritos,
substitua a pega defeituosa junto com quaisquer outros diodos encontrados como defeituosos usando este procedimento.

2. Primeira verificagédo através de terminais de saida de solda usando verificagdo de diodo com DMM. Procure por queda de diodo de 0,1 a
0,3 VDC com os cabos conectados da seguinte forma. Se a medigao estiver correta, prossiga para a proxima verificagdo de pré-poténcia. Se
a medicgao estiver incorreta, executar a etapa 3 para determinar o componente defeituoso.

Chumbo Positivo do Medidor

Chumbo do Medidor Negativo

Terminal de solda negativo

Terminal de solda positivo

3. Isolar os diodos, desconectando os fios do transformador principal dos
uma queda de diodo de 0,1 a 0,5 VDC em cada terminal.

terminais. Verificar com DMM ajustado para teste de diodo. Procure

Chumbo Positivo do Medidor

Chumbo do Medidor Negativo

D1 Anodo (Terminal Superior)

D1 Catddico (Base)

D1 Anodo (Terminal Inferior)

D1 Catddico (Base)

D2 Anodo (Terminal Superior)

D2 Catddico (Base)

D2 Anodo (Terminal Inferior)

D2 Catodico (Base)

D3 Anodo (Terminal Superior)

D3 Catddico (Base)

D3 Anodo (Terminal Inferior)

D3 Catddico (Base)

D4 Anodo (Terminal Superior)

D4 Catddico (Base)

D4 Anodo (Terminal Inferior)

D4 Catodico (Base)

Dimensao 650 com ArcReach
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VERIFICACOES PRE-POTENCIA
12-8. Pré-poténcia: Contator de entrada W1

A Leia e siga as informagdes de
seguranga na secao 12-2 antes de
prosseguir.

A Usar uma correia de pulso aterrada ao
executar verificagées de pré-poténcia e
desligamento. Remova a correia de
pulso antes de realizar qualquer
verificagdo ou procedimento com a
poténcia aplicada a maquina.

Coloque o interruptor de alimentagao
S1 na posigao OFF.
2 Verificar se os contatos normalmente

abertos de W1 ndo estdo fechados
por medicdo com DMM ajustado

para ohms.
3 Verificar a continuidade da W1
bobina. Deve medir

aproximadamente 7 ohms.

A As verificagbes pré-potenciais estédo
agora completas. Remover a correia de
pulso aterrada antes de realizar
qualquer verificagdo ou procedimento
com a poténcia- a maquina.

Notas
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12-9. Tabela de solugao de problemas

o

pa

W

79

& |l

A Antes de conectar o equipamento de solda a alimentagao (primaria) para manutengao, certifique-se de que a protegao do circuito
de entrada de poténcia esteja correta para o equipamento de solda. Conecte o equipamento a um circuito dedicado dimensionado e
fundido para a saida nominal e o ciclo de trabalho do equipamento de soldagem que vocé esta atendendo. Veja a secao Guia de
Servicos Elétricos neste manual e o artigo 630 do National Electrical Code (NEC), Soldadores Elétricos.

& Remover a correia de pulso aterrada antes de realizar qualquer verificagdo ou procedimento com a poténcia aplicada a maquina.

<= 0 equipamento que recebe manutencdo pode precisar atender a requisitos adicionais conforme especificado na IEC60974-4, Equipamento
de soldagem a arco - Parte 4: Inspecéo e testes periédicos.

< Ver Secdo 12-11 e 12-12 para pontos e valores de teste e Secéo 15 para localizagcdo de pecas.

< Use o livreto de testes (Parte N° 150853) ao fazer a manutencao desta unidade.

<= Consulte a MILLER Extranet para obter memorandos de servico que podem ajudar no conserto deste produto.

Problema

Corregao

Sem saida de solda; unidade
completamente inoperante.

Coloque o interruptor de desconexao na posigao On (consulte a secdo 4-10).

Verifique e substitua o(s) fusivel(eis) de linha, se necessario, ou reinicie o disjuntor (ver se¢do 4-10).

Verifiqgue as conexdes adequadas de entrada e saida.

Verifique a continuidade do interruptor de poténcia S1, e substitua se necessario.

Verificar o transformador de controle T2 para sinais de falha no enrolamento. Verificar a continuidade
através de enrolamentos e verificar se ha conexdes adequadas. Verifique as tensdes secundarias.
Substituir a T2 se necessario.

Sem saida de solda; visor de metragem
ligado.

Consulte a segéo 12-10 para HELP.

A unidade sobreaquecida e a tela HELP 3, HELP 4 ou HELP 5 é exibida. Deixe a unidade resfriar com
a ventoinha ligado (consulte a secéo 12-10).

Inspecione, repare ou troque o controle remoto.

Verificar a tens@o da bobina e as conexdes do contator W1. Verificar a continuidade da bobina e o
estado dos contatos. Substitua W1 se necessario (ver segdo 12-8).

Verifique as tensdes de entrada e saida do dispositivo de corredor HD1. Substituir a HD1 se
necessario.

Verifique os diodos de saida D1 a D4, e substitua se necessario (ver se¢do 12-7).

Verifique o retificador de entrada SR1, e substitua se necessario (ver segéo 12-4).

Verifiqgue os moédulos IGBT PM1 até PM4, e substitua se necessario (ver segéo 12-5).

Verifique a interface do usuario/placa de controle PC1 e conexdes, e substitua se necessario (veja a
secéo 12-13).

Baixa saida de solda sem controle.

Verifique a interface do usuario/placa de controle PC1 e conexdes, e substitua se necessario (veja a
secéo 12-13).

Maxima saida de solda sem controle.

Verifique as tensdes de entrada e saida do dispositivo de corredor HD1. Substituir a HD1 se
necessario.

Verifique os cabos de detecgdo de tensdo dos terminais de saida para as conexdes PC1 da interface
de usuario/placa de controle, e substitua se necessario (veja a segédo 12-11).

Verifique a interface do usuario/placa de controle PC1 e conexdes, e substitua se necessario (veja a
secéo 12-13).

Saida limitada e baixa tensao de
circuito aberto.

Verifigue se a tensdo de entrada esta correta. Substituir fusivel(es) de linha, se necessario, ou reiniciar
o disjuntor (ver segao 4-9).

Verifique as conexdes adequadas de entrada e saida.

Verifique a interface do usuario/placa de controle PC1 e conexdes, e substitua se necessario (veja a
secdo 12-13).

Verifigue os médulos IGBT PM1 até PM4, e substitua se necessario (ver segdo 12-5).

Saida de solda erratica ou inadequada.

Use cabos de solda de tamanho e tipo adequado (consulte a secdo 4-4).

Limpe e aperte todas as conexdes de solda
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Verifique sempre a unidade antes de aplicar a poténcia (ver segdo 12-2).

Problema

Corregao

Saida de solda erratica ou inadequada.

(Continuado)

Verifique as conexdes adequadas de entrada e saida.

necessario.

Verifique as tensdes de entrada e saida do dispositivo de corredor HD1. Substituir a HD1 se

Sem saida CA 24 volts no receptaculo

Remoto 14 RC2.

Repor o protetor suplementar CB2, se necessario (ver segao 4-8).

Verificar a fiagdo e as conexdes do receptaculo.

Nao ha saida AC 115 volts no
receptaculo Duplex RC1.

Repor o protetor suplementar CB1, se necessario (ver segao 4-8).

Verificar a fiagéo e as conexdes do receptaculo.

Secao 12-10).

Circuito auxiliar superaquecido - Permitir o resfriamento da unidade com os ventiladores ligados. (Ver

Os motores dos ventiladores nao

funcionam apos aproximadamente
quatro minutos de operagédo com carga

nominal.

Verificar e limpar as pas da ventoinha bloqueada.

Verifiqgue os motores dos ventiladores FM1 e FM2, e substitua se necessario.

secéo 12-13).

Verifique a interface do usuario/placa de controle PC1 e conexdes, e substitua se necessario (veja a

12-10. Cdédigos de ajuda

LI
HELF

“.

Exemplo de exibigao

Codigo de
exibigio Falha Descrigao Causa(s) provavel(is) Solugao(6es) em potencial
Ajuda 1 Circuito primario de  |Os IGBTSs primarios excederam o |Um ou mais IGBTs PM1 a PM4 Verificar IGBTs por se¢éo12-5.

poténcia sobre a

limite de corrente de pico de 150

com defeito de funcionamento.

Substituir PM1 por PM4, conforme

corrente. amperes. necessario.

Um ou mais diodos de saida D1 a |Verificar os diodos por segdo 12-7.

D4 com defeito de funcionamento. |Substituir D1 por D4, conforme
necessario.

Interface do usuario/ Placa de Substitua o PC1.

controle PC1 com defeito de

funcionamento.

Transformador de corrente CT1, Verificar CT1 e CT2 para uma

CT2 com defeito de resisténcia de 4 ohms. Substituir

funcionamento. CT1, CT2, se necessario.

Mau funcionamento da fiagdo. Verifiqgue os conectores e terminais
de fiagdo. Reparar ou substituir
conforme necessario.

Ajuda 2 Falha de Termistor aberto ou curto- O termistor RT1 ou RT2 é aberto | Substituir o termistor defeituoso.
funcionamento do circuitado. ou curto-circuitado. A resisténcia
sensor de do termistor tera caido para <495
temperatura ohms (curto) ou tera subido para

>1 M ohms (aberto).

O termistor RT3 é aberto ou curto-
circuitado. A resisténcia do
termistor tera caido para <216
ohms (curto) ou tera subido para
>263K ohms (aberto).

O termistor RT3 esta embutido
dentro do transformador de
controle T2 e ndo pode ser
reparado. Substituir T2 se RT3
estiver com defeito.

Mau funcionamento da fiagao.

Verifique os conectores e terminais
de fiagdo. Reparar ou substituir
conforme necessario.

Interface do usuario/ Placa de
controle PC1 com defeito de
funcionamento.

Substitua o PC1.
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Verifique sempre a unidade antes de aplicar a poténcia (ver segdo 12-2).

Cadigo de
exibicao

Falha

Descrigao

Causa(s) provavel(is)

Solugao(des) em potencial

Ajuda 3

Circuito Secundario
sobre Temperatura

O dissipador de calor do diodo de
saida (lado esquerdo) excedeu
85°C.

Lavatério de calor sujo.

Soprar dentro do tunel de vento.

Mau funcionamento do motor da
ventoinha FM1 ou FM2.

Verificar FM1 e FM2. Substituir
o(s) motor(es) do(s) ventilador(es)
se necessario.

Defeito no funcionamento do
termistor RT2.

Verificar RT2. Se a temperatura
ambiente for 25° C o valor sera de
30k ohms. Substituir a RT2 se
necessario.

A mensagem de erro é
armazenada na memoria na Placa
de Controle de Interface de
Usuario PC1 até que uma
resisténcia valida seja vista no
RT2.

Temperatura ambiente de
operagao muito alta.

Mover a unidade para um local
com temperatura ambiente mais
baixa.

Interface do usuario/ Placa de
controle PC1 com defeito de
funcionamento.

Substitua o PC1.

Ajuda 4 Falha do Circuito O Transformador de Controle T2 | A capacidade de saida da tomada | Com a unidade ligada, aguarde a
Auxiliar sobreaqueceu. auxiliar 115V foi excedida. unidade esfriar. Reduzir a carga
na saida de 115VAC.
Defeito no funcionamento do Verificar RT3. Se a temperatura
termistor RT3. ambiente for 25° C o valor sera de
10k ohms. O termistor RT3 esta
embutido dentro do transformador
de controle T2 e ndo pode ser
reparado. Substituir T2 se RT3
estiver com defeito.
A mensagem de erro
armazenada na memoria na Placa
de Controle de Interface de
Usuario PC1 até que uma
resisténcia valida seja vista no
RT3.
Mau funcionamento do motor do | Verificar FM1 e FM2. Substituir
ventilador FM1 ou FM2. o(s) motor(es) do(s) ventilador(es)
se necessario.
Temperatura ambiente de Mover a unidade para um local
operagao muito alta. com temperatura ambiente mais
baixa.
Interface do usuario/ Placa de Substitua o PC1.
controle PC1 com defeito de
funcionamento.
Ajuda 5 Circuito primario sobre | O dissipador de calor IGBT (lado | Lavatério de calor sujo. Soprar dentro do tunel de vento.

a temperatura

direito) excedeu 85° C.

Mau funcionamento do motor do
ventilador FM1 ou FM2.

Verificar FM1 e FM2. Substituir
o(s) motor(es) do(s) ventilador(es)
se necessario.

Defeito no funcionamento do
termistor RT1.

Verificar RT1. Se a temperatura
ambiente for 25° C o valor sera de
30k ohms. Substituir a RT1 se
necessario.

A mensagem de erro é
armazenada na memoria na Placa
de Controle de Interface de
Usuario PC1 até que uma
resisténcia valida seja vista no
RT1.

Temperatura ambiente de
operagao muito alta.

Mover a unidade para um local
com temperatura ambiente mais
baixa.

Interface do usuario/ Placa de
controle PC1 com defeito de
funcionamento.

Substitua o PC1.
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Verifique sempre a unidade antes de aplicar a poténcia (ver segdo 12-2).

Codigo de
exibicdo Falha Descrigao Causa(s) provavel(is) Solugao(des) em potencial
Ajuda 6 Circuito Primario Sob | Esta falha indica que a interface Um ou mais IGBTs PM1 a PM4 Teste IGBTs por segdo12-5.
Tensao de usuario/ placa de controle PC1 | com defeito. Substituir PM1 por PM4,

néo recebeu a tensao correta do conforme necessario.

transf(_)rmeidor de controle T2 na Um ou mais capacitores de Substituir a placa Interconnect

energizagao. entrada C1 a C12 com defeito PC2.

ou Tensao primaria incorreta Conecte a unidade a tensao

A tensdo do condensador do aplicada a unidade. primaria adequada.

b to ndo atingi | . = 5 . . =

aggj&gﬂ;%g %(;ra]tlgg(;g ?e\r/:p%r A umtdade~ n?jo est;a Ilé;ada para tUmd:adt(ej de rctanc(:julagao ;taara

estipulado. As tensdes do u(rjna endsao e entrada ens:':uz1r 3e entrada correta por

barramento devem carregar até adequada. Segaoa-o.

187 volts em aproximadamente 4 | Mau funcionamento da fiagéo. Verifiqgue os conectores e

segundos ao ligar a poténcia. terminais de fiagdo. Reparar ou
substituir conforme necessario.

Ajuda 7 Desequilibrio de A diferenga de voltagem entre Resistores de descarga de Verifique os resistores na placa
Voltagem do capacitores de barramento barramento defeituosos na placa Interconnect Board PC2 com um
Capacitor de excedeu 50 volts. Interconnect PC2. DMM usando a posi¢cdo ohms.
Barramento Primario. Verifigue R1 conectando o

chumbo positivo ao PM1-C1 e o
negativo ao PM1-E2.

Verifigue R3 conectando o
chumbo positivo ao PM3-C1 e o
negativo ao PM3-E2.

Substituir a PC2 se necessario.
& As medi¢Ges podem requerer
varios minutos para se estabilizar
devido aos capacitores de
barramento C1 a C12. Alguns
DMM's séo incapazes de realizar
este teste em circuito.

Um ou mais capacitores de Substituir a placa Interconnect

entrada C1 a C12 com defeito na | PC2.

placa Interconnect PC2.

Um ou mais IGBTs PM1 a PM4 Verificar IGBTs PM1 a PM4 por

com defeito de funcionamento. segao 12-5. Substituir conforme
necessario.

Mau funcionamento da fiagéo. Verifiqgue os conectores e
terminais de fiagdo. Reparar ou
substituir conforme necessario.

Interface do usuario/ Placa de Substitua o PC1.

controle PC1 com defeito de

funcionamento.

Ajuda 8 Falha no A tenséo de saida excedeu 110 Alta tensédo em circuito aberto. Verifique os capacitores de desvio
funcionamento de VDC por mais de 1/2 segundo. C13 e C14 em cada terminal de
saida sobre voltagem saida de solda.

Verifique os diodos de saida
snubbers R1/C15, R2/C16.
Verificar circuito de solda externo
para boas conexdes. Reparo, se
necessario.
Falha de corrente de Esta mensagem sera exibida ao Defeito no funcionamento do Verifique as tensdes de entrada e
saida ligar a poténcia. Interface do transdutor HD1. saida do HD1 (veja a segéo 12-
usuario/ Placa de controle PC1 12).
getggtsa corrgnte de saida acima Mau funcionamento da fiagao. Verifiqgue os conectores e
e amperes. terminais de fiagdo. Reparar ou
substituir conforme necessario.

Interface do usuario/ Placa de Substitua o PC1.

controle PC1 com defeito de

funcionamento.
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Verifique sempre a unidade antes de aplicar a poténcia (ver segdo 12-2).

Cédigo de i
exibigdo Falha Descrigao Causa(s) provavel(is) Solugao(oes) em potencial
Ajuda 11 Falha de A interface do usuario/ Placa de Mau funcionamento da fiacao. Verifique a fiagdo da interface de
comunicagao controle PC1 nao esta recebendo usuario/placa de controle PC1
ArcReach sinais da placa ArcReach PC7. para a placa ArcReach PC7.
Reparar ou substituir conforme
necessario.
Falha no funcionamento da Placa | Substitua o PC7.
ArcReach PC7.
Interface do usuario/ Placa de Substitua o PC1.
controle PC1 com defeito de
funcionamento.
Ajuda 25 Durante o Ciclo de Ultrapassou o limite do ciclo de O operador estava soldando com | Com a unidade ligada, aguarde

Trabalho

trabalho de saida. A saida para e
a ventoinha de resfriamento
funciona.

uma corrente de soldagem muito
alta por muito tempo.

15 minutos para a unidade esfriar.
Reduzir a amperagem, tenséo,
velocidade de alimentagéo do fio,
ou ciclo de trabalho antes da
soldagem (ver Segao 3-8).

Notas
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Verifigue sempre a unidade antes de aplicar a poténcia (ver segéo 12-2).
12-11. Diagrama do circuito de solugao de problemas para a fonte de poténcia de
soldagem (Use com Segéao 12-12)
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Verifique sempre a unidade antes de aplicar a poténcia (ver segdo 12-2).
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Verifique sempre a unidade antes de aplicar a poténcia (ver segdo 12-2).

12-12. Leituras para diagrama do circuito de solugcao de problemas (todos os modelos)
(Use com sec¢ao 12-11)

Valores de Resisténcia
a) Tolerancia - +10% a menos que especificado
b) Desligue a unidade e desconecte a poténcia
de entrada antes de verificar a resisténcia

R1 THRU | Menos de 1 ohm

R6

R7 7 ohms

R8 470 ohms

R9 30k ohms a 25°C quando desconectado
do circuito.

R10 30k ohms a 25°C quando desconectado
do circuito.

R11,R12 | 4 ohms

R13 10k ohms a 25°C quando desconectado
do circuito.

R14, R15 | 50 ohms quando ambos os ventiladores
estdo conectados em circuito. 100 ohms
quando testado separadamente e
desconectado do circuito.

NG w2

Leituras de voltagem

a) Tolerancia - +10% a menos que especificado

b) Referéncia - ao circuito comum (chumbo 42), a menos que

indicado

V1 +540 VCC com 380 VAC de poténcia de entrada,
+650 VCC com poténcia de entrada de 460 VCA (Respeito
ao SR1-F)

V2 380 VCA

V3 460 VCA

V4 120 VCA

V5 25VCA

V6, V7 19 VCA

V8 25 VCA apos a pré-carga

V9 +26 VCC apos a pré-carga (Respeito a RC54-7)

V10, V11 | 120 VCA com ventiladores funcionando

V12 +26 VCC com ventilador funcionando (Respeito ao RC56-1

V13 -V16 | 270 VCC com 380 VAC de poténcia de entrada. 325 VCC
com 460 VAC de poténcia de entrada. (Respeito ao E2 em
PM1 - PM4)

V17 +1 VCC por 100 A de corrente de solda

V18 15VCC

V19 +15VCC

V20 = Verificar a configuracdo de tensdo em circuito abertp|

antes de testar. Ver Secdo 12-20). Polaridade de|
referéncia dos terminais de saida de solda.

Modo de tensdo de circuito aberto baixo ativado (conjuntp

de fabrica) 460 VAC Poténcia de entrada
+14 VCC Lift-Arc TIG modo
+63 VCC GTAW modo
+24 VVCC Saida nos modos Em funcionamento:
GMAW/FCAW-GAS, FCAW-NO GAS, SMAW, CAC-A

+73 VDC Modos remotos (com saida de solda habilitada):

SMAW, GMAW/FCAW-GAS, SAW

380 VCA Poténcia de entrada
+14 VCC Lift-Arc TIG modo
+52 VCC GTAW modo
+24 VVCC Saida nos modos Em funcionamento:
GMAW/FCAW-GAS, FCAW-NO GAS, SMAW, CAC-A

+60 VDC Modos remotos (com saida de solda habilitada):

SMAW, GMAW/FCAW-GAS, SAW
Modo de tenséo de circuito aberto baixo desativado 460

VAC Poténcia de entrada
+14 VCC Lift-Arc TIG modo
+63 VCC GTAW modo
+73 VCC Saida nos modos Em funcionamento:
GMAW/FCAW-GAS, FCAW-NO GAS, SMAW, CAC-A

+73 VCC Modos remotos (com saida de solda habilitada):

SMAW, GMAW/FCAW-GAS, SAW

380 VCA Poténcia de entrada
+14 VCC Lift-Arc TIG modo
+52 VCC GTAW modo
+60 VCC Saida nos modos Em funcionamento:
GMAW/FCAW-GAS, FCAW-NO GAS, SMAW, CAC-A

+60 VCC Modos remotos (com saida de solda habilitada):

SMAW, GMAW/FCAW-GAS, SAW
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Verifique sempre a unidade antes de aplicar a poténcia (ver se¢do 12-2).

Notas
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Verifique sempre a unidade antes de aplicar a poténcia (ver segdo 12-2).
12-13. Interface do usuario/ Placa de controle PC1 Informagdes de teste
(Use com secgédo 12-14)

A Medir a tensao dos- de entrada
de acordo com a segdo 12-3 , e
ter certeza de que a tensao esta
préxima de zero antes de tocar
em qualquer peca.

Certifique-se de que os plugues

estejam seguros antes dos testes.

Ver Secdo 12-14 para valores

durante os testes.

1 Interface do usuario/ Placa de
controle PC1

<" LED1, LED2 e LED3
indicam que cada fonte de
alimentacéo esta operando
guando iluminada.

N&o sdo necessarios testes
para os tampdes e
receptaculos de
permanéncia.

Equipamento de teste necessario:
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Verifique sempre a unidade antes de aplicar a poténcia (ver segéo 12-2).

12-14. Interface do usuario/ Placa de controle PC1 Valores dos pontos de teste

AR

o TF

a) Tolerancia - +10% a menos que especificado

PC1 Leituras de voltage
b) Referéncia - ao circuito comum (chumbo 42), a

o
menos que indicado
Receptaculo Pino Tipo Valor
RC53 1 Saida Alimentagao da ventoinha FM2; 120 volts CA, alimentacdo do RC54 Pino 6
2 Saida Alimentagao do ventilador FM1; 120 volts CA, alimentagéo do RC54 Pino 6
3 Saida Ventilador habilita FM1; 0 volts CA com ventilador ligado, 120 volts CA com ventilador desligado
4 Saida Ventilador habilita FM2; 0 volts CA com ventilador ligado, 120 volts CA com ventilador desligado
RC54 1 Saida +26 volts CC; tensdo CC ndo regulada
2 Sem uso
3 Sem uso
4 Sem uso
5 Sem uso
6 Entrada Alimentagéo da ventoinha; 120 volts CA, alimentagado para os pinos 1 e 2 do RC53
7 Saida W2 relé (120 VAC poténcia aux.) habilitado; +26 volts CC relé desligado, menos de 1 volt CC relé
ligado
8 Sem uso
9 Sem uso
10 Sem uso
11 Sem uso
12 GND Retorno da poténcia da ventoinha; chassis comum
RC55 1 Entrada 25 volts CA
2 Saida Contator CA W1 de 25 volts, alimentacéo a partir do RC55-1
3 Entrada Conexao de derivagao central para enrolamentos de 19 volts do transformador de controle T2
4 Entrada 19 volts CA,; alimentagédo a partir do transformador de controle T2
5 Entrada 19 volts CA,; alimentagédo a partir do transformador de controle T2
6 Saida Contator W1 habilitado; 25 volts CA antes da pré-carga, menos de 1 volts CA apds a pré-carga
7 GND Contator W1 de retorno; circuito comum - chassi
8 GND Circuito comum - chassi
9 Saida Referéncia do transformador de controle T2 termistor RT3; +2,5 volts CC
10 Entrada Sinal do transformador de controle termistor T2 RT3; +1 volts DC a 25°C
RC56 1 Saida Ventilador permite FM3; +26 volts DC com ventilador desligado, menos de 1 volts DC com
ventilador ligado. FM3 funciona quando FM1 e FM2 estao ligados, ou quando a unidade tem 50
amperes de saida de solda, a ventoinha permanece ligado por 5 minutos apds a parada da saida
de solda.
2 Saida Poténcia da ventoinha FM3; +26 volts DC

Dimensao 650 com ArcReach

TM-274008 Péagina 57




Verifique sempre a unidade antes de aplicar a poténcia (ver segdo 12-2).

Receptaculo Pino Tipo Valor
RC57 1 Entrada Permissao de saida remota; a saida de solda desligada sera 0 volts CA, a saida de solda ligada
sera 25 volts CA
2 Saida Feedback atual; 1 volt CC por 100 amperes de saida de solda
3 Saida Retorno de tensao; 1 volt CC por 10 volts CC da saida de solda; +1 a +4,4 volts CC no modo
GMAW/ FCAW-Remoto e +1 a +6,5 volts CC no modo SAW por tenséo predefinida no modo ocioso
4 Sem uso
5 GND Sinal de referéncia de comando remoto comum
6 Saida Sinal de saida para referéncia de comando remoto; +10 volts CC
7 Entrada Sinal de entrada de comando remoto; 0 a 10 volts CC. Medidas +13,5 volts DC sem conex&o.
8 Sem uso
RC58 1 Saida +15 volts CC
2 Saida -15 volts CC
3 GND Circuito comum
4 Entrada Retorno da tensdo do barramento superior; 1 volt CC por 200 volts CC da tensao do barramento
5 Entrada Retorno da tensdo do barramento inferior; 1 volt CC por 200 volts CC da tensédo do barramento
6 Sem uso
7 Entrada Nao séo necessarios testes - Sinal de retorno da corrente primaria CT2
8 Entrada N&o séo necessarios testes - Sinal de retorno da corrente primaria CT2
9 Saida N&o é necessario teste - PWM-1; Sinal modulado de largura de pulso para acionador de portdo
IGBT
10 Saida N&o é necessario teste - PWM-2; Sinal modulado de largura de pulso para acionador de portdo
IGBT
11 Saida N&o é necessario teste - PWM-3; Sinal modulado de largura de pulso para acionador de portdo
IGBT
12 Saida N&o é necessario teste - PWM-4; Sinal modulado de largura de pulso para acionador de portdo
IGBT
13 Entrada Sinal primario do termistor de dissipagao de calor RT1; +1,5 volts CC a 25°C
14 Sem uso
15 Entrada N&o séo necessarios testes - Sinal de retorno da corrente primaria CT1
16 Entrada Nao séo necessarios testes - Sinal de retorno da corrente primaria CT1
RC59 1 Entrada Feedback positivo da tensao de solda
2 Saida Tenséo de solda positiva para o resistor de carga R3
3 Entrada Retorno de tensao de solda negativa
4 Saida Tenséo de solda negativa para o resistor de carga R3
RC60 1 Saida +15 volts CC
2 Entrada Feedback de corrente de solda; +1 volts CC por 100 amperes de saida de solda
3 GND Circuito comum
4 Saida -15 volts CC
5 Saida Referéncia do termistor secundario de dissipagéo de calor RT2; +2,5 volts CC
6 Entrada Sinal secundario do termistor de dissipagéo de calor RT2; +1 volts CC a 25°C

U N&o sdo necessarios testes para os tampdes e receptaculos de permanéncia.
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Verifique sempre a unidade antes de aplicar a poténcia (ver segdo 12-2).

Ponto de Teste Valor Indicador
(Referéncia de TP28

TP20 +5 volts CC -
TP21 +3,3 volts CC LED3
TP23 +26 volts CC -
TP24 -0,3 volts CC -
TP25 -26 volts CC -
TP26 +15 volts CC LED2
TP27 -15 volts CC LED1
TP28 TERRA - Circuito Comum

Notas
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Verifique sempre a unidade antes de aplicar a poténcia (ver segdo 12-2).

12-15. Placa de Interconexao PC2 Informagoes de Teste (Uso Com Secgao 12-16)

A Medir a tensdo dos capacitores
de entrada de acordo com a
Secdo 12-3, e ter certeza de que
a tensdo esta proxima de zero
antes de tocar em qualquer
peca.

Certifique-se de que os plugues estejam

seguros antes dos testes. Ver Segéo 12-

16 para valores especificos durante os

testes.

1 Conecte a placa PC2
2 Receptaculo RC1
8 3 Receptaculo RC2
4 Receptaculo RC3
5 Receptaculo RC4
7 6 Receptaculo RC5
7 Receptaculo RC6

6 8 Receptaculo RC7

= Nizo sdo necessarios testes para
os tampdes e receptaculos de
permanéncia..

Equipamento de teste necessario:
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Verifique sempre a unidade antes de aplicar a poténcia (ver segdo 12-2).

12-16. Placa de Interconexao PC2 Valores dos pontos de teste

[
—\ ” a) Tolerancia - + 10% a menos que especificado
%;} f PC2 Leituras de voltagem b) Referéncia - ao circuito comum (chumbo 42), a
‘,§ menos que indicado

Receptaculo Pino Valor

RC1 1 +15 volts CC
2 -15 volts CC
3 Circuito comum
4 Retorno da tensdo do barramento superior; 1 volt CC por 200 volts CC da tens&o do barramento
5 Retorno da tensdo do barramento inferior; 1 volt CC por 200 volts CC da tenséo do barramento
6 Sem uso
7 PWM-1; Sinal modulado de largura de pulso para acionamento do portdo IGBT
8 PWM-2; Sinal modulado de largura de pulso para acionamento do portdo IGBT
9 PWM-3; Sinal modulado de largura de pulso para acionamento do portdo IGBT
10 PWM-4; Sinal modulado de largura de pulso para acionamento do portdo IGBT
11 Sinal primario do termistor de dissipagdo de calor RT1; +1,5 volts DC a 25°C
12 Sem uso

RC2 1 Sinal primario do termistor de dissipagao de calor RT1; +1,5 volts CC a 25°C
2 Circuito comum

RC3 A Nao medir - Alta tensdo presente. Sinais de porta para médulos IGBT

RC4 A Nao medir - Alta tensao presente. Sinais de porta para médulos IGBT

RC5 1 Tensao de linha em relagédo ao pino RC5-6
2 Sem uso
3 Sem uso
4 Tensao de linha em relagédo ao pino RC5-6
5 Sem uso
6 Tenséo de linha em relagéo ao pino RC5-1 ou RC5-4

RC6 1 Sem uso

Usado quando
ligado para 2 Sem uso
operagédo com 380

VAC 3 Sem uso
4 Tenséo de linha (380 VCA) em relagéo ao pino RC6-7
5 Sem uso
6 Sem uso
7 Tenséo de linha (380 VCA) em relagdo ao pino RC6-4
8 Sem uso
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Verifique sempre a unidade antes de aplicar a poténcia (ver se¢do 12-2).

Receptaculo Pino Valor
RC7 1 Sem uso
Usado quando
ligado para 2 Sem uso
operagao com 460
VAC 3 Sem uso
4 Tenséo de linha (460 VCA) em relagdo ao pino RC7-6
5 Sem uso
6 Tenséo de linha (460 VCA) em relagéo ao pino RC7-4
7 Sem uso
8 Sem uso
U Né&o sdo necessarios testes para os tampdes e receptaculos de permanéncia.

Notas
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Verifique sempre a unidade antes de aplicar a poténcia (ver se¢do 12-2).

Notas
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Verifique sempre a unidade antes de aplicar a poténcia (ver segdo 12-2).

12-17. Placa de Interconexao PC7 Informagoes de Teste (Uso Com Secgao 12-18)

A Medir a tensdo dos- de entrada de
acordo com a- 12-3, e ter certeza de
que a tensao é quase zero antes de
tocar qualquer pega

Certifique-se de que os plugues estejam
seguros antes dos testes. Ver Segdo 12-18
para valores especificos durante os testes.

1 Painel ArcReach PC7

= N&o s&o necessarios testes para os
tampdes e receptaculos de
permanéncia.

Equipamento de teste necessério:
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Verifique sempre a unidade antes de aplicar a poténcia (ver segdo 12-2).

12-18. Placa ArcReach PC7 Valores de pontos de teste

[
—\ ” a) Tolerancia - + 10% a menos que especificado
%;} f PC7 Leituras de voltagem b) Referéncia - ao circuito comum (chumbo 42), a
‘,§ menos que indicado

Receptaculo Pino Tipo Valor
1 Entrada | Feedback de tensao positivo
2 Entrada | Retorno de voltagem negativa
Rt 3 Entrada | Retorno de tenséo de solda positiva filtrada
4 Sem uso
1 Entrada | Habilitagdo do modo OCV baixo; ver tabela 12-1
2 Entrada | ArcReach comunicagao - Nao testar
3 Entrada | ArcReach comunicagao - Nao testar
4 Entrada | Comando de modo OCV baixo; ver tabela 12-1
5 TERRA | Circuito comum
RC2
6 Entrada | +26 volts; tensdo CC néo regulada
7 Entrada | +15 volts CC
8 Entrada | +5 volts CC
9 Saida | ArcReach comunicagéo - Nao testar
10 Saida | ArcReach comunicagao - Nao testar
Tabela 12—-1. Placa ArcReach PC7 RC2 Pino 1 e Pino 4 Voltagens CC
Modo de Soldagem Modo OCV Baixo
Habilitado Desabilitado Habilitado Desabilitado
RC2 Pino -1 RC2 Pino - 4
GMAW OUTPUT-ON 0,6 5,0 2,0 5,0
FCAW OUTPUT-ON 0,6 5,0 2,0 5,0
SMAW OUTPUT-ON 0,6 5,0 2,0 5,0
CAC-A OUTPUT-ON 0,6 5,0 2,0 5,0
GTAW LIFT-ARC 0,6 0,6 3,2 3,2
GTAW REMOTO 5,0 5,0 5,0 5,0
SMAW REMOTO 5,0 5,0 5,0 5,0
SAW REMOTO 5,0 5,0 5,0 5,0
GMAW REMOTO 5,0 5,0 5,0 5,0
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Verifique sempre a unidade antes de aplicar a poténcia (ver segdo 12-2).
12-19. Verificagado da saida da unidade ap6és a manutengao

1 Terminal de saida de solda
2 Seletor de modo
3 Interruptor de alimentacéo S1

E recomendavel ter a saida de solda
DESLIGADA quando a unidade de solda
for ligada apds o reparo. Verificar se nada
estad conectado aos terminais de saida de
solda e RC2 (conector de 14 pinos).
Realize o seguinte quando a unidade
estiver ligada. Depois que o S1 estiver
ligado e todos os indicadores estiverem
acesos, selecione o modo de rotagéo para
um dos modos REMOTO ON/OFF (segdo
branca inferior). A saida permanecera
desligada durante este processo de
selecdo enquanto a chave de modo é
girada e um processo € exibido. Durante
este tempo, observar a sequéncia
adequada de pré-carga e as tensbes do
barramento por se¢do 12-12. Em seguida,
habilite a saida por modo rotativo selecione
para um dos modos OUTPUT ON (secédo
laranja superior) e verifique a tensdo
correta de circuito aberto por segdo 12-12
em terminais de saida de solda. Modo de
retorno selecione o interruptor para um
modo REMOTO ON/OFF.

SAIDA NOS MODOS - LARANJA 2 3

MODOS REMOTO ON/OFF - BRANCO
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Verifique sempre a unidade antes de aplicar a poténcia (ver segdo 12-2).

12-20. Seleg¢ao da configuracao de tensao em circuito aberto

& Desconectar e bloquear a poténcia
de entrada/saida antes de mover
novamente a tampa.

A tensao de circuito aberto (OCV) pode ser

configurada de duas maneiras: Modo OCV

baixo ativado (configuracédo de fabrica), ou

Modo OCV baixo desativado. Ver Segdo 5-

4.Se for necessario alterar a configuragao,

siga este procedimento.

1 Interface do usuério/ Placa de controle
PC1

2 Interruptor SW1

Retirar o invélucro. Localize o interruptor
SW1 na Interface do usuario/ Placa de
controle PC1.

Determinar o modo OCV adequado.

Coloque o interruptor na posicdo fechada
(on) para ativar o Modo OCV Baixo
(configuragao de fabrica).

Coloque a posigdo do interruptor um na
posicédo aberta (off) para desativar o Modo
OCV Baixo.

Reinstalar o invélucro.

Vista lateral do interruptor SW1

Modo de baixa tensao de circuito aberto
Desativado

Modo de Baixa Tensao de Circuito Aberto
Ativado (Configuracao de Fabrica)
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Verifigue sempre a unidade antes de aplicar a poéncia (ver segao 12-2).

12-21. Verificagao do desequilibrio de tensdo do barramento

AVISO - Verifique a existéncia de um desequilibrio de tenséo do barramento sempre que qualquer um dos seguintes componentes for substituido: Interface de
usuério/placa de controle PC1; placa de interconexdo PC2; médulos de poténcia IGBT PM1, PM2, PM3, PM4; ou retificador de entrada SR1.

A Este procedimento requer uma
unidade energizada. Faga o
trabalho apenas com pessoal
familiarizado e seguindo as
praticas de seguranga padrao

1 Painel direito

2  Conecte a placa PC2

3 Voltimetro

Remover o painel lateral direito.

Conecte um Banco de Carga Miller aos
terminais de solda, ajuste os interruptores
do banco de carga para desligar.

Conecte dois DMM's, como mostrado.
Ligar o interruptor de desconexdo de
linha.

<" Quando o interruptor de
poténcia da unidade é ligado,
0os DMMs subirdo para
aproximadamente 260 volts
CC para 460 VCA, 215 volts CC
para 380 VCA em
aproximadamente 5 segundos. As
tensdes do barramento
aumentardo para 325 volts CC
para 460 VCA, 270 volts CC para
380 VCA quando o contator W1
for acionado.

Compare as tensdes dos barramentos, a
diferenca deve ser inferior a 15 Volts.
Esteja pronto para desligar a unidade se
as tensdes estao fora de equilibrio. Se os
capacitores estéo fora de equilibrio ver
secao 12-10.

Ligue o banco de carga, deixe a carga
desligada.

Girar a chave de selegéo de modo para
STICK Saida ligada

Voltimetro no banco de carga lera OCV.
Compare as tensdes dos barramentos, a
diferenga deve ser inferior a 15 volts.
Esteja pronto para desligar a unidade se
as tensdes estiverem fora de equilibrio.
Se os capacitores estéo fora de equilibrio
ver a Segao 12-10).

Chumbo Vermelho

Girar o controle V/A para pré-ajustar 200
ampeéres.

Gire a chave de selegédo de modo para
TIG - OUTPUT OFF.

Ajustar as chaves do banco de carga
para "375". Girar a chave de selegdo de
modo para STICK

aida ligada

Ajuste a amperagem da fonte de poténcia
para cima ou para baixo e verifique se a
maior diferenga de tensdo do barramento
€ inferior a 15 volts DC.

Gire a chave de selecdo de modo para
TIG - OUTPUT OFF.

Desligue o banco de carga.

Desligar a poténcia da unidade e esperar
a tenséo para descarregar por segao 4-2.

Reinstalar o painel lateral direito.
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SEGCAO 13- MANUTENCAO

13-1. Manutencgao de rotina

13-2. Ventilagao do interior da unidade

A Nao retire a carcaga ao ventilar
o interior da unidade.

Para ventilar a unidade, direcione o

fluxo de ar pelas persianas dianteira e

traseira conforme mostrado.
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13-3. Telas de ajuda

=" Todas as diregdes se referem a frente da
unidade. Todos os circuitos mencionados
ficam dentro da unidade.

Telas de ajuda 1, 6,7

Indica defeito no circuito de alimentagdo primario.
Se o sistema exibir esta falha, entre em contato
com um Prestador de Servigo autorizado.

Tela de ajuda 2

Indica defeito no circuito de protegdo térmica. Se o
sistema exibir esta falha, entre em contato com um
Prestador de Servigo Autorizado.

Tela de ajuda 3

Indica que o lado esquerdo da unidade
superaqueceu. A unidade desliga para resfriar sob
acdo da ventoinha (consulte a secdo 3-8). A
operagao é retomada quando a unidade resfriar.

Tela de ajuda 4

Indica superaquecimento do circuito auxiliar. A
unidade desliga para resfriar sob agdo da
ventoinha. A operagdo €& retomada quando a
unidade resfriar.

Tela de ajuda 5

Indica que o lado direito da unidade superaqueceu.
A unidade desliga para resfriar sob agdo do
ventilador (consulte a segdo 3-8). A operagdo é
retomada quando a unidade resfriar.

Tela de ajuda 8

Indica defeito no circuito de alimentagao secundario
da unidade. Se o sistema exibir esta falha, entre em
contato com um Prestador de Servigo Autorizado.

Tela de ajuda 11

Indica defeito no circuito ArcReach; entre em
contato com um Prestador de Servigo Autorizado.

Tela de ajuda 25

Indica que a maquina atingiu o limite do ciclo de
trabalho (consulte a secdo 3-8). A unidade deve
permanecer ligada para alimentar a ventoinha de
resfriamento. O limite do ciclo de trabalho reinicia
automaticamente quando a unidade resfriar.
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SECAO 14 - DIAGRAMAS ELETRICOS

%~ Os circuitos deste manual podem ser usados para a solugéo de problemas, mas pode haver pequenas diferengas nos circuitos de sua
maquina. Use o circuito dentro da caixa da maquina ou entre em contato com o distribuidor para obter mais informagoes.

A seguir esta uma lista de todos os diagramas para os modelos cobertos por este manual.

Modelo Numero de série/estilo Diagrama do circuito Diagrama de
cablagem
Dimension 650 Com ArcReach MF480501C e seguintes 273781-A 274006-B
380/460 Volts
Placa de circuito impresso PC1 MF480501C e seguintes 273824-B ¢ ¢
Placa de circuito impresso PC2 MF480501C e seguintes 263634-B ¢ ¢
Placa de circuito impresso PC7 MF480501C e seguintes 273040-B ¢ ¢

+ #N&o incluido neste manual.
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Figura 14-1. Circuito Para Dimension 650 Com Modelos ArcReach (380/460 Volts) Efetivo com N° de
Série MF480501C e seguintes
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Figura 14-2. Diagrama de Fiagdo para Dimension 650 com ArcReach (380/460 Volts) Efeito com N°de Série
MF480501C e seguintes (1 de 2)
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Figura 14-3. Diagrama de Fiagdo para Dimension 650 com ArcReach (380/460 Volts)
Efeito com N° de Série MF480501C e seguintes (2 de 2)

TM-274008 Pagina 76 Dimenséo 650 com ArcReach



Dimenséo 650 com ArcReach TM-274008 Pagina 77



Notas
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SECAO 15 - LISTA DE PECAS PARA O N°
DE SERIE MF480501C e seguintes

=~ O hardware é comum e n&o
esté disponivel, a menos que
esteja listado.

Figura 15-1. Conjunto principal
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Efeito com N° de série MF480501C e seguintes

NO
Item Dia. Mkgs. N° da peca Descrigéo Quantidade
Figura 15-1.Conjunto principal
...... D~ o ¥ 424 | T OF- 1) - W o1 U 1Y/ TSRS |
...... 2 it . 263624 L ... Cobertura, VENLIAAOT.......cooviiiiiiiiiic s e L
...... 3...... FM1, FM2.. 213072 ... ...... Ventilador, Muffin 115V 60 Hz 2400 RPM orificios de montagem 6.378 Mtg orificios 2
...... 4 ........VejaaFigura 15-2. ... ...... Painel, frontal com componentes. .........cccccvevriieeeiniieenniineeenne

........................... 176226 ... ...... Isolador, Poténcia de INterruptor.........cccueveeiviiieieeeeiiiieee e e

...143976 ... ...... Rept W/SktS, (Kit de SErviGo).......cvveriiieriiieiieeen ceeeiieee e

...244920 ... ...... Switch, Tgl 3Pst 40A 600VAC Scr Term AmMpla Tgl......coovcveviies evvevnieieiiienn,
...... 8 ...... Veja aFigura 15-4... ... Tunel de vento, Lh com COMpPONENtES..........cceeeeviiiiiieeeeiiiiieeeeees eeeeaan,
...... 9 it i, 263647 ... ...... Painel, Lado Rh (INClus0S)........ccceeveerinnneen.
................................... 263620 ... ...... Painel, Borda Dobrada lateral direita
................................... 234534 ... ...... EHQUELA, MIlEF ... et et e e e et e e e e e nnaee
................................... 175256 ... ...... 1S0lador (NGO MOSITAAO)........ciirreieiiieeiiiii e ries eee e
................................... 269927 ... ...... Etiqueta, Aviso de Choque Elétrico e Entrada (En/Fr)
...... 10..ccis iiiiiieieeennn. 263646 ... ...... Painel, Lado RN (INCIUSOS). .....ooiiiiiiiiiiiiiiie et eiiieee e iieeeeee e en L
................................... 263619 ... ...... Painel, Borda Dobrada lateral esquerda
................................... 234534 ... ...... Etiqueta, Miller (N8O MOSrad0)........cccoiiuiiiieiiiiiiiie e eiiis ceeeeeeiiirree e e e e s e eiree e e e e e e sannns
...... 5 SO £ < £ Yo ¥ AU £=1o ] F= To (o] gi V- To o TN
...... 12, v 267339 ... Suporte, Frente de Canto (Fundicao) ....
...... 13...... cciieeeee.... ¥263606 ... Capa, Borda Dobrada SUPEIIOF ........c.cceiiiiiiiiiiie et eecie e e e ssiaan e e e e e
...... 14...... ccoeeeeee. 274964 ... Etiqueta, Aviso Geral de Precaucéo (En/Fr/Sp) (Efeito com MJ200565C)
...... 15, v 274966 ... Etiqueta, Equipamento de aviso de queda (En/Fr/Sp-Sym) (Efeito com MJ200565C). ....1
...... 16...... ceceeevieee. 232914 ... Selo, Olho de Elevagéo

...... 17... iiiiiiieieee.. 266958 ... Conj Olho de Elevacgédo

...... 18...cc iiieeeeeee. 147195 L. Porca, 375-27.54Hex.25H Flange de Nylon 62D........

...... 19, v, 154022 ... Tampa, tomada Duplex GFCI ........ovevviiiiiieieiiieee

...... 20, iiiiieieen... 1263598 ... Painel, Traseiro .......ceeveevvveeiieeeeiieeeee

................................... 262913 ... Kit, Alivio de Tensado 1.250 ...................

...... 21 ciiiiiiieeee.... 267340 ... Suportes, Hf Lead Tray .......cccocceevuvvneen.

...... 22.ii ceeiiiiieeeennn.. 265204 ... Anel, Receptéaculo de poténcia Aux

...... 23t i, 214918 ... Rept, Str Dx Grd 2P 3W 20A 125V *5-20R..................

...... 24......CB1 ........... 093996 ... Suplemento Pro, Man Reset 1P 20A 250 VAC Frict....

...... 25......CB2........... 083432 ... Suplemento Pro, Man Reset 1P 10A 250 VAC Frict t......

................ C17............ 270072 ... Conj Capacitor, W/LEAd...........cccceirrrieiiiiiie e

...... 26...... W2............. 255744 ... Relé, Encl 24 VDC Spst 30A/300VAC 4Pin Flange Mtg ....................
...... 27 ot iiiiiiiineene... 273454 .. Suporte, Assy/PC Board 1 do Capacitor MEQ.......cueeeiiiiiiieeie e
...... 28...... cocveiveeennnnn.. 083147 ... Grommet, Scr N° 8/10 orificio do Painel .312 Sq .500 Alta.........ccccveevvieeeriireeeiiiee e
...... 29...... PC7 ........... 274915 ... Conjunto de Placa de circuito, Dimens&o 650 ArcReach com Prog ..
...... 30t i, 1263610 ... Cobertura, TUNEI 0B VENLO ...c.uue ittt e e et e et e e e e e s e e e s raa e e raaass
...... 3l e, 272469 ... Suporte, Contator de MONTAGEM........ciiiiiiie et
...... 32...... FM3........... 183918 ... Motor, Ventilador 24VDC 3000 RPM 43 Cfm com 10 Ohm Resistor
...... 33...... Wl............. 180270 ... Contator, Def Prp 40A 3P 24VAC Bobina com BOXIUQ ......c..coiviiuiiieiiieiiiiiiiieee e,
...... 34 e, 263623 ... Suporte, montagem da VENTOINNEA..........ccviiiiiiii e
...... 35 e, 272492 .. Baffle, (SUPETION).....coovvveieiiiieeiiicee

...... 36t e, 272493 ... Baffle, (Inferior). ...,

...... 37t i, 269262 ... Isolador, Base/Barramento

...... 38.iies ceeeiiiieenne. 263597 ... Base, cOM PINO de Saida GENETICO. .. ...cciuuiieiiiiiee ettt ettt e e s as
...... 39, e, 264243 ... Isolador, Base/Barramento

...... 40...... ccccviiieeeeeennn.. 269271 ... Isolador, Tunel de VeNto/BarramMeEntO..........iceeieeeerieieeeeeeeeiee e e e e e e e e e e e e e eevaaaaes
...... Al...... cooceiiiieeesiii e eeeeeene ... VEja @ Figura 15-3. Tunel de vento, Rh com componentes

...... 42...cc. vooiiiiienen. 272700 ... Etiqueta, Alerta Pecas de choque elétrico/Explosdo (Sym) (Efeito com MJ200565C) ....1
...... 43...... PC2 ........... 263632 ... Conjunto de Placa de Circuito, INtErCONEXA0 .........cceeeeviiiiriiiieeeeiiiiiiiieeeeeesiirinreeeeessnneene L
...... 44...... T2 ... 275036 ... XFMR, Controle 380/460 VAC Pri .......ouuuieiiiiiiiiieee e e e e

+ Ao encomendar componentes que originalmente contam com etiqueta de precaugdo, encomende a etiqueta também.

Para manter o desempenho original de fabrica do seu equipamento, use somente pecas de reposicdo recomendadas
pelo fabricante. Informe o modelo e nimero de série ao encomendar pegas do seu distribuidor local.
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Efeito com N° de série MF480501C e seguintes
Ne

Item Dia. Mkgs. N° da peca Descrigéo Quantidade

Figura 15-1.Conjunto principal (continuagao)

................................... 273713 ... Conector, com condutores (conexado da placa ArcReach).........cccoccvvveriiieeiiiec i
................................... 274065 ... Conectores, c/condutores (feedback de tensao ArcReach)

................ PLG1......... 241172 ... Carcaga do conector + skis, (kit de reparo)

................ PLG3, 4, 62. 241171 .. Carcaga do conector + skts, (kit de reparo)

................ PLG5......... 241169 ... Plug + Skts da carcaca, (Kit de Servigo) .........ccccceeeeeiviiviereeeeessiirnnen,
................ PLG7Y ......... 241170 ... Plug + Skts da carcaga, (Kit d& SEIVIGO) .......ccuurieiiieiiiiiiiiee e e et a e e
................ PLG2, 11, 12,

................ 13, 14,70 .. 131054 ... Carcaga da tomada + skts, (Kit de reparo)..........ccccevevieiiiieiiiiis ceeeiriieeesiee e sieee s siieeees ©
................ RC11, 12, 13

................ RC14, 70 ... 135635 ... Carcaca do conector + pinos, (Kit de rePar0).........cceccvieriiieiiieein certieeessieeessieee s siieeesns D
................ PLG71....... 131204 ... Carcaga do conector + skts, (Kit de reparo)............ceeeurrureereeiiiies ceeeeeeeerriiieeeeeeeesiiieeeees L
................ RC71......... 131203 ... Carcacga do conector + pinos, (Kit de reParo)..........occueeereeiiiiiereees ceveeeeeiiiiieieeeesesiiieeeees L

................ PLG10, 27, 28

................ 29, 30, 63 .. 241168 ... Carcaga do conector + skts, (kit de reparo)
................ PLG19....... 115094 ... Carcaga do conector + skts, (kit de reparo)
................ RC10......... 275039 ... Carcaga do conector + skts, (kit de reparo)
................ PLG61 ....... 115091 ... Carcaga do conector + skts, (kit de reparo)

+ Ao encomendar componentes que originalmente contam com etiqueta de precaucéo, encomende a etiqueta também.
Para manter o desempenho original de fabrica do seu equipamento, use somente pecas de reposicdo recomendadas
pelo fabricante. Informe o modelo e nimero de série ao encomendar pegas do seu distribuidor local.
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Efeito com N° de série MF480501C e seguintes

< O hardware é comum e ndo estd
disponivel, a menos que esteja listado.

Figura 15-2. Painel frontal
NO
Item Dia. Mkgs. N° da pecga Descricéo Quantidade

Figura 15-2.Painel frontal

I I +264279 .. Painel, frontal com pinos.

.. Etiqueta, plaqueta de identificacdo Miller Modelo 650.

.. Porca, 375-32 .56Hex .22H Brs conica recartilhada.

.. Botéo, Codificador 1.250 Dia x 250 Id Pressdo com mola
.. Porca, 500-28 .69Hex .28H Brs cobnica recartilhada.

.. Botéo, Codificador 1.670 Dia x 250 Id Pressdo com mola

186275 ..
174991 ..
181169 ..

... 268891 ..
.............. 264114 ..

.............. 263560

Etiqueta, Remoto 14.

Botéo, apontador 1,250 Dia X 0,250 id com presilha com mola-.21.
Espagador, pino de saida.

Arruela, pino de saida.

Inicializagdo, pino de saida genérico.

.. Terminal, saida de alimentagéo preto.
... 263570 ..

Barramento, saida.

secereeeeneee. 190512 .. Separador, N.° 6-32 X 0,640 Lg .250 Hex Al Fem.

L5 231470 .. Porca, adaptador codificador eixo Mtg 375-32 a 500-28.

.16 .... PC1 .... 274999 .. Kit, Conjunto da placa de circuito, painel frontal& com programa.
........ PLG56 ... 241167 .. Carcaca do conector + skts, (kit de reparo).

..... PLG59, PLG53 241168 .. Carcaga do conector + skts, (kit de reparo).

........ PLG60 ... 241169 .. Carcaga do conector + skts, (kit de reparo).

........ PLG57 ... 241170 .. Carcaga do conector + skts, (kit de reparo).

........ PLG55 ... 241171 .. Carcaga do conector + skts, (

........ PLG54 ... 241172 .. Carcaga do conector + skts, (kit de reparo).
........ PLG58 ... 269989 .. Carcaga do conector + skts, (kit de reparo).

.... 263611 .. Conector, c/condutores (feedback de tensao).

.... 263613 .. Conjunto do cabo, feedback de corrente com nucleo de ferrita.
................... 266925 .. Conector, c/condutores e corrente XFMRS (incluido).

....... CT1, CT2 .. 266798 .... XFMR, detecgao de corrente 200/1.

................... 269893 .. Parafuso, 500- 13x1.00 (n&o exibido) Ferragem do pino de saida.
.... 222794 .. Porca, 50013,75 Hex (ndo exibida) Ferragem do pino de saida

NNONMNAaANAAN-A A AN apNAaAaNNN-S S A 8 AN 2 A

+ Ao encomendar componentes que originalmente contam com etiqueta de precaugéo, encomende a etiqueta também.
Para manter o desempenho original de fabrica do seu equipamento, use somente pegas de reposicdo recomendadas
pelo fabricante. Informe o modelo e nimero de série ao encomendar pegas do seu distribuidor local.
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Efeito com N° de série MF480501C e seguintes

=~ O hardware é comum e
ndo esta disponivel, a
menos que esteja listado.

Figura 15-3. Tanel de vento, D

ltem ngé. N° da peca Descrigéo Quantidade

Figura 15-3.Tunel de vento, D

...... 263555 .... Dissipador de calor, mAdulo de alimentagao. ...........cccceiviiiiiiiiiiiienii e L
...... 199798 .... Termistor, NTC 30K Ohm a 25°C 12,00 POL. ....eeviiiiiiiiiiieiiiee it essneeesenes L
...... . 263583 .... Indutor, saida. .........ccoceriiieeiine e

...... 272366 .... INAULOT, ENIFAA. ...iicviiiiiiii ettt sttt et sreesineesneesaneseneesneennes L
...... 263578 .... TUNEl de VENTO, RN...c.iiiiiiii e e
...... ... 153403 .... Bucha, encaixe Nylon 750 Id x 1,000 orificio de montagem central. .....

...... . 170647 .... Bucha, encaixe Nylon 1,312 Id x 1,500 orificio de montagem. ..............

...... 145743 .... Olhal, Univ com parafuso 600V 214 fios, parafuso 0,250 ..........cccccruiiiieiiiiiiieiieeeesiee e
...... 245520 .... Bucha, encaixe Nylon 1,062 Id x 1,500 orificio de montagem central. ...........ccccoceviiiiinniiniienin. 1
...... . 275090 .... Etiqueta, adverténcia conexdo de entrada/choque elétrico (En/Fr). ......

...... 264199 .... Separador, barramento de ISOlAMENTO. ........c.cooiiuiiiiiiiiiiiiie et e e sieeeseneesseneeeee L
...... 268532 .... Porca, 375-16 .63Hex 1.13H Stl Pld Clr acoplamento. .........cccceevuireiiiieiiiie s srieeeseeessvee s seeeeenn L
...... 13 ...... PM1-PM4. ... 263595. .... Kit, médulo de transistor IGBT (Vishay) (Contém 2 Médulos). . a2
.................. 273362 Conectores, c/condutores (POMA). .........ccueeerueieriiieeariieeerieee e e 2

Para manter o desempenho original de fabrica do seu equipamento, use somente pegas de reposicdo recomendadas
pelo fabricante. Informe o modelo e numero de série ao encomendar pegas do seu distribuidor local.
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Efeito com N° de série MF480501C e seguintes

< O hardware é comum e ndo esta
disponivel, a menos que esteja
listado.

Figura 15-4. Tunel de vento, E

ltem Mkgs. N° da pega Descrigédo Quantidade
Figura 15-4. Tunel de vento, E

...... T o2 o 1 1o 1o 1 IR WU =Y o (I V/=T o 1o YA I o TR
...... 2 it ceiiiiieeeeneeen.. 245520 .. Bucha, encaixe Nylon 1,062 Id x 1,500 orificio de montagem central. ...................
...... 3 et crevieeeen. 269789 .. Etiqueta, adverténcia choque elétrico/pegas explosivas. .........cccoveieeiiiiiiieeniens
...... 4 s, 269928 .. Etiqueta, adverténcia choque elétrico/pecas explosivas (Fr). ...........
...... 5 i ... 183387 .. Arruela, Cone 0,380idx 0,8600dx.109T Stl Pld 4000lbs. ..................
...... 6 i eeviiieennnn, 274172 .. Retentor, extremidade do espagador de ferrita. .........cccceeviiieniiiiiee e 1
...... 7 ... L4-L7 ........ 272619 .. Ndcleo, Toroidal 31,75mm id x 50,80mm od x 19,05mm Th. ......cccccceevvviiiiiieeeeeeiiinnnnn 4
...... 8 ...... 274171 Retentor, cunha de ferrita.
...... 9 e i, 271206 .. Barramento, saida do diodO. .........eeiiiiiiiii e
...... 10 it i 273455 L SUPOITE, MEG LEIM. ettt e e e s s e e e e e e s s einnneeeeeeeeenn L
...... 11 ... HD1 ......... 168829 .. Transdutor, corrente 1000A médulo max circuito aberto.
...... 12 ... cciveeeeeeenn. 263559 L. Terminal, saida de alimentag8o vermelho. .........occcvvveviiiiiiiiiiecee e L
...... R TP Ko (61 151 SN [=Yo 1 - To (o] gl o T= 1= 111 <o PP PPPPPPPRPRNN o
...... 14 ... T1 ............. 269226 .. Conjunto XFMR, Hf. ......ccc.evvvvreniiirnnns
...... 15..... .ceeeeeeeee.. 263556 .. Isolador, dissipador de calor. ................
...... 16 R1/C15,R2/C16 266955 .. Conjunto do resistor/Capacitor. ..........cccooccvveeieeeeiiniuennnnn.
...... 17 ..... RT2 ........... 173632 .. Termistor, NTC 30K Ohm a 25°C 12,00 pol. Condutor .
...... 18 ..... 263554 D|SS|padorde alor, saida do retificador. ..........ccccoiiiiiniiiii
...... 19 ..... D1-D4 ...... 269909 .. Kit, modulo de alimentacéo de diodo (Vishay). ...........
...... 20 ..... 199840 Barramento, diodo.
...... 21 ..... R3 ............. 270758 .. ReSiStor, COM CONAULOIES. ........ceuuruiiiiiiiiiiiiieieeeeeeeieeeeeeeeesiieeseesseesssneesesssessssnnseeeesseensd

+ Ao encomendar componentes que originalmente contam com etiqueta de precaugao, encomende a etiqueta também.
Para manter o desempenho original de fabrica do seu equipamento, use somente pecgas de reposi¢cao
recomendadas pelo fabricante. Informe o modelo e nimero de série ao encomendar pegas do seu distribuidor local.
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